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BenukonenHble NpoaykTbl HOy-xay 1 nocnegoBaTenbHas UHHOBAUWS SBNSAOTCH TpaauumoHHbiMu ansa PFAFF
INDUSTRIAL u3 KansepcnayTtepHa ¢ 1862 roga. Kak npeanpustue, 3aHumaroLlee BeyLume no3uuum B obnactum
TexHonorun, PFAFF INDUSTRIAL npou3BoanT COBpeEMEHHOE LUBEWHOE M CBapo4Hoe obopyaoBaHme Ans o6-
paboTkn n3genuii 3 TEKCTUNS N KOXMW.

AcCcopTUMEHT NpoayKUUN AN LWBENHOro NPOM3BOACTBA BKIIOYAET B C€0S BbICOKOCKOPOCTHbIE LUBEWHbBIE MaLLM-
Hbl, CTAHOAPTHbIE U CeuManbHble WBeNHbIe MalluHbI, LUBEVHbIE aBTOMAaThbl U CneLManu3npoBaHHble LWBENHbIe
paboune mecTta. B obnactu cBapku, npouecc coeanHeHuns matepuana 6es urnol u HuTkM, PFAFF INDUSTRIAL
6onee 50 net ABNSETCA MHHOBALMOHHBLIM NMAEPOM 1 obnagaeT 06LMPHON NPOU3BOACTBEHHON NPOrpamMMon,
BKMOYaOLWeNn MallvHbl A9 CBAPKU rOpAYnM BO3L4YXOM, FOPSYUM KITMHOM M C NOMOLLbIO ynbTpassyka. PFAFF
INDUSTRIAL - 9TO eANHCTBEHHbI BO BCEM MUPE NPOM3BOANTENb LUBEMHbIX 1 CBAPOYHbIX PELLUEHWUA C pasnmy-
HbIMWM MeToA4aMMn CBapKu. JTa UCKNIOYMTENbHAS KOMMETEHTHOCTb BblpaXkeHa B HaweM (GUPMEHHOM crnoraHe
“Excellence in seaming”.

C nomouypsto atoro nagaHua « GARMENT» Bbl nonyyuTe Haw obLyuin Katanor, B KOTOPOM 0ToOpaxeH accopTu-
MeHT npoaykumn PFAFF ons wBenHoM NpoOMbILLNEHHOCTH, CYLLECTBYHOLWNA HA AaHHbIA MOMeHT. OH Bko4aeT
B ceba MaluHbl NS NOWKMBA HE TOMbKO KIACCUMYECKON BEPXHEN oAeXAbl, COPOYKN/6ny3bl, OPOK, OXXMHCOB,
YKEHCKOro HUXHero 6enbsi, HO 1 cneunanbHble MallnHbl 451 U3rOTOBEHMS 3aLUTHON, COPTMBHON U paboyen
ofaexabl.

Y6eantecb B UHHOBALMOHHBIX M BbICOKOMPON3BOANTENBHbIX pelleHnsx n3 goma PFAFF INDUSTRIAL.

Excelentni vyrobni Know-how a neustala inovace — to charakterizuje tradi¢ni znacku PFAFF INDUSTRIAL z Kai-
serslauternu jiz od roku 1862. Jako tahoun v oblasti technologie S$iti a svafovani poskytuje PFAFF INDUSTRIAL
nejmodernéjsi feSeni pfi zpracovani textilnich materiald a kdze.

Vyrobkové portfolio v oblasti iti obsahuje rychlobézné, standardni a specialni Sici stroje, Sici automaty a zafizeni
pro mechanizaci Siti. Ve svarovaci technice, tedy metodé spojovani bez jehel a niti, je PFAFF INDUSTRIAL jiz vice
nez 50 let na Cele inovacénich trend( a ma pro tuto techniku spojovani nejobsahlej$i vyrobni program svarecich
strojl pracujicich s horkym vzduchem, horkym klinem nebo utrazvukem. PFAFF INDUSTRIAL je ve svété jediny,
kdo nabizi Fe$eni Sicich a svafovacich problému riznymi svafovacimi metodami. Tato jedine¢na zpusobilost je
vyjarena i v nasem firemnim sloganu ,Excellence in seaming®“

V této publikaci ,GARMENT" dostavate nas uceleny katalog, obsahujici sou¢asné PFAFF-Portfolio pro odévni
prumysl. To zahrnuje feSeni nejen pro klasické oblasti svrchniho o$aceni, jako jsou koSile, blGzy, kalhoty, dzinsy,
pradlo, ale téz specialni oblasti jako napf. ochranné obleky, sportovni a pracovni oSaceni.

PresvédZete se sami o inovativnich a vykonnych feSenich z produkce PFAFF INDUSTRIAL.

OTNMYHO NPOAYKTOBO HOY-Xay M HenpekbCHaTa MHOBaUMSA- 3a4 TOBa CTOM UCTOpuyeckata mMapka
PFAFF INDUSTRIAL ot 1862 roguna. Kato nuaep B texHonorunte PFAFF INDUSTRIAL npoussexaa
Han-MOAepHUTE peLLEHMs 3a LUMEHE N 3aBapsiBaHe Ha TEKCTUMHU MaTepuanu u Koxa.

B obnacTTa Ha WreHeTo NpoagyKTOBOTO NOPTGONMo obxBalla CKOPOCTHU LLEBHN MaLLUWHW, CTaHOapT-
HW 1 cneumanin LWeBHU MaLUMHK, LLEBHM aBTOMaTK, YCTPOMCTBA 3a 06opyaBaHe Ha LWEBHU MaLLMHK. B
3aBapbyHaTa TexHuKa, MeTo Ha cBbp3BaHe 6e3 urna u koHeu, PFAFF INDUSTRIAL e nugep B uHo-
BauuuTe ot Hag 50 roanHu 1 npuTexasa Han-obLIMpHaTa NPOAYKTOBa Nporpama 3a Ta3u cBbp3Balla
TEXHUKA - 3aBapbYHM MaLUUHU C ropeLy Bb3ayX, ¢ ropely knuH u yntpassyk. PFAFF INDUSTRIAL e
€[VHCTBEHUAT AOCTAaBYMK B CBETOBEH MaLab Ha peLleHns 3a LUMEHE 1 3aBapsiBaHe C pasfnyHu me-
TOAM Ha 3aBapsBaHe. To3n yHUKaneH onuT n3passiBame Cbllo U BbB (PUPMEHOTO CU MOTO ,,BbpXOBHM
NOCTUXXEHUS B LUMEHETO",

C Tasu nybnukauyusa ,OBJIEKITO Bue nonyyaBarte Halus NbeH KaTanor, B KOWTO € OTPa3eHo aKTy-
anHoTto nopTtdonuo Ha PFAFF.To obxBallia He caMo peLleHns 3a KrnacuyeckaTta cdepa - FopHO obnek-
no, pu3a/bnysa, NaHTanoHu, ObHKW, CyTUEHN/6enbo, HO 1 cneumnanHy cdepu KaTto Hanp. NpeanasHo
00bnekno, cnopTHO 1M paboTHO obnekno.

Y6epete ce B MIHOBATMBHUTE M BUCOKOMNPOAYKTUBHM pelieHnsa ot PFAFF INDUSTRIAL.









[Mporpamma mawuH / Strojni program / lNporpama Ha MalnHUTE

OpHouronbHble LWBEVHbIE MaLUVHbI C MAIOCKOW nnaTopmor
] (4EenHOYHbIN CTEXOK) 7-17

Jednojehlovy plochy Sici stroj

EnHournosa npaea mawwuHa (eaHonuues 604)

MalunHbl 3ursar ¢ nnockor NIaTdopMon (YENHOYHLIN cTexok)  19-25
Cikcak ploché stroje (Vazany steh)

a 3ur-3ar NnocKM MaLlnHK
MaLlunHbl C UNMHAPUYECKON NnaTgopmon 1
CMETbIBAKOLLEro cTexka 27-30

Ramenové, stehovaci a podrazeci stroje

MaLunHKM ¢ UMNUHAPUYHO pamo 3a n3paboTBaHe Ha TPONOCKMK
ABTOMAaThI 419 NPULLIMBAHUS NYroBUL, 31-36
Automaty na nasivani knoflika

KonyeluveLum mawimHm
MalLlurHbIl LLeNHOro CTeXKa 37-46

Stroje s fetizkovym stehem

BepuXH1 MaLlnHu
WHTerpupoBaHHble paboyne mecta 47-56

Integrovana a usporadana pracovni mista

MHTerpupanum o6ocobeHn paboTHM MecTa
LLiBenHble yCcTaHOBKM 57-65

- Automatic sewing units

LLleBHM aBTOMaTK

CBapo4Hble MaLUNHBbI 67-74
Svarovaci stroje

3aBapbyHU MaLLMHK

HoBble TeXHONOrMu LWBENHOro npmMeoaa 76-77
New powerful drive technology

New powerful drive technology

-
Blue Competence / Blue Competence / CnHs komneTeHums 78-79
3anacHble yactu / Nahradni dily / PesepBHu yactu 80-81
Showroom + ncnbiTatenbHbI LEHTP 82-83

Predvadéci sal + testovaci centrum
M3noxbeHa 3ana un TeCT LEHTBLP

Cumsonbl / Symboly / CumBonu 84-85
CopeprkaHune No knaccam MalluvH 86-87
Obsah ¢lenény podle tfid stroju

C'bﬂ,'bp)l(aHVIe Nno KriacoBe Ha MallnHunTe







dOpMO (HENHOYHbIN CTEXOK)
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New drive
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OpHouronbHas WBeHas
MallHa ABOWMHOro YefHO4YHOro
CTEXKa C HMXKHUM U UTOMbHbIM
TpaHCNopTOM

MawwuHa ¢ 50-neTHel Tpaguumen 6es
macna B nogaoHe

CtabunbHas ANMHa CTeXKa U Ka4yecTBO
wBa

YBenuyeHHbli YenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gornblue No CpaBHEHWUIO C
06bIYHbIMK YenHokamu (onuuns)
Bbicokasi rMGKOCTb 3a cYeT perynmpyemo-
ro nogbema urnosoautens (c 30,0 go
36,0 mm). MawuvHa ana matepranos
PasnMYyHON TOMLWMHbI.

OKCLUEHTPUK ANSA HaKnoHa penku
YBenuuyeHHbIi Npoxo Noj pykaBom
mMaLmHbl (300 Mm)

3amMeHa Hoxa ¥ noBuTens Ans
ycTpoicTBa obpesku HUTH 6e3 HoBOW
IOCTUPOBKM

WHTerpupoBaHHble pelleHuns Ans
aBTOMaTMYECKOro nogbemMa npuXKUMHON
nanku, ycTpocTBO 3akpenku 6e3
cxaToro Bosgyxa

[OnuHa cTexka 4o 6 Mm — BNepea 1 Ha3ag
(PFAFF 2081/2083 B ucnonHexum C)
-909/14: 3aXWUM HUTKWU ONS YNCTOrO
Havana cTexka (onuusy)

Onuus: WnTtbe 63 cmaskn ¢ NOMOLLbLO
NPOCTON 3aMeHbl YenHoka (Makc.
konunyecTBo cTexkoB: 4.000/MuH.)

Tunosas 06nacTb NpUMeHeHNs
2081:

CrauuBatowme pabothbl

2083:

TexHonoruyeckue onepauuv B pas3nuy-
HbIX 0611aCTSAX LWBENHON NPOMBILLNIEHHO-
cTn

TexHuyeckne faHHble

— ©
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Makc. anuHa ctexka: 6,0 mm
Makc. konumyectBo cTexkoB: 5.500/MuH
Mpoxop noa nankoii: 13,0 mm

* | PFAFF....

Jednojehlovy stroj s vazanym
stehem se spodnim a jehelnim
podavanim

50 let ,Suché stroje” (zadna olejova vana)
Dobra rovnomérnost steht a kvalita $vu
Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapacum (Option)

= Velka flexibilita diky pfestavitelnému

zdvihu jehelni ty¢e (30,0 na 36,0 mm):
Jeden stroj pro v§echny tloustky materia-
lu

Excentr pro nastaveni sklonu podavace
Velka prachodnost pod ramenem stroje
(300 mm)

Vyména noze a chytace bez dalSiho
sefizovani

Integrované feSeni pro zvedani pritlacné
patky, zpatkovaci zafizeni bez tlakového
vzduchu

m Délka stehu az 6 mm - vpfed a vzad

(u PFAFF 2081/2083 v C-verzi)

-909/14: svérka nité pro Cisty zacatek Siti
(Option)

Option: Siti bez oleje po prosté vyméné
chapace (max. rychlost Siti: 4.000/min)

Typicka oblast pouziti
2081:

Stepovani

2083:

VSeobecné pracovni operace v v
rozliénych oblastech odévniho prdmyslu

Technicka data

Max. délka stehu: 6,0 mm
Max. rychlost $iti: 5.500/min.
Pruchodnost pod patkou: 13,0 mm
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Bucoko nponssoguTenHa npasa
MaLUMHa C AONEH U UIMEeH TpaHc-
nopt

= 50 roguHm "cyxa mawwmHa"
(6e3 BaHa NbNHa ¢ Macno)

= Bucoko kayecTBo Ha LieBa

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noseye obem

= VI3knounTenHo yHKUMoHanHa, nopaau
xofa Ha urneHara waxra (30,0 go 36,0
mMm):  EpHa malwwuvHa 3a maTepuanu ¢
pasnuyHu ebenuHu

m EKCUEHTpVK 3a NONOXEHNeTo Ha 3b6uTe

= [onam npoceeT (300 Mmm)

= CmsHa Ha HoxoBeTe 6e3 fonblHUTENHa
HacTpoWnka

m VIHTerpupaHu pelieHus 3a noBguraHe Ha
KpayeTo,aBTOMaTU4YHa 3aTsxKa 6e3
CrbCTEH Bb3AYX

= [bmxuHa Ha 6oga go 6 mm Hanpeg n
Hasapg - (npn PFAFF 2081/2083 in
C-Bepcus)

= -909/14: Knema 3a KoHela 3a 4MCT cTapT
(onuymsa)

= Onuwms: Cyx rparicep
(makc. 6powi 6ogose: 4.000/MuH.)

OO6LWwy WweBHM onepaumn

2081:

= Jlvyeswn Terenu

2083:

= O6Www weBHW onepayum B obnactTa Ha
KOHekuunaTa

TexHUYeckn AaHHM
= Makc. gbmxuHa Ha 6oga: 6,0 um

= Makc. 6poii 6ogose: 5.500/MUH.
= [lpoceeT noa kpaveto: 13,0 mm
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BblcokoCcKopOCTHas WBenHas
MaLlvHa ¢ nynepom

= MawwuHa ¢ 50-neTHel Tpaguuymen 6es
macna B noagaoHe

= CtabunbHas AnuHa cTexka u KayecTBo
wea

= YBenu4yeHHbli yenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblue Mo CpaBHEHUIO C
0BbIYHbIMK YenHokamu (onuuns)

m Bbicokas rmbkocTb 3a cueT perynmpyemo-
ro noabema urnosoautens (c 30,0 go
36,0 mm). MawwvHa gns maTtepvana
PasnMYyHON TOMNLWMHBI.

m OKCLEHTPWK ANS HaKNoHa penkn

= YBeNUYeHHbI NPOXOA Noj pyKaBoM
MaLwmrHbl (300 Mm)

= 3ameHa HOXa v noBuTENsa ANs yCTpoun-
cTBa 06pe3kn HUTU 6e3 HOBOW HOCTUPOB-
Kn

= VHTerpupoBaHHble pelleHus ans
aBTOMaTMYECKOro nogbemMa npuKUMHON
nanku, ycTponcTBO 3akpenku 6e3
cxaToro Bosgyxa

= [InuHa cTexka Ao 6 MM — Bnepes u Hasapg
(PFAFF 2081/2083 B ucnonHexum C)

m -909/14: 3aXWUM HUTKWU A5t YUCTOrO
Havana cTexka (onuus)

= Onuus: Wntbe 6€3 cmasku ¢ noMoLbo
NPOCTON 3aMeHbl YenHoka (Makc.
KonunyecTBo cTexkoB: 4.000/MuH.)

Tunosas obnactb NpUMeHeHns

= [AnuHHbIE WBbI BO BCex obnacTsax
LIBEMHOW MPOMBbILLIIEHHOCTU, 0COBEHHO
Ha TPYAHOTpPaHCNOPTUPYEMbIX MaTepua-
nax

TexHu4eckune gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m [1poxoa nog nankown: 13,0 mm

EHONAEN

O)
o
®

BLOTOE

)

@

=t

New drive
technology
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Vysoce vykonny rychlobézny stroj
s pulerem

50 let ,Suché stroje”

(zadna olejova vana)

Dobra rovnomérnost stehll a kvalita $vu
Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapacim (Option)
Velka flexibilita diky prestavitelnému
zdvihu jehelni ty¢e (30,0 na 36,0 mm):
Jeden stroj pro vS§echny tloustky materia-
lu

Excentr pro nastaveni sklonu podavace
Velka prichodnost pod ramenem stroje
(300 mm)

Vyména noze a chytac¢e bez dal$iho
sefizovani

Integrované feseni pro zvedani pritlacné
patky, zpatkovaci zafizeni bez tlakového
vzduchu

Délka stehu az 6 mm - vpfed a vzad

(u PFAFF 2081/2083 v C-verzi)

-909/14: svérka nité pro Cisty zacatek Siti
(Option)

Option: Siti bez oleje po prosté vyméné
chapace (max. rychlost Siti: 4.000/min)

Typicka oblast pouziti

Dlouhé Svy ve vSech oblastech odévni
vyroby, zejména s Obtizné podavatelnymi
materialy

Technicka data

Max. rychlost $iti: 5.000/min.
Pruchodnost pod patkou: 13,0 mm

SO

Bucoko ckopocTHa npasa Malum-
Ha ¢ nynep

= 50 roguHun ,cyxa mawmuHa“(6e3 BaHa
nbIIHA C Macro)

m Bucoko kavecTBo Ha WweBa

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noBeye 0bem
(onuwus)

= VI3knounTenHo yHKUMoHanHa nopaau
xofa Ha urneHara watra (30,0 go 36,0
mM): EgHa mawmHa 3a matepuanim c
pasnuyHn aebennHn

m EKCUEHTpVK 3a NonoxeHneTo Ha 3bbute

= [onsm npoceeT (300 Mm)

= CMsiHa Ha HOXOBETe 3a psA3aHe Ha
KoHeua 6e3 foNbHUTENHa HacTpolika

= VIHTerpupanu peleHns 3a nosauraHe Ha
KpayeTo,aBTOMaTUYHa 3aTskka 6e3
CrbCTEH Bb3AYX

= [JbmkuHa Ha 6opga oo 6 MMm - Hanpea u
Hasapg -(npu PFAFF 2081/2083 in
C-Bepcus)

= -909/14: Knema 3a KoHeua 3a YncT cTapT
(onuwus)

m Onuwusa: Cyx rpavidep (makc. 6poi
6opoBe: 4.000/MuH.)

MpunoxeHne
= [bnru weBoBe B KOHPEKLMSTA U
KanpusHU TbKaHu

TexHU4Yeckn faHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MuH.
m [1pocseT nog kpayveto: 13,0 mm
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OpHouronbHas WBeHas
MallHa ABOWMHOro YefHO4YHOro
CTEXKa C WUrofbHbIM TpaHCcnop-
TOM 1 06PE3KOI KPOMKM

MawwuHa ¢ 50-neTHen Tpaguunen 6es
macna B NoAAoHe

CtabunbHas ANMHa CTeXKa 1 Ka4ecTBO
wea

YBenuyeHHbIn YenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKN Ha 50% Gonblue Mo CpaBHEHUIO C
06bIYHbIMY YenHokaMu (onuyus)
Bbicokasi rubkocTb 3a CUeT perynmpyemo-
ro nogvema urnosoautens (c 30,0 o
36,0 mm). MawwvHa ans matepvana
PasnMYyHON TONLWMHBI.

OKCUEHTPUK ANSA HaknoHa penkn
YBenuuyeHHbIi Npoxos oA pykaBom
mMaLwmHbl (300 mm)

3amMeHa HoXa 1 NnoBuUTeNs AnNs yCTpou-
cTBa 06pe3kn HUTU 6e3 HOBOW CTUPOB-
Kn

WHTerpupoBaHHble pelleHus Ans
aBTOMaTMYECKOro nogbemMa npuXKUMHON
nanku, ycTponcTBO 3akpenku 6es
cxaToro Bosgyxa

[OnunHa cTexka 4o 6 MM — BNepen 1 Hasazg
(PFAFF 2081/2083 B ucnonHexum C)
-909/14: 3a)XUM HUTKM ANS YACTOro
Havana cTexka (onuusy)

Onuus: Wntbe 6€3 cMaskn ¢ NOMOoLLbio
NPOCTON 3aMeHbl YenHoka (Makc.
KonnyecTBo cTexkoB: 4.000/MuH.)

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS

LLiBbI ¢ akkypaTHO 06pe3aHHO KPOMKOM

TexHun4eckne gaHHble

Makc. anuHa ctexka: 6,0 mm
Makc. konunyectBo cTexkoB: 5.500/MuH
Mpoxop noa nankoii: 13,0 mm

* ' PFAFF
Industrial

Jednojehlovy stroj s vazanym
stehem se spodnim a jehelnim
podavanim a odfezem krajl

m 50 let ,Suché stroje”
(zadna olejova vana)

= Dobra rovnomérnost steht a kvalita Svu

= Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapacim (Option)

= Velka flexibilita diky prestavitelnému
zdvihu jehelni ty¢e (30,0 na 36,0 mm):
Jeden stroj pro vS§echny tloustky materia-
lu

m Excentr pro nastaveni sklonu podavace

= Velka priichodnost pod ramenem stroje
(300 mm)

= Vyména nozZe a chytace bez dal$iho
sefizovani

= Integrované feseni pro zvedani pfitlacné
patky, zpatkovaci zafizeni bez tlakového
vzduchu

= Délka stehu az 6 mm - vpfed a vzad (u
PFAFF 2081/2083 v C-verzi)

m -909/14: svérka nité pro Cisty zaCatek Siti
(Option)

= Option: Siti bez oleje po prosté vyméné
chapace (max. rychlost Siti: 4.000/min)

Typicka oblast pouZiti
= Svy se sou¢asnym Cistym odfezem hrany
materialu

Technicka data

= Max. délka stehu: 6,0 mm

= Max. rychlost Siti: 5.500/min.

m Prachodnost pod patkou: 13,0 mm

[MpaBa mallnHa C UrneH TpaHc-
nopT 1 o6psi3BaHe Ha KaHTa

= 50 roguHu ,cyxa mawmHa“(6e3 BaHa
nbIIHA C Macro)

= Bucoko kayecTBo Ha LeBa

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noseye obem
(onuwms)

= VI3KnounTenHo yHKUMOHanHa nopaau
xofa Ha urneHara watra (30,0 go 36,0
MM):

= EfHa mawuvHa 3a matepuanu ¢ pasnunyHu
nebenvHn

m EKCUEHTpVK 3a NONOXEHNEeTO Ha 3b6uTe

= [onam npoceeT (300 Mmm)

= CMsiHa Ha HOXOBETE 3a psi3aHeTo Ha
KOHLMTe 6e3 AoNbIHUTENHA HacTpolika

= V/IHOBaTUBHM peLLeHUs 3a NoBauUraHe Ha
KpayeTo, aBTOMaTMYHa 3aTsxkka 6e3
CrbCTEH Bb3AYX

= [bmxuHa Ha 6oaga o 6 Mm - Hanpeg
Hasag (npu PFAFF 2081/2083 B C-Bep-
cns)

= -909/14: Knema 3a KoHeua 3a 4YuCT cTapT
(onuwns)

= Onuwus:llleBHa 3oHa 6e3 macno unu cyx
rparigep (makc. 6pon 6opose: 4.000/mMuH)

LLleBHW onepauun
m Cc obpsA3BaHe Ha KaHTa.

TexHN4eckn aaHHN

m Makc. gbnxuHa Ha 6oga: 6,0 mm
= Makc. 6poit 6ogoBe: 5.500/MUH.
= [lpoceeT noa kpaveto: 13,0 mm
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BblcokoCcKopOCTHas WBenHas
MaLUMHA C HXXHUM N BEPXHUM
anddepeHunansHbIM
TpaHcnopToM

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLleHuns 3a cYeT BepxHero andgdepen-
LuuanbHoro TpaHcrnoprtepa

m BbicTpas perynupoBka BepxHero
TpaHcnopTepa C KOHTPOJbHbIM MHAMKATO-
pom. C nomoLLbio 3TOro ycTponcTea
BO3MOX€EH NpeaBapuTenbHbIi BbIGOP
ABYX NO3uULUiA TpaHcnopTepa u npu
Heo6Xo4UMOCTM BbI30B C MOMOLLbIO
KOJNIEHHOTO0 BbIKIHOYaTens
(onumsa -918/14).

= YBeNnu4eHHbl yenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblue No CpaBHEHUIO C
0GbIYHBIMU YeNTHOKaMu

= Onuus: nporpammupyemoe ynpasneHue
nocagkon (-918/55)

= OTgenbHO perynvpyemMoe gaBneHune
BEPXHEro TpaHcrnopTa onTUMU3NpPyeT
06paboTKy CNOXHbIX MaTepnanos

= Onuwmsa: YCTpOWCTBO NnaBatoLlen nanku
Ans paboTbl CO CMOXHBIMW MaTepuanamm
npv HU3KOM AaBNEHUN NPVXKUMHON Nnanku
(-918/38)

Tunosas obnactb NpUMeHeHNs

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMELLEHUSI TOHKUX U CPEHETSKENbIX
maTepuanos.

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim

Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

m Rychlopfestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a pfepinat je kolennim spinac¢em (-918/14)

= Velky chapac (G)s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapac¢im

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro

prace s malym tlakem pritlacné patky u

problematickych materiald (-918/38)

Typicka oblast pouziti

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev u jemnych az
stfedné tézkych materialu

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
m Max. délka stehu: 4,5 mm

[MpaBa mawnHa ¢ JOoneH- 1 npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT

= Bb3moxHocT 3a n3paborsaHe Ha Habop ¢
noMoLLTa Ha MPOMEHMMBUSA FTOPEH
TpaHcnopT.

= Bbp3o npeBknioyBaHe Ha ropHUs
TpaHcnopT: Bb3MOXHOCT 3a HacTpoika
Ha ABe CTOWHOCTM Ha Habopa ,kouTo Aa
6BbAaT U3BMKBaHM C MoMoLLTa Ha
koneHHusa negan (-918/14)

= [onswm rpaiidep (G) ¢ 50% noseye obem

= Onuyus: Mporpammpyemo ynpasneHue Ha
Habopa (-918/55)

= Bb3mMoXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
rOpHUS TpaHcnopT

= Onuusa:MpucnocobneHune 3a nnasawo
Kpaye 3a Habopu ¢ ManbK HaTUCK Ha
kpayeTo (-918/38)

Mpunoxexne

m M3paboTBaHe Ha Habopu pecnekTUBHO
He pasMecTeHu Terenu npu GuHn o
CPeAHO TeXKM TbKaHW.

TexHN4Yeckn aaHHN
= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
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BblcokocKopOCTHas WBenHasa ma-
LUMHA C HWXHUM U BEPXHUM And-
dhepeHumanbHbIM TPaHCMOPTOM

Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim,
+ zafizeni na odrez krajl

lMpaBa mallnHa ¢ JOneH- 1 npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT
+ yCTPOWCTBO 3a 06psi3aBaHe Ha

+ YCTPOWCTBO 0OOPE3KM KPOMKM

= O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLLeHns 3a cyeT BepxHero auddepeH-
LmanbHoro TpaHcrnopTepa

= HapgexHoe n MmolHoe yCTponCcTBO
06pe3Kku KpoMKM

m BbicTpas perynuposka BepxHero
TpaHcnopTepa ¢ KOHTPOMbHbIM MHAWKATO-
pom. C nomoLLblo 3TOro ycTponcTea
BO3MOXEH NpefBapuTernbHbIii BbIGOP
OBYX NO3ULNIA TpaHcnopTepa u npu
Heo6x0ANMOCTH BbI30B C MOMOLLbIO
KOMEeHHOro BbIkto4aTens (onuyus
-918/14).

= YBenu4yeHHbl yenHok (G) ¢ 3anacom
HWUTKN Ha 50% Bonblue No cpaBHEHWIO C
06bIYHBIMU YenHOKaMu

= Onuusi: nporpammvpyemMoe yrnpasneHue
nocagkon (-918/55)

s OTOdenbHo perynupyemoe faBreHve

Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

Spolehlivy a vykonny odfez kraju
Rychlopfestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a prepinat je kolennim spinacem (-918/14)
Velky chapac (G)s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapaéim

Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro

prace s malym tlakem pfitlacné patky u
problematickych material (-918/38)

KaHTa

Bb3MOXHOCT 3a n3paboTtka Ha Habop ¢
nomMoLuTa Ha NPOMEHNNBUA ropeH
TpaHcnopT

Bucoko nponssogunTerieH MexaHu3bMm 3a
ob6psi3BaHe Ha KaHTa

YcTponcTBO 32 6bP30 NpeBkYBaHE Ha
ropHusa TpaHcnopT: C nomoliTa Ha ToBa
YCTPOWCTBO MoraT Aa 6baaT HacTpPoeH!
[ABe CToWHOCTM Ha Habopa, kouTo fa
6'b,CI,aT N3BUKBAHWM C NoOMoOLLTa Ha
koneHHusa nepan (-918/14)

lonawm rpandep (G) c 50% noseye obem
Onuusi: Mporpamupyemo ynpasneHue 3a
Habop (-918/55)

Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpoiika Ha
rOpHUA TpaHcnopT

Onuus: Mpucnoco6rneHne 3a nnasallio
Kpadye 3a Habopu ¢ ManbK HaTKUCK Ha
kpayeto (-918/38)

BEpXHEro TpaHcnopTa onTUMusnpyeT
06paboTKy CNOXHbIX MaTepuanos

= Onuwmsa: YCTpOWCTBO NnaBatoLlen nanku
Ans paboTbl CO CMOXHBIMU MaTepuanamu
NPV HU3KOM AaBNEHUN NPVXKMMHOW nanku
(-918/38)

Typicka oblast pouziti

m Zpracovani limcl (kosile) MpunoxeHue

m VI3paboTBaHe Ha Aku (pu3n)
Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Odstup ofezu: 5 mm

TexHUYecKN AaHHU
= Makc. 6poii 6ogose: 5.000/MUH.
= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 4,5 um

Tunosasi 06nacTb NPUMEHEHNS
= O6paboTka BOPOTHMKA (COpoYKa)

TexHuyeckune faHHble

m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

m lunpuHa nogpeskn: 5 mm

EHOARE
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BblcokoCcKopOCTHas WBenHas
MaLUMHA C HXXHUM N BEPXHUM
anddepeHunansHbIM
TpaHcnopToM

OcHalleHa cneymanbHbIM annapaTom
ONs CTayMBaHWs NneyvesbiX WBOB
COpOYKM

O6paboTka nocagku u WnNTbe 6e3
CMeLLeHNst 3a cHeT BepxHero anddepeH-
LuansHOro TpaHcnoprepa

BbicTpas perynuposka BepxHero
TpaHcrnopTepa C KOHTPOMNbHbLIM UHAWKATO-
pom. C NOMOLLbIO 3TOr0 YyCTPOKCTBA
BO3MOX€eH npeaBapuTenbHbI BbIGOP
ABYX MNO3ULMIA TpaHcnopTepa v npu
Heo6XxoANMMOCTM BbI30B C MOMOLLbIO
KOMeHHOro Bbiknto4aTens

(onuusa -918/14).

YBenuyeHHbln YenHok (G) ¢ 3anacom
HUTKM Ha 50% Gonblue Mo CpaBHEHUIO C
06bIYHBIMY YerTHOKaMm

Onuusa: nporpaMmmMmupyemoe ynpasreHue
nocapkon (-918/55)

OTpenbHO perynupyemoe faBrieHne
BEpPXHero TpaHcnopTta onTUMnsmpyet
006paboTKy CrNOXHbIX MaTep1anos
Onuyus: YCTpoicTBO NnaBatoLwen nanku
Ana paboTbl CO CNOXHBIMU MaTepuanamm
NPV HU3KOM AaBNEHUN NPVXXMMHOW nanku
(-918/38)

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS

CtaumBaHue 1 pacTpavmBaHune nnevYeBblx
LiBoB

TexHuyeckne faHHble

Makc. konnyectBo cTtexkoB: 5.000/mMuH
Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

—] ©
ENOEMEE

Rychlobézny stroj se spodnim
a ménitelnym hornim podavanim

= Vybaveny specialnim aparatem umozniuji-
cicim sesiti dvou na pravé strané dovnitf
zalozenych hran latek a sou¢asné vsiti
tfeti, mezi né zprava vlozené vrstvy
materialu

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

= Rychlopfestaveni horniho podavani s

optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje

predvolit dvé libovolné hodnoty podavani

a prepinat je kolennim spinacem (-918/14)

= Velky chapac (G) s kapacitou o0 50% vétsi
oproti obvyklym chapaéim

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

= Option: zafizeni s plovouci patkou pro
prace s malym tlakem pfitlacné patky u
problematickych materialt (-918/38)

Typicka oblast pouziti
= Soucasné Siti a proStepovani ramennich
Svu

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

[MpaBa malumnHa ¢ JOMeH 1 npo-
MEHIIMB FOpeH TpaHcnopT

= OkomnnekToBaHa CbC cneyuaneH anapat
3a BoeHe Ha ABa maTepuana

= Bb3amoxHocT 3a n3pabotka Ha Habop ¢
nomMoLuTa Ha NPOMEHNNBUA ropeH
TpaHcnopT

m YCTpOWCTBO 3a 6bP30 NpeBKYBaHe Ha
ropHus TpaHcnopt. C nomollTa Ha ToBa
YCTPOWCTBO MoraT fa 6baaT HacTpoeH!
ABe CTOMHOCTU Ha Habopa, kouTo morat
4a 6baat M3BMKaHU C NoMoLLyTa Ha
koneHeH nepan: (-918/14)

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noseye obem

= Onuus: Mporpamvpyemo ynpasneHve 3a
Habop (-918/55)

= Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
ropHusl TpaHcMnopT npv npepaboTkata Ha
KPUTUYHU MaTepranu

= Onuwus: MpucnocobneHune 3a nnasawo
Kpaye 3a Habopu ¢ ManbK HaTUCK Ha
kpayeTo(-918/38)

Mpunoxexne
m M3paboTBaHe Ha pameHHU LWeBoBe

TexHUYeckn AaHHM
= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MuH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
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CneuyuwaneHoe paboyee mecTo
ANA noarmbkKn HU3a COPOYKM

= OcHalleHo cneymanbHbIM KOMMEKTOM
paboumx WBENHbIX OpraHoB Ansa noarnb-
KM HM3a copoYyek 1 B6y30K Mo KpUBOMU-
HeliHOMY cpe3y (CTaHAapTHas WupuHa
noarnéku 5 mm )

m O6paboTka nocagku u WnTbe 6e3
CMeLlLeHus 3a cyeT BepxHero audgdepeH-
LumManbHOro TpaHcrnopTepa

m BbicTpas perynupoBka BepxHero
TpaHcnopTepa C KOHTPONbHbLIM UHAMKATO-
pom. C nomoLLbio 3TOro ycTpoicTea
BO3MOXEH NpeaBapuTenbHbIi BbIGOP
OBYX NO3ULNIA TpaHcnopTepa 1 npu
Heo6XoANMOCTHM BbI3OB C MOMOLLbIO
KONEHHOro BbIKNtoYaTens
(onuusa -918/14).

= YBenu4yeHHbI YyenHok (G) c 3anacom
HUTKN Ha 50% Gonbllie Mo CpaBHEHUIO C
06bIYHBIMU YenHOKaMu

= Onuus: nporpammupyemoe ynpasneHue
nocapkon (-918/55)

= OTAenbHo perynupyemoe AaBneHvie
BEPXHEro TpaHcnopTa onTUMU3npyeT
006paboTKy CNOXHbIX MaTepnanos

m YCTPOWCTBO NnaBatoLlen nanku gns
paboTbl CO COXHLIMKU MaTepuanamm npu
HW3KOM A aBneHUN NPUXKXMMHOM Nanku
(-918/38)

TunoBas 06nacTb NPUMEHEHMUS
m [loarnbka HM3a copoyku, 6nysku un
noaknagku oku

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konmyecTtso ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

“ | PFAFF
Industrial

Specialné uspofadané pracovni
misto pro snadnou manipulaci

= Vybavené specialni sadou dild pro
lemovani ko$il a bliz, vhodné téz pro silné
zakfivené Svy (Sitka lemu 5 mm =
Standard)

m Zpracovani navolnéni pfip. Siti bez
vzajemného posunu vrstev s vyuzitim
ménitelného horniho podavani

m Rychloprestaveni horniho podavani s
optickou kontrolou: toto zafizeni umoznuje
predvolit dvé libovolné hodnoty podavani
a pfepinat je kolennim spinacem (-918/14)

= Velky chapac (G) s kapacitou o 50% vétsi
oproti obvyklym chapa¢im

= Option: Programovatelné fizeni navolnéni
(-918/55)

m Separatné nastavitelny pfitlak horniho
podavani optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

m Zafizeni s plovouci patkou pro prace s
malym tlakem pfFitlaéné patky u problema-
tickych materialt (-918/38)

Typicka oblast pouziti
m Kosile, halenky a vlozky sukni

Technicka data
= Max. rychlost $iti: 5.000/min.
m Max. délka stehu: 4,5 mm

CneuyunanHo o6ocobeHo paboTHO
MSCTO 32 NEKN TbKaHu

= OKOMMNNEKTOBAHO CbC cneunaneH
KOMMNMNEKT 3a NOArbBU Ha pU3H,
6y31,KaKTO M 3a CUINHO U3BUTU MNOAMbBU
(CtaHpapTHa WWpUHa Ha noArbBa 5 mm)

= V3paboTBaHe Ha Habopu ¢ nomoLyTa Ha
NPOMEHIVB rOpeH TpaHcnopT

= [lpucnocobneHne 3a 6bp30 NpeBkOYBa-
He Ha ropHusa TpaHcnopT: C nomoLliTa Ha
ToBa npucnocobneHne morat ga 6bvaaT
nporpamupaHu ABe MNonoXeHus Ha
rOpHWUS TpAHCNOPT UM Npu HeobxoaMMOCT
Aa 6baaTt M3BMKaHW C MomMoLyTa Ha
koneHeH nepan (-918/14)

= [onawm rpandep (G) ¢ 50% noBeye obem

= Onuwus: MporpamHo ynpaBneHune 3a
Habop (-918/55)

= Bb3MOXHOCT 3a oTAenHa HacTpolika Ha
rOPHUS TPAHCMOPT NPW LUMEHETO Ha
KPUTUYHU MaTepuanm

= [1naBawo kpayve 3a Habopwu ¢ Manbk
HaTWCK Ha KpayeTo npu npepaboTBaHeTO
Ha KPUTUYHU TbKaHu (-918/38)

Mpunoxexne
m M3paboTBaHe Ha noArbBM Ha pu3n,
6ny3n n xactapw.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poit 6ogose: 5.000/MUH.
m Makc. gbnxuHa Ha 6opga: 4,5 mm
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BblcokocKopoCTHas WBenHas
MallMHa AN OTAENOYHbIX CTPO-
YeK Ha MenKux getansax

m BbICTPbIV M TOYHbLIN YTIIOBOW CTEXOK C
NMOMOLLbI0 CeHcopa (BOCNPOM3BOANMOE
KayecTBo)

m PasnuyHble yrnbl u KOHTYpbl Matepuana
Nerko N3MeHSI0TCS C MOMOLLbIO NaHenu
ynpaBneHnus Touch-Screen

m CtabunbHoe paccTosiHMe [0 KPOMKM 33
CYEeT 3MeKTPOHHO ynpaBnsaemoro
HanpaBuUTens KPOMKM

m Bbicokas TO4HOCTb BOCNpon3BeAeHUs
LUBENHbIX NPOLECCOB (BbICOKas TOYHOCTb
CTexXkKa — cTabunbHasa AnvHa cTexka)

m [Mporpammupyemas ocTaHOBKa MalLUHBbI
nepea 3MeHeHUeM HanpasfeHus WBa
unu nepepg yrinom

m [lepeMeHHbIe WMpKHa OTCTPOYKM U
ONUHa cTexka

= 99 wBeriHbIX NporpamMm ¢ 25 oTpe3kamu
LWBa Kaxaas — BOSMOXHOCTb N3MEHEHUS
B noboe Bpems

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS
= OTCcTpaunBaHue BOPOTHUKOB, MaHXeT,
KrnanaHoB, NOrOH, PyKaBHbIX MAAHOK U T.4.

TexHu4eckme gaHHble

m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 4.500/MUH
Makc. gnuHa ctexka: 3,5 um
PaccTtosHue go kpomkn: 1 — 18,5 mm
PaccTosiHue ot ceHcopa go urnbl: 20 Mm

t

SD-Card

Inteligentni rychlobézny stroj
pro obstepovani malych dill

= Rychlé a pfesné provadéni rohovych $vu
s vyuzitim precizni senzoriky (reproduko-
vatelna kvalita)

= Rozliéné uhly a obrysy Sitych dill volitelné
jednodus$e pomoci dotykového ovladaciho
panelu

= Stejnomérny odstup krajl diky elektronic-
ky fizenému vedeni krajl

= Vyborna opakovatelnost Siciho procesu
(vysoka presnost Stepovani — stejnomérna
délka stehu)

m Programovatelny stop Siti pfed zménou
sméru Siti, popf. pfed rohy a uhly

= Proménna Sifka obStepovani a délka
stehu

m 99 Sicich programu po 25 Usecich kdykoli
pruzné ménitelnych

Typicka oblast pouziti
= Obsiti limcd, manzet, patek, naramenikd,
ramennich pfezek a pod.

Technicka data

Max. rychlost Siti: 4.500/min.

= Max. délka stehu: 3,5 mm

= Odstup hrany: 1 - 18,5 mm

m Pfedsazeni senzoru pred jehlou: 20 mm

MHTerpupaHo paboTHO MACTO 3a
LLUMEHEe Ha Manku aetannu

= Bbp30 1 ToYHO M3paboTBaHe Ha BIMoBYU
6op0Be NocpeAcTBOM NpeLum3sHa
CeH3opuka

m PasnuyHu brnv n KOHTYpY Ha LWEeBHUS
JeTalin ce HanacBaT U NPOMEHAT NIECHO
nocpeactsoM ,Touch-Screen” obcnyx-
Ball naHen

= PaBHOMEpPHO OTCTOSIHME Ha KaHTa
nocpeAcTBOM eneKTPOHeH Bogay no
KaHTa

= VI3knoynTenHa TOYHOCT NpY Bb3Npous-
BeXJaHe Ha WeBHUTe npouecu (abco-
NIOTHO egHaKkBa AbJKMHA Ha 604a)

= Bb3MOXHOCT 3a nporpamupaHe ,,CTomn Ha
lwneHe" npean cMmsaHa nocokarta Ha
LWMEeHe T.e Npeau briv u Yynku

= CBOGOAHO NporpammnpaHe Ha pasnuyHu
OTCTOSIHUS OT KaHTa U Ha pPasfINYHK
OBbIMKMHN Ha 6Goaa

= Makc. 99 weBHM nporpamm ¢ makc. 25
LEBHM OTCEYKN C Bb3MOXHOCT fa 6baaTt
NPOMEHSIHU MO BCAKO Bpeme

Mpunoxexne
m LneHe Ha manku geTannun KaTo siku,
MaHLeTu, Kanauu, naroHn u ap.

TexHn4Yeckn oaHHu

= Makc. 6poii 6ogose: 4.500/MuH.

= Makc. agbmkmHa Ha 6opa: 3,5 mm

m PesepBa: 1-18,5 mm

= OTCTOsIHME Ha ceH3opa oT urnata: 20 mm

PFAFF... °
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BblcokockopoCTHas WBenHas
MallMHa AN cTavyvMBaHua n
NPULLNBAHNSA MELLKOBUHbI
KapmaHa

= Ha ogHoI MallnHe BO3MOXHO cTavyuBa-
HWe 1 NpULINBaHNE MELLKOBMHbI KapMaHa

= [lpocToii nepexon c NOMOLL b KONIEHHOTO
BbIKITIOYATENS CO CTa4YMBaloLLEro WBa Ha
CMEeTbIBaOLWMNIA LWOB

m PerynvpoBka ANuHbI CTEXKa Npu NOMOoLM
naHenu ynpasnexuss BDF-S3

= BbI30B 13 namaTn Bcex cTaHAapTHbIX
perynvpoBoK, Hanpumep, 3akpenka B
Havarne u KoHUe WwBea.

= 99 WBeNHbIX Nporpamm ¢ 25 oTpeskamu
LIBa KaxAas — BO3MOXHOCTb U3MEHEHNS
B nto6oe Bpems

Tunosas o6nactb NpUMeHEHNs

= M3roToBneHne kapmaHoB Ha nNuaxakax,
nanebTo

m O6paboTka wnuubl Ha tbKax

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konumyecTtBo ctexkos: 4.500/MUH
m Makc. gnuHa ctexka: 6,0 mm

*  PFAFF....

Inteligentni rychlobézny stroj k
uzavieni a upevnéni kapesnich
vacku

= S jedinym strojem: kapesni vacek pfisit,
uzavfit a pfistehovat krytku

= Jednoduché prepinani z uzaviraciho Svu
na stehovani pomoci kolenniho spinace

= Nastaveni délky stehu pomoci ovladaciho
panelu BDF-S3

= VSechna standardni nastaveni Ize vyvolat
pfimo, napf. zaposSiti na za¢atku, zapositi
na konci

= 99 Sicich programu po 25 Usecich kdykoli
pruzné ménitelnych

Typicka oblast pouziti

= Zhotoveni kapes sak, blejzri a kabatu

= V jedné pracovni operaci $vy s rozparkem
a stehovani pfi vyrobé sukni

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 4.500/min.
= Max. délka stehu: 6,0 mm

Bucoko nponssoguTenHa npasa
MallMHa 3a 3aTBapsiHE U
Tponocka Ha AxxobHu Topbu

= Camo c egHa mawnHa gXo6HUTE Top6M
ce 3aTBapsT U Tpornoceat

= C nomouyTa Ha KofNleHHUs negan ce
M3BBbPLLUBA MPEBKIIOYBaAHE OT 3aTBApPSLL
Ha TponocBaaly LeB.

= C nomowra Ha naHen BDF-S3 ce
perynvpa gbikuHaTa Ha 6oga

= BCuyku ctaHgapTHU HAcTpPoOWKn ce
M3BUKBAT OT NaHena, kKaTo HavyanHa-kpal-
Ha 3aTsxKa

m Makc. 99 weBHKM nporpamun, makc 25
LLIEBHW OTCEYKU C Bb3MOXHOCT Aa 6baaT
NPOMEHSIHM MO BCSIKO BpeEME .

MpunoxeHne

m VI3paboTka Ha gxoboBe Ha caka,
6nensbpu 1 nanta

= lleBoBe c Wwnuy Ha poknu, B €4uH
paboTeH LUMKbN 3aTBapsiHe U TponocBea-
He.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poit 6ogoBe: 4.500/MUH.
m Makc. gbnxuHa Ha 6oga: 6,0 mm




BblcokoCcKopOCTHas WBenHas
MallMHa AN NpuwmnBaHns Ha-
KnagHbIX getanen

= ABTOMaTtu4yeckoe pacrnosHaBaHue kpas,
HanpuMep, Kpas KapMaHa C NMOMOLLbiO
ceHcopa

= C nomoLubto 6bICTPOV NEpecTponkn Ha
pasnuyHble PopMbl KapmaHa rapaHTupy-
eTCs BblCOKas NpOM3BOAUTENBHOCTb Npu
MakcMManbHOWN rMbKoCTH, YTO iBNAETCA
naeanbHbIM pelleHnem Ans npowssoau-
Tenew ¢ NOCTOAHHO MEHSALWNMNCSA
dhopmamu, matepuanamm n pasmMepamu.

= 99 WwBenHbIX Nporpamm ¢ 25 oTpeskamu
LBa Kaxpaas

= Bbicokas TO4HOCTb BOCnpon3BeneHns
LUBEWHbIX NPOLLECCOB (BbICOKast TOYHOCTb
CcTexka — cTabunbHaa AnvHa cTexka)

m TOYHOE paccTosiHMe OT Kpasi CTPOYKM 3a
cYeT KOMMeHcUpyoLLen nanku

Tunosas obnactb NPUMEHEHNs

= HacTpauuBaHue npenBaputensHo
3adanbLoBaHHbIX HaknaaHbIX geTanein
(Hanpumep, HarpyaHbIX KAPMAHOB, LKLY
pykaBa 1 3TUKEeTOK)

TexHu4eckne gaHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 4.500/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 2,5 mm

m PacctosiHue ot ceHcopa go urnsl: 10 Mm

SD-Card

Plusline 2483

Inteligentni rychlobézny stroj k
nasiti malych dild

Automatické rozpoznani (napf. hran
kapsy) pomoci senzoriky

V dlsledku rychlopfestaveni na riizné
tvary kapes vysoky vykon pfi max.
flexibilité — idedlni pro konfekcionare s
neustale se ménicimi tvary, materialy a
rozméry

99 Sicich programu po 25 Usecich
Vyborna opakovatelnost Siciho procesu
(vysoka presnost Stepovani — stejnomérna
délka stehu)

Precizni odstup Svu od hrany dany
specialni vyrovnavaci patkou

Typicka oblast pouziti

Nasiti malych dila (napf. prsnich kapes,
ramennich pfezek a etiket) na ¢aste¢né
predzehlené pristfihy

Technicka data

Max. rychlost $iti: 4.500/min.
Max. délka stehu: 2,5 mm
Pfedsazeni senzoru pred jehlou: 10 mm

Brcoko ckopOoCTHa MHTENUIEeHTHa
npasa MallnHa 3a NpuLInBaHe Ha
Marnku getannm

= ABTOMaTM4HO pasno3HaBaHe KaHTa Ha
petavina(Hanp.Ha Axo06) Ypes ceH3opuka

m Bbp3a npeHacTpoika 3a pasnuyHu
dopmn Ha axoba rapaHTupa BUcCoka
Npoun3BOAMTENHOCT NPKU MakcumarnHa
rbBKaBOCT - MAearnHo pelleHne 3a
KOH(EKLNOHEPM C MOCTOSIHHO NPOMEHS-
Ly ce hopmu,maTepmanm u pasmepu Ha
oetannute.

= 99 WweBHN Nporpamu ¢ no 25 WweBHu
oTCeuYKM

= VI3knouYnTenHa TOYHOCT NpY Bb3Npous-
BeXJaHe Ha LWeBHUTe npouecu (abco-
NIOTHO e4HaKBU ObIXUHN Ha 6oa)

= [lpeymsHo oTCTOsSIHME Ha LWeBa nocpes-
CTBOM CreLmanHo AACHO KOMMeHcrpallo
Kpaue

MpunoxeHne

m VI3paboTka Ha manku getavnu (Hanp.
nxoboBe Ha caka,lunuua Ha pbkasa u
eTuKeTn.

TexHUYeCcKN AaHHU

= Makc. 6pori 6ogose: 4.500/MUH.

= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 2,5 mm

m OTCcTOsIHME Ha ceH3opa oT urnata: 10 Mm
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918 /938

LA

BbicokonpoussBoguTenbHas
CKOpPOCTHa4 WBeNHas MmallnHa
31raaroobpasHon CTpoYKu

Bbicokasi ruGkoCcTb AN pasnuyHbIX
TEXHONOrMYECKNX Onepaunii oT Nerkux Ao
CpefHeTsXenbIX MmaTepranos

Bbicokoe Ka4yecTBO LBa 3a CHET HU3KMX
3HaYEHU HaTSAXKEHUS HUTKN

CnOKOWMHBIN, ManoBnOpaLMOHHbIV XO4
[axe npu BbICOKOI CKOPOCTU

OueHb xOpoLlMe CBOMCTBA TpaHcnopTa
npy¥ MMHUManNbHOM AaBMEHUN Nnanku
ABNAIOTCS NPEeANOChINKOM AN onTUManb-
HbIX, FMagKunx WBOB

OnTumanbHO perynupyemas cmaska
YernHoKa — OTCYTCTBUE 3arps3HeHns
maTepuana

MuHMManbHoe cmellleHe maTepuana 3a
cyeT ONTMManbHOW KUHEMATUKN UFOBO-
autens

918-U/938-U: mexaHnyeckoe nepeknoye-
HWe C OAHONPOKONBbHOIO Ha YeTblipex
—WNW WeCTUNPOKONbHbIN 3uraar

Vysoce vykonny cikcak - rychlo-
bézny stroj

Vysoka flexibilita pro nejriiznéjsi pracovni
operace se stfedné tézkymi materialy
Vysoka kvalita Siti diky nizkym hodnotam
napéti niti

Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich
rychlostech

Velmi dobré podavani materialu s nizkym
tlakem Sici patky dava optimalni, hladké
Svy

Mazani chapace s jemnou regulaci — zad-
né znecisténi materialu

Minimalni vytlaceni materialu diky
optimalizaci pohybu jehelni ty¢e
918-U/938-U: Mechanické prepnuti z
jednoduchého cikcaku na 4-nasobny nebo
6-nasobny cikcak

Typicka oblast pouziti

VSeobecné Sici operace (-6/01) napf.
korzety, spodni a no¢ni pradlo

Bucoko npon3soanTesiHa 3ur-aar
MallnHa

M3knounTenHo yHKUMOHanHa aur-3ar
MalluHa 3a pas3nuyHu paboTHM onepayuu
Bucoko kayecTBO Ha WweBa nopagun
Mankus ONbH Ha KOHela

CnokoeH xop 6e3 Bubpauumn n npu
Han-BUCOKA CKOPOCT

N3knountenHa epekTUBHOCT Ha
TpaHcnopTHaTa cuctema

®dunHO perynupaHe Ha mMacnoTo B
rparnidepa,3a fa He ce uana matepuvana
MwuHMManeH HaTuck Ha maTepuana
nocpencTBOM creyuanHaTa KuHemaTtumka
Ha urneHuka

918-U/938-U: MexaHn4HO npeBkIoYBaHe
OoT 06MKHOBEH Ha 4 CTBbMNKOB Unn 6
CTBMNKOB 3Mr-3ar.

Mpunoxexne

O6wu wesHM onepaymm (-6/01)
Hanpumep: cyTneHun/6enso, 4ONHO-U

m Cikcak prace na botach a kdzi (-49/01) cnanHo 6enbo
= 3ur-3ar wesBoBe Npv NPOM3BOACTBOTO Ha

06yBKkM 1 Koxa (-49/01)

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS

= Obwwe wBeliHble paboTsl (-6/01),
HanpuMep, KOPCETHbIE U3AENNS, HUXHEE
1 HoYHoe Benbe

= 3ursar-pabotbl Ha 06yBu u koxe (-49/01)

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/6.000 min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Max. rozpich: 10,0/6,0 mm

TexHN4Yeckn aaHHN
= Makc. 6pown 6ogoBe: 5.000/6.000 muH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
TexHn4eckme gaHHble = Makc. WupoumnHa Ha 3ur-3ar: 10,0/6,0 mm
= Makc. KONM4YeCcTBO CTEXKOB:

5.000/6.000 muH
= Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm
= Makc. wupuHa 3ursara: 10,0/6,0 mm
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BbicokonpoussoguTensHas
CKOPOCTHas LWBeNHast MallnHa
31rsaroobpasHon CTPoYKM

C HKHUM N BEPXHUM Andde-
peHumnanbHbIM TPAHCMOPTOM

= Bbicokas rubkocTb A4na pasnuyHbix
TEXHOMOrMYecknx onepauui oT nerknx Ao
CpeAHeTsxXenblx Matepunanos (C NomMo-
bt BbIGOpa pa3nuyHbIX BUAOB TPaHC-
nopTepos)

m Bbicokoe ka4yecTBO LWBa 3a CHET HU3KNX
3HAYeHUI HATSXKEHNSA HUTKM

m CroKOWHbIN, ManoBnbpaLOHHbIV XOA,
Aaxe npv BbICOKON CKOPOCTU

= OueHb xopoLlMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npu MUHUMaNbHOM AaBMEHUN nanku
SABNAIOTCA NPeANOCHINKOW ANS onTUManb-
HbIX, rMaAKnX LUBOB

= OnTumansHO perynvpyemMasi cmaska
YenHoka — OTCYTCTBWE 3arps3HeHns
maTepuana

= MuHuManbHoe cmelleHne maTepumana 3a
CYeT ONTMMarnbHOW KUHEMaTUKN UFMOBO-
antens

Tunosas obnacTb NpUMeHeHNs

= O6uwwme wBeliHble paboTbl C KOMMNIEKTOM
paboynx opraHoB Ans AOMNONHUTENbHOM
npoTsXKM (nogknacc -6/61)

= BTaumBaHme BOpOTHMKa B ropnoBuHYy
nuaxaka (nogknacc -32/23)

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 5.000/MuH
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

m Makc. wupuHa 3ursara: 6,0 mm

Vysoce vykonny cikcak - rychlo-
bézny stroj se spodnim a ménitel-
nym hornim podavanim

= Vysoka flexibilita pro nejraznéjsi pracovni
operace s lehkymi az stfedné tézkymi
materialy (podle volby riznych druht
podavani)

= Vysoka kvalita $iti diky nizkym hodnotam
napéti niti

= Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich
rychlostech

= Velmi dobré podavani materialu pfi
nizkém tlaku Sici patky dava optimalni,
hladké Svy

= Mazani chapace s jemnou regulaci — zad-
né znecisténi materialu

= Minimalni vytlaceni materialu diky
optimalizaci pohybu jehelni tyce

Typicka oblast pouziti

= VSeobecné Sici operace se Sici vybavou
(-6/61)

m Siti v oblasti prakréniku (-32/23)

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Max. rozpich: 6,0 mm

3ur-3ar maLumHa ¢ JoJieH- U
NPOMEHNINB FOPEH TPaHCNOPT

= OyHKUMOHAamNHa 3ur-aar MallimHa 3a
pasnnYHKN LWEBHM onepauun Ha neku Ao
CPeAHO TeXKM TbKaHW U Bb3MOXHOCT 3a
n3bop Ha B1Aa Ha TpaHcnopT

m Bucoko kavecTBO Ha WweBa nopaaun
Marnkusa OMbH Ha KoHela

= CnokoeH xopa,6e3 Bubpauuu n npu
HaW-BMCOKa CKOPOCT.

m N3knoumtenHa epekTUBHOCT Ha
TpaHcrnopTHaTa cuctema 3a nocturaHe
Ha oNTMManHo rnajku LesoBe

= ®uHO perynupaHe Ha MacnoTo B
rpavidepa, 3a Aa He ce Lana matepuana

= MuHMManeH HaTUCK Ha maTtepuana
nocpeAcTBOM creunanHaTa KuHemaTtvka
Ha urneHuka .

Mpunoxexne

m O6wu wesHW onepaymm (-6/61)

= VI3paboTBaHe Ha BpaTHUSA LWEB Ha sikaTa
(-32/23)

TexHU4eckn gaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.000/MUH.

m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

= Makc. wupoyunHa Ha 3ur-3ar: 6,0 mm

EHOAECERN -
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BbicokonpoussBoguTenbHas
CKOpPOCTHa4 WBeNHas MmallnHa
31raaroobpasHou CTPOYKM C
HWKHUM TPaHCNOPTOM

m Bbicokas rubkocTb A4ns pasnuyHblx
TEXHOMOrMYecknx onepauni oT nerknx Ao
CpepHeTsxXenblX Matepunanos (C Nomo-
b0 BbIGOpa pa3nuyHbIX BUAOB TPaHC-
nopTepoB)

m Bbicokoe Ka4yecTBO LWBa 3a CHET HU3KNX
3HAYeHUI HATSAXKEHNSA HUTKM

m CroKoWHbIN, ManoBnbpaLOoHHbIV XO4
Aaxe npw BbICOKON CKOPOCTU

= OueHb xopoLlMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npu MAUHUMAaNbHOM AaBNEHUN Nanku
SABNAIOTCA NPeANOCHINKOW ANS onTUmans-
HbIX, rMaAKnX LUBOB

= OnTumansHO perynvpyemMasi cmaska
YenHoka — OTCYTCTBWE 3arps3HeHns
maTepuana

= MuHuManbHoe cmelleHne maTepuana 3a
CYeT ONTMManbHOW KUHEMaTUKN UFMOBO-
antens

Tunosas obnacTb NpUMEHeHNs
= HacTpauuBaHve HarpygHoOW NMMCTOYKM NO
60KOBbIM CTOPOHAM

TexHuyeckune gaHHble

= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 4.500/MuH
= Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

= Makc. wnpuHa 3ursara: 6,0 mm

EHONRERS

* | PFAFF....

Vysoce vykonny cikcak - rychlo-
bézny stroj se spodnim podava-
nim

= Vysoka flexibilita pro nejraznéjsi pracovni
operace s lehkymi az stfedné tézkymi
materialy (volbou riiznych druh( podava-
ni)

= Vysoka kvalita $iti diky nizkym hodnotam
napéti niti

= Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich
rychlostech

= Velmi dobré podavani materialu pfi
nizkém tlaku Sici patky dava optimalni,
hladké Svy

= Mazani chapace s jemnou regulaci — zad-
né znecisténi materialu

= Minimalni vytlaceni materialu diky
optimalizaci pohybu jehelni ty¢e

Typicka oblast pouziti
= Nasiti listovych prsnich kapes

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 4.500/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Max. rozpich: 6,0 mm

EEEmE
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Bucoko npovsBoauTenHa 3ur-3ar
MaluMHa C AOMeH TpaHcnopT

= VI3KNouYnTENHO (OyHKLUUOHAHAa 3ur-3ar
MallnHa 3a pas3nn4yHu WweBHU onepaunn
Ha Nekn 0o CpefHO TEXKM TbKaHu C
Bb3MOXHOCT 3a U300op Ha Buaa Ha
TpaHcnopT

= Burcoko kavecTBO Ha LWeBa nopaau
Marnkus onbH Ha KoHela

m CrniokoeH xog, 6e3 Bubpauuu n npm
Hal-BMCOKa CKOPOCT

= M3knountenHa epekTUBHOCT Ha
TpaHcnopTHaTa cuctema 3a noctTuraHe
Ha ONTUMAarHo rnagku wesoBse

= ®uHO perynupaHe Ha HUBOTO Ha MacnoTo
B rpandpepa, 3a 4a He ce Lana matepu-
ana

= MuHMManeH HaTUCK Ha mMatepuana
nocpeAcTBOM creyunanHaTa KuHemaTuka
Ha UrneHuka.

Mpunoxexne
= 3aTBapsiHe Ha Marnko gxobue.

TexHU4eckn AaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 4.500/MUH.

m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

= Makc. wupoymnHa Ha 3ur-3ar: 6,0 mm




BbicokonpousBoguTenbHas
CKOPOCTHas LUBEeHaa MallnHa
3uraaroobpasHoli CTPOYKM C
HVKHUM TPaHCMOPTOM U YCTPOiA-
CTBOM MOAPE3KN HUXKHEro Cros

m Bbicokas rubkoctb ons pPas3nnYHbIX

TEXHOIIOrn4eCKknx onepau,wﬁ OT nerknx ao

CpeAHeTsxXenblx Matepunanos (C NomMo-
bt BbIGOpa pa3nuyHbIX BUAOB TPaHC-
nopTepos)

m Bbicokoe ka4yecTBO LWBa 3a CHET HU3KNX
3HAYeHUI HATSXKEHNSA HUTKM

m CroKOWHbIN, ManoBnbpaLOHHbIV XOA,
Aaxe npv BbICOKON CKOPOCTU

= OueHb xopoLlMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npu MUHUMaNbHOM AaBMEHUN nanku

ABNAKTCA I'Ipeﬂl'lOCbIJ'IKOVI ona ontumMmanb-

HbIX, FMaAkux WBOB
= OnTMmanbHoO perynvpyemasi cmaska
YyenHoka — OTCYTCTBUE 3arpsi3HEHUsI
maTtepuana
MuHUManbHOe cMelleHne maTepuana 3a
CYeT ONTMManbHON KNHEMaTWUKUN UTTTIOBO-
anTtens

Tunosas obnactb npumMmeHeHusa

= [puwKnBaHue KpyxeBa c O4HOBPEMEHHOM

noApeskoi kpasi MmaTepuana

TexHu4eckune gaHHble

= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 6.000/MuH
m Makc. gnuHa ctexka: 2,5 mm

m Makc. wnpuHa 3ursara: 6,0 mm

A

-
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Vysoce vykonny cikcak -
rychlobézny stroj se spodnim
podavanim a spodnim ofezem

= Vysoka flexibilita pro nejraznéjsi pracovni
operace s lehkymi az stfedné tézkymi
materialy
(volbou rGiznych druht podavani)

= Vysoka kvalita $iti diky nizkym hodnotam
napéti niti

= Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich
rychlostech

= Velmi dobré podavani materialu s nizkym
tlakem Sici patky dava optimalni, hladké
Svy

= Mazani chapace s jemnou regulaci — zad-
né znecisténi materialu

= Minimalni vytlaceni materialu diky
optimalizaci pohybu jehelni tyce

Typicka oblast pouziti
= Nasiti krajky se sou¢asnym spodnim
ofezem kraje latky

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 2,5 mm

= Max. rozpich: 6,0 mm

938-771/05-6/27

CnesunanunanpaHa aur-3ar
MaLLMHa C AONEH TPaHCMopT 1
YyCTPOWCTBO 3a 00ps3BaHe Ha
AONHMA matepuan

PyHKLUMOHaNHa 3ur-aar MalumHa 3a
pas3nuYyHu WeBHW onepayun Ha nekn oo
CpeAHo TexKun matepuanu

Bucoko kauecTBO Ha WweBa nopaau
Marnkusa onbH Ha KoHeua

CnokoeH xoa 6e3 Bubpauuu n npu
Hali-BMCOKa CKOPOCT

M3kntounTtenHa epekTUBHOCT Ha
TpaHcnopTHaTa cucTema 3a nocTuraHe
Ha ONTUManHo rmagku LesoBe

®PuUHO perynupaHe Ha HUBOTO Ha MacnoTo
B rparidepa,3a ga He ce Lana matepuana
MuHUManeH HaTUCK Ha maTepuana
nocpeacTBOM cneunanHata KuHemMmaTtuka
Ha UrneHuka.

MpunoxeHne

LLineHe Ha paHTenu n eOHOBpPEeMEeHHO
n3pdAa3BaHe Ha annukauunun.

TexHu4eckn gaHHu

O Yoo
[} ® S=< J SD-Card
o 304 . 6,0 mm

Makc. 6poii 6ogose: 6.000/MuH.
Makc. gbmxkunHa Ha 6oga.: 2,5 mm
Makc. wnpoynHa Ha 3ur-3ar: 6,0 Mm
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BbicokonpousBoguTenbHas
CKOpOCTHa4 LWBerHas MalumHa
3uraaroobpasHon CTPOUKN C
HWXHUM andpepeHynanbHbIM
TpaHCnopToM

= Bbicokas rubkocTb Ans pasnuyHblx
TEXHOJIOrN4YecKnx onepau,wﬁ OT nerknx go
CpeAHeTsxXenblX Matepunanos (C Nomo-
b0 BbIGOpa pa3nuyHbIX BUAOB TPaHC-
nopTepos)

m Bbicokoe kayecTBO LWBa 3a CYET HU3KUX
3HAYeHUI HATSXKEHNSA HUTKK

= CroKoWHbIN, ManoBnbpaLMOoHHbIV XO4
Aaxe npuw BbICOKON CKOPOCTU

= OueHb xopoLlMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npu MAHUMAaNbHOM AaBNEHUN Nanku
ABNAOTCSA npeqnocunkoﬁ ansg ontuMmanb-
HbIX, rMaAKnX LUBOB

= OnTumansHO perynvpyemMasi cmaska
YenHoKa — OTCYTCTBWE 3arps3HeHns
maTepuana

= MuHumManbHoe cmelleHne maTepumana 3a
CYeT ONTUManbHOW KNHEMATUKN UTNTOBO-
antens

= 939U: mexaHu4eckoe nepeknyeHne c
OAHOMPOKOMBHOrO Ha YeTbIpex —Mnu
LIJeCTI/II'IpOKOJ'IbeIIZ 3ursar

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS

= O6wwe wBeliHble paboTbl

= HacTtpauuBaHve nogBoOpOTHMKA Ha
BOPOTHUK (-32/23)

TexHu4eckune gaHHble

= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 6.000/MuH
= Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

= Makc. wnpuHa 3ursara: 6,0 mm

I A Y O
2 o 304 6,0 mm

* | PFAFF.....

Vysoce vykonny cikcak - rych-
lobézny stroj s diferencialnim
spodnim podavanim

= Vysoka flexibilita pro nejraznéjsi pracovni
operace s lehkymi az stfedné tézkymi
materialy
(volbou rGiznych druht podavani)

= Vysoka kvalita $iti diky nizkym hodnotam
napéti niti

= Klidny chod bez vibraci i pfi nejvyssich
rychlostech

= Velmi dobré podavani materialu s nizkym
tlakem Sici patky dava optimalni, hladké
Svy

= Mazani chapace s jemnou regulaci — zad-
né znecisténi materialu

= Minimalni vytlaceni materialu diky
optimalizaci pohybu jehelni tyce

= 939U: Mechanické prepnuti z jednoduché-
ho cikcaku na 4-nasobny nebo 6-nasobny
cikcak

Typicka oblast pouziti

= VSeobecné Sici operace

m Preplatované nasiti spodniho limce na
vrchni limec (-32/23)

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

= Max. rozpich: 6,0 mm

CneunanunsnpaHa sur-3ar Mmaum-
Ha ¢ gudepeHumnaneH -goneHx
TpaHcnopT

= PyHKUMOHanNHa 3ur-aar MawvHa 3a
pas3nnYyHu WeBHW onepayun Ha nekn oo
CPEeAHO TEXKU TbKaHU

= Burcoko kavecTBO Ha LWeBa nopaau
Marnkus onbH Ha KoHela

m CniokoeH xog, 6e3 Bubpauuu n npm
Hal-BMCOKa CKOPOCT

= M3knountenHa epekTUBHOCT Ha
TpaHcnopTHaTa cuctema 3a noctTuraHe
Ha ONTUMArHo rnagku esoBse

= ®uHO perynupaHe HUBOTO Ha MacnoTo B
rparnidepa,3a fa He ce uana matepuana

= MuHMManeH HaTUCK Ha MaTepuana
nopagu cneuynanHaTta KNHeMaTuka Ha
urneHunka

= 939U: MexaHn4HO npeBkoYBaHe OT
0BWKHOBEH 3Ur-3ar Ha 4 CTbNKoOB Unu 6
CTBMNKOB 3uUr-3ar.

Mpunoxexne

= O6Ww WweBHM onepayuu

= [NpukayBaHe Ha gonHaTa YacT Ha sikata
BbPXY ropHara (-32/23)

TexHU4eckn AaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 6.000/MUH.

m Makc. AbnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

= Makc. wupoyunHa Ha 3ur-3ar: 6,0 mm
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MHTennureHTHas BbICOKOCKO-
POCTHaA LwBenHada malumHa gns
NPpULLINBAaHNA 3TUKETOK

ABTOMaTU4eckoe pacrnosHaBaHne KpOMKU
3TUKETKMN C MOMOLLbI0 CEHCOPa

TOYHBIN PUCYHOK CTEXKA Ha NPOTSXKEHUN
BCEW CTPOYKM (BKIIOYAS 3aKpenkKy)
Bbicokasi rubkocTb: 06paboTka 3TUKETOK
pasnuyHon opMbl, INEKTPOHHOE
nporpamMmmnpoBaHune N uaMeHeHme
pUCYHKa U ANUHBI CTEXKa

99 nporpamm ¢ 25 oTpe3kamu LwBa
Bbicokast TOYHOCTb BOCNPON3BEAEHUSA
LUBENHbIX MPOLECCOB (BbICOKas TOYHOCTb
CTexXkKa — cTabunbHasa AnvHa cTexka)

TunoBasi 06nacTb NPUMEHEHUS:

an/ILLIVIBaHVIe OTUKETOK 3MF3aF006pa3HbIM
NI NpAMbIM CTEXKOM

TexHuyeckne faHHble

@
< SD-Card
6,0 mm

Makc. konnyecTBo cTexkoB: 4.500/mMuH
Makc. gnuHa ctexka: 2,5 um
Makc. wupwuHa 3ursara: 6,0 mm
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Inteligentni rychlobézny stroj k
nasiti nalepek a etiket

= Automatické rozpoznani obrysu nalepky a
etikety pomoci senzoriky

m Pfesny cikcak - steh v celém prabéhu Siti
(v€etné zapositi)

= Nejvyssi flexibilita: zpracovani rozliénych
tvar( etiket tvar(i a délek stehu elektron.
programovatelnych a ménitelnych

m 99 Sicich programu s 15 useky

= Vysoka opakovatelnost Siciho procesu
(vysoka presnost Stepu — stejnomérma
délka stehu)

Typicka oblast pouziti
m Presné nasiti etiket cikcakem nebo
rovnym stehem

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 4.500/min.
= Max. délka stehu: 2,5 mm

= Rozpich: 6,0 mm

MpuwmBaHe Ha eTUKETU N MapPKn
CbC 3ur-3ar unu npas 6og

= ABTOMaTM4HO pa3no3HaBaHe KOHTypuUTe
Ha eTUKeTUTe NOCPeaCTBOM CEH30pUKa

m /3knoumTenHa TOYHOCT Ha 3ur-3ar wesa
(BKNIOYMTEIHO 3aTsKKa)

= VI3KNouYnTeNHO (PyHKUMOHANHa MalumMHa
3a npuwmnBaHe Ha pasnuyHun no opma
eTnkeTn, 6o040BeTE N TEXHUTE OBIIKUHU
ce nporpamupat ¥ MPOMEHAT MO enek-
TPOHEH NbT

= Ha pasnonoxeHue ca 99 weBHu nporpa-
MU € No 25 oTceYkn

= M3knoumMTenHa TOYHOCT Npu Bb3Npous-
BeXJaHe Ha LWeBHUTe npouecu (abco-
NIOTHO egHaKBU ObIKUHKU Ha 6ofa).

Mpunoxexne
= TOYHO NpuLIMBaHe Ha eTUKETU CbC
3ur-3ar unuv npas 6op4.

TexHU4Yeckn gaHHu

= Makc. 6pori 6ogose: 4.500/MUH.

= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 2,5 mm

= LllnpoyuHa Ha 3ur-3ar 6oga: 6,0 mm
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MaLnHbI ¢ LMIMHOPUYECKOW NNaTtgopMon U CMETLIBAIOLLEro CTEXKa

Ramenové, stehovaci a podrazeci stroje
MalumHm ¢ UMnNMHAPUYHO pamo 3a n3paboTBaHe Ha TPOMOCKM

PFAFF
Industrial
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New drive
technology

CD

PykaBHasa mallmMHa C HUWXKHUM U
BepXHUM anddepeHunansHbIM
TpaHcnopToM

= [pocTas mawwmHa c NpeBOCXOAHbIM
COOTHOLUEHUEM LieHbl M KayecTBa

= becnpobnemHoe BlIMBaHNe pykaBoB C
ynpasreHnem nocagkon

= Bbicokoe kayecTBo 06paboTku 3a cyet
nocagku

m Bbicokas MHTEHCUBHOCTB CHOPKM

= OrpaHuyeHne Heob6Xxo0ANMOro Makcu-
MarnbHOro 3Ha4yeHns nocagku

= Pepkas 3ameHa wnynbky Ha MaLllnHax ¢
yBENUYEHHbIM YenHokoM (G)

= CreyunanbHbI KOMMIEKT pabo4mx
LUBENHbIX OPraHoB ANSA TAXenNbIX
maTtepuanos (-6/01)

TunoBas 06nacTb NPUMEHEHUS:
= BluvBaHue pykaBoOB Ha nuaxakax u
nansTo

TexHuyeckne faHHble
m Makc. konuyecTtso ctexkos: 2.100/MuH
= [lpoxop noa nankon: 8,0 mm

N

Ramenovy Sici stroj se spodnim,
alternujicim hornim a jehelnim
podavanim

= Jednoduchy a nekomplikovany stroj s
vybornym pomérem cena/vykon

m Bezproblémové vsiti rukava pomoci
fizeného navolnéni

= Vysoka kvalita zpracovani diky rovnomér-
nému nabirani

= Velka intenzita nabirani

= Omezeni pozadovanych max. nastave-
nych hodnot

m Snizena Cetnost vymény civky nité u verzi
s velkym chapacem (G)

= Specidlni Sici vybava (-6/01) pro tézké
materialy

Typicka oblast pouziti
m VSiti rukavl do sak, kostymu a kabatu

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.100/min.
m Prachodnost pod patkou: 8,0 mm

MalluvHa ¢ UMIMHAPUYHO pamMo
C NMPOMEHSIMB FrOPEH U UrMNeH
TpaHcnopT

= OnpocTeHa MallnHa Ha OTNMYHA LeHa

= besnpobnemHo npuwimBaHe Ha pbKasu C
ynpasrneHue Ha Habopa

m Bucoko kayecTBo Ha LieBa

= TouyHa noBTapsieMocT Ha Habopa

= OrpaHuyaBaHe Ha HeobxogumunTe
CTOMHOCTHU

= [lo pagka cmsaHa Ha Kanepa npu Bepcus ¢
ronsm rpavdep (G)

= CneuunanHa rapHutypa (-6/01) 3a Texkmn
mMaTepuanu.

MpunoxeHne
= [lpukayBaHe Ha pbkaBu Ha caka 1 nanTa.

TexHn4Yeckn AaHHM
= Makc.6poii 6ogose: 2.100/MuH.
= [1lpoceeT noa kpaveto: 8,0 Mm

EIHOREE -
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PykaBHas mawmHa gnsa
CMETOYHbIX paboT

= CneumanbHas MalvHa Ans cMeTbiBato-
LWmx paboT Ha My>XCKOM nuaxake,
nanbTo, NoAnneYnkax u T.4.

= Jlerkoe 3aTarMBaHue HUTKK npun nepeme-

LieHnn matepunana

m Jlerkoe obcnyxxmBaHve 3a cHeT LUInH-
apuyeckon nnatgopmel

= BesonacHoe Havano wntbs nocne
obpeskn HUTKK Bnarogaps anekTpomar-
HUTHOMY HUTEHaTSXKUTENIO

m ToyeyHOe CMeTbiBaHWe 3a CHET WNTbA

«CTEXOK B CTEXOK»» C NOMOLLbIO negann

= [lpocTas o6paboTka maTtepuanos

TonwuHow Ao 18,0 MM B 3aBUCMMOCTH OT

ncnon b3yeMOl7I CUCTEMbI Urnbl

= Onuwusa: 6esonacHoe, HagexXHoe yCTpOoWi-

cTBO 06pe3kn HUTkK (-900/51)

Tunosas 06nacTb NPUMEHEHNS:
m CmeTouHble paboTbl Ha MYXCKMUX
nuaxakax, nanbTo, nognneyvmkax v T.4.

TexHu4eckune gaHHble
= Makc. konuyecTtBo ctexkos: 1.000/MuH

New drive
technology

D

333-712

PEARE

Ramenovy Sici stroj pro stehovaci

a podrazeci prace

m Specidlni stroj pro stehovaci a podrazeci
prace na sakach, kabatech, ramennich
vycpavkach atd.

= Snadné potahovani niti pfi posunovani
Sitého dila

= Vyborna manipulace diky cylindrickému
vedeni materialu

m Jisty zacatek Siti po odstfihu diky
magneticky ovldadanému napéti nité

= Jednobodové pristehovani Sitim ,Steh ve
stehu” pedalové fizeném

= Snadné zpracovani materialt az do
tloustky 18,0 mm, podle pouzitého
systému jehel

= Option: spolehlivy, robustni odstfih niti
(-900/51)

Typicka oblast pouziti
m Stehovaci a podrazeci prace na sakach,
kabatech, ramennich vycpavkach atd.

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 1.000/min.

EIHORE -

MaluvHa ¢ UMIMHAPUYHO pamo
3a u3paboTBaHe Ha TPOMOCKK U
noaNTbHKN

CneunanHa MalimHa 3a nspaborsaHe Ha
TPOMOCKM ¥ 3aKpenBallun onepayum npu
caka, nanta u 6nensspu.

JlecHo nsgbpnBaHe Ha KoHela npu
pasnuyHun LWeBoBe

OTnnyHO BOoAEHe Ha maTepuana
CurypHOCT Ha LieBa crej oTpsi3BaHe Ha
KOHela, nocpeacTBOM MarHUTHo-ynpa-
Bnsiema 6pemsa 3a KoHela

EnHo6onoBo 3akpenBaHe Ypes WwneHe
,0604 B 604" HanpaBnaBaHO OT KpavHUS
negan

IlecHo npepaboTBaHe 1 Ha Aebenu
BaTMpaHu maTepuanu nopaguv nosgura-
He Ha KpayeTo Ao 18 mMm.

Onuwnsa: oTpsisBaHe Ha KoHeua (-900/51)

Mpunoxexne

Tponocku K 3akpensalyn onepayuv npu
caka, nanTa, 6nevsbpu u ap.

TexHUYeCcKN AaHHW:

Makc. 6point 6ogose: 1.000/MuH.
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MawwnHa ¢ nnockon nnatgopmon

ONs1 CMeThbIBaloLWmX paboT

= CneumanbHas MallvHa Ans cMeTbiBato-
LWmx paboT Ha My>XCKOM nuaxake,
nanbTo, NoANMeYnKax u T.4.

= Jlerkoe 3aTarMBaHue HUTKK npu nepeme-

weHnn matepunana
= ToYeyHoe CMeTbiBaHME 3a CYET WNTbSA

«CTEXOK B CTEXOK»» C NOMOLbIO neaann

= [lpocTasa obpaboTka maTtepmnanos

TonwmHon go 12,0 Mmm B 3aBUCUMOCTH OT

ncnon b3yeM017I CUCTEMBbI UTTbl

m Onuyusi: 6esonacHoe, HagexHoe YyCTPOIi-

cTBO 06pe3ku HUTkM (-900/51)

TunoBas 06nacTb NPUMEHEHUS:

m CMeTouYHble paboThl HA MYXCKUX
nuayakax, nansTo, nognneymkax u T.4.

TexHu4eckme gaHHble
m Makc. konuyectso ctexkos: 1.000/MuH

*  PFAFF....

Plochy Sici stroj pro stehovaci a
podrazeci prace

m Specialni stroj pro stehovaci a podrazeci
prace na sakach, kabatech, ramennich
vycpavkach atd.

= Snadné potahovani niti pfi posunovani
Sitého dila

= Jednobodové pfistehovani Sitim ,Steh ve
stehu” pedalové fizeném

= Snadné zpracovani materialt az do
tloustky 12,0 mm, podle pouzitého
systému jehel

= Option: spolehlivy, robustni odstfih niti
(-900/56)

Typicka oblast pouziti
m Stehovaci a podrazeci prace na sakach,
kabatech, ramennich vycpavkach atd.

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 1.000/min.

v

[Mnocka malinHa 3a TPOnoCcKu n
3akpensally onepauum

= CreyunanusumpaHa MalivHa 3a TPONOCKM 1
3akpenBsaLiu onepaunn(NoAnabHKN) Npr
caka, nanta v 6nensbpu Ap.

= JlecHo nsgbpneaHe Ha KoHela npu
pasnun4yHu LWeBoBe

m EfHOG0[0BO 3akpenBaHe ypes wneHe
,0040 B 604" HanpaBnsBaHO OT Kpa4HUS
nepan

m Be3npobnemHo npepaboTBaHe n Ha
Aebenu maTepuanu nopagu nopauraHe
Ha kpa4veTo Ao 12,0 mm

= Onuwmsa: oTpsiaBaHe Ha KoHeua (-900/56)

Mpunoxexne
= /3paboTBaHe Ha TPOMOCKM 1 NOAMMTBHKM
npwv caka, nanta, 6nensbpu u ap.

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poit 6ogose: 1.000/MuUH.




ABTOMaTbl AN NPULLMBAHUS MYroBuLy
Automaty na naSivani knoflika
Konyewwvewm mawmHm

PFAFF 3307-1/01, 3307-1/02, 3307-1/13
PFAFF 3307-1/11

PFAFF 3307-3/01 + 3307-9/02

PFAFF 3307-4/01, ...-4/02

PFAFF 3307-5/02




3307-1/01, -1/02, -1/13
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OnekTpoHHasa MalmHa Ans
NPULLMBAHNS MYroBUL, C YCTPOM-
CTBOM pacro3HaBaHusa nponycka
cTexka

m «HagexHbI CTEeXOK» - 3TO YCTPONCTBO
obpasoBaHunsA ABOWHOrO y3esnka npeaoT-
BpaLatLee obpbiB Nyrosuy,

= [1pocToe, ygobHoe nporpaMmMmmnpoBaHune
pUCYyHKa LIBa Ha CTaHAapTHOW naHenu
ynpaBneHusi

= YCTpOWCTBO pacno3HaBaHus nponycka
CcTexka (onuusi): nokasbiBalTCs e EKTbI
LWNTbS, KOTOPbIE NPU BU3yanbHOM
KOHTporne B 60MnbLMHCTBE Cy4Yaes
He3aMeTHbI

= [1pOCTON LEeNnHON CTEXOK: OTCYTCTBME
y3€eIKoB, He TpebyeTca cMeHa wnynu,
bbicTpas cmeHa uBeTa

= YCTpOWCTBO ANS NPUWINBAHUSA MYroBuL,
NOTaANHbIM CTEXKOM

= OTKkuAabIBaoLWascs nnactTvHa ans
noanyroBuubl

= Perynupyemoe no BbicOTe yCTPONCTBO
075 HUTSIHOM HOXKM ANS NPOAOSIBHOIO U1
nonepeyYHoro cTexka

m [Mamatb ansa 99 WwBenHbIX NporpamMmm Ha
KaXAbll BUA NyroBuLbl

Tunosas o6nactb NpUMeHEHNs!

= [lpywmBaHue nyrosuy Ha copoyke (-1/01)

= [puwnBaHue NyrosuL Ha NUAXake,
naneto (-1/02 + -1\13)

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 2.000/MuH
= Pasmepbl nons wuntbs:

8,0 (x) x 12,0 (y) Mmm
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Elektronicka knoflikovacka s
jednonitnym fetizkovym stehem a
rozpoznanim vynechanych steht

m Zafizeni ,spolehlivy steh* — dvojité
zavazani stehu na konci proti uvolnéni
knofliku

= Vysoka spolehlivost Siti diky vykyvné
jehelni tyc¢i

= Jednoduché, uzivatelsky pfijemné
programovani Siciho obrazce na standard-
nim ovladacim panelu

m Rozpoznani vynechanych stehl (Option):
jsou zobrazené vynechané stehy, které
vétSinou nelze vizualné odhalit

= Jednonitny fetizkovy steh: zadné chumly
niti, Zzadna vymeéna civek, rychlejsSi zména
barvy

m Zafizeni k nasiti knoflik( slepym stehem

= Vykyvny drzak protiknofliku

m Zafizeni na nasiti knofliku s krékem
proménné délky s kfizovym stehem v
podélném ¢&i pficném sméru vzhledem k
ramenu

m Pamét pro 99 Sicich programi na variantu
knofliku

Typicka oblast pouziti

= Nasiti knofliku na kosili (-1/01)

= Nasiti knofliku na saka, blejzry, kabaty
(-1/02 + -1/13)

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.000/min.
m Plocha Siti: 8,0(x) x 12,0(y) mm

EnekTpoHHa BepuxHa MallnHa ¢
4aTyuK 3a nponycHaTt 604

= [lpucnocobnexue , curypeH 6oa” — oBoW-
HO 3aBbp3BaHe Ha nocnefHust 6o He
no3BoONsBa pasnnuTaHe Ha KONYeTo

= M3kniountenHa curypHocCT Ha LLUeBHUS
npouec Ypes nioneela ce UrneHa waHra

= JlecHo nporpamupaHe Buga Ha npvvBa-
He Ha KonyeTo Ypes3 cTaHAapTeH
obcnyxsaly naHen

m PasnosHaBaHe Ha nponycHaT 6op
(onums):MHAUKaLUs 3a rpeLuka npu
wuneHeTo.lpn 06MKHOBEH BU3yaneH
KOHTPON TakuBa rpeLuky B NoBe4eTo
cny4vaun He morat Aa 6baar 3abenssanu

m O6ukHOBeH BepuxeH 6oa- 6e3 HaTpynBa-
He Ha KoHel, HAMa CMsiHa Ha kanep,
6bp3a cMsAHa Ha uBeTa

= [NpucnocobneHne 3a cnano npuwmeaHe
Ha konye

= /3BMBalla ce nnova-cpeLly KonyeTo

= [laney 3a npexBbpnsw, 604 3a obpasysa-
He Ha CTon4Ye-Bb3MOXHOCT 3a NPexBbp-
naw 604 No nocoka Ha pamoTo Ha
mMalunHaTa Unun HanpevyHo Ha pamoTo

= [lameT 3a cbxpaHABaHe Ha 99 nporpamu
3a BuA Konve.

MpunoxeHne

= 3awmBaHe Ha kon4yeTta Ha puau (-1/01)

= 3awmBaHe Ha KonyeTa Ha caka, nantau
6nensbpu (-1/02 + -1/13)

TexHn4Yeckn AaHHM
= Makc. 6poit 6ogose: 2.000/MUH.
m LleBHo none: 8,0(x) x 12,0(y) Mmm




MalunHa ¢ 3NeKTPOHHbLIM ynpaB-
neHvem Ans NpyUWMBaHUS Nyro-
BUL, C aBTOMaTUYECKUM YCTPOI-
CTBOM MNoJauyv nyrosuubl

= ABTOMaTMyeckas nogava nyrosuubl
rapaHTUpyeT paLuoHanbHbI PeXum
paboThbl

m «HapexHbI CTeXOoK» - 3TO YCTPOWCTBO
o6pa3oBaHusa OBOWHOrO y3ernka npensT-
cTByloLlee 0OpbIBY Nyrosuy,

= HapgexHoCTb WnNTbs 3a CHET KavatLero-
csi urnoeoauTeENs

= [lpocToe, ynobHoe nporpammupoBaHme
pUCYHKa LIBaA Ha CTaHAapTHOW naHenu
ynpasneHus

m YCTpPOWCTBO pacno3HaBaHWs nponycka
CTeXKa: NokasbiBalTCs e eKThbl WNTbS,
KOTOpble NpU BU3yanbHOM KOHTpOIe B
6GOnNbLUIMHCTBE Cry4YaeB HE3aMETHbI

= [1pOCTON LEeNnHON CTEXOK: OTCYTCTBME
y3€erKoB, He TpebyeTca cMeHa wnynu,
bbicTpas cmeHa uBeTa

= VI3meHsieMoe nonoxeHue wtudgTta Ans
HUTSHOMN HOXKM

m Mamate ans 99 WBeNMHbIX Nporpamm Ha
KaXXAbliA BUA MYroBuULbl

m Jlerkuii nepexop Ha Apyrue pasmepsbl
nyroBuLibl 3a CYET 3aMeHbl YCTPONCTBa
nogavu

3307-1/11

Elektronicka knoflikovacka s
jednonitnym Fetizkovym stehem s
automatickym podavanim knoflika

Automatické podavani knoflik(i zarucéuje
ucelny pracovni postup

Zarizeni ,spolehlivy steh” — dvojité
zavazani stehu na konci proti uvolnéni
knofliku

Vysoka spolehlivost Siti diky vykyvné
jehelni tyci

Jednoduché, uzivatelsky pfijemné
programovani Siciho obrazce na standard-
nim ovladacim panelu

Rozpoznani vynechanych stehd (Option):
jsou zobrazené vynechané stehy, které
vétSinou nelze vizualné odhalit
Jednonitny fetizkovy steh: zadné chumly
niti, Zzadna vymeéna civek, rychlej$i zména
barvy

PFipojitelné zafizeni pro Siti s krékem
Pamét pro 99 Sicich programu na variantu
knofliku

Snadna Uprava na jinou velikost knofliku
vyménou zasobnikové stanice

Typicka oblast pouziti
m Automatické nasiti knoflik(i na kosile a

halenky

EnekTpoHHa BepukHa MalLnHa
C aBTOMaTU4HO NnoJaBaHe Ha
KonyeTo

= ABTOMaTM4HOTO NofaBaHe Ha
KonyeTa,rapaHTupa pauvMoHaneH HauyuH
Ha LWeBHMA npouec

= [lpucnoco6nexune ,curypen 6oa”: oBOVHO
3aBbp3BaHe Ha nocnegHusa 6oa npepo-
TBpaTsBa pasnnuMTaHe Ha KonyeTo

= M3kniountenHa curypHocCT Ha LIeBHUSA
npouec ypes noneewa urneHa waHra

= JlecHo nporpamupaHe Buaa Ha npuvBea-
He Ha KonyeTo Ypes3 cTaHaapTeH
obcnyxsaly naHen

= PasnosHaBaHe Ha nponycHaT 6op npu
wueHeTo.lpn 06MKHOBEH BU3yaneH
KOHTPON TakuBa rpeLuky B NoBe4eTo
cny4vaun He morat Aa 6baat 3abenssanu

m OBukHOBeH BepuxeH 6oa- 6e3 HaTpynBa-
He Ha KoHel,, HAMa CMsiHa Ha kanep,
6bp3a cMsAHa Ha uBeTa

= MNaney 3a cnsano npuwyBaHe Ha Kon4yeTo

= [lameT 3a 99 nporpamu 3a BCeku BapuaHT
Ha weBa

= JlecHa cMsiHa Ha KonyeTa C pa3nuyHn
pasmepu.

MpunoxeHne
= ABTOMATUYHO 3alLMBaHe Ha Kon4yeTta Ha

Technicka data
m viz 3307-1/01
= Max. Sici kadence: 40 knoflikd/min.

Tunosas obnactb NpUMeHeHNs
= [MpuwwnBaHne NyroBuL, Ha COpoYke 1
6ny3ske

pu3n 1 6nysu.

TexHN4Yeckn aaHHN
= BxTe 3307-1/01
TexHuyeckune faHHble = Makcumym: 40 6pos konyeTa 3a MUHYTa.
= cmoTpu 3307-1/01

m Makc. Bpems umkna: 40 nyrosumu/mMuH.
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3307-3/01 + 3307/-9/02
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MalumnHa ¢ 9neKkTpOHHbIM yrpaBs-
neHveMm Ansa npuwmnBaHng nyro-
BUL, C OOBMBKOW HUTSIHOM HOXKMN
B T@HAEMHOM UCNOSTHEHUN

PFAFF 3307-3/01

= [yroBnyHas mawuHa c 3N1eKTPOHHbIM
ynpaBneHneM, ¢ Ka4yarLumcsa UrnoBoAu-
Tenem

= [lpocToe, ynobHoe nporpammupoBaHme
PVCYHKa LIBa Ha CTaHA4apTHOW naHenu
ynpaBneHus

m [lpywmBaHue nyrosuLbl C HATSHON
HOXKOW 1 6e3 Hee NoTaHbIM CTEXKOM

= [NpuwmBaHne NyrosuLibl NoTakHbIM
CTEXKOM C npuxBaTbiBaHNneM 6oprta

m [NpuwnBaHne nyrosuLibl C BbICOKOW
HUTSAHON HOXKOM 1 NOANYroBuLen
(8BYXOOPTHbIN)

= ABTOMaTtMyeckoe yCTPONCTBO Nepeknio-
YEHUS BbICOTbI HUTSHOM HOXKM

= YCTPOWCTBO ANS NO3ULWOHUPOBAHUSA 1
nogayv matepuana

= YcTpolicTBO 06pa3oBaHus ABOWHOIO
y3enka

m PacnosHaBaHme nponycka cTexkoB

m CTauvoHapHas nnacTvHa Ans nognyro-
BuLbI ¢ pa3amepom nyrosuy go 10,5 x 10,5
MM

PFAFF 307-9/02 (O6BvBKa HUTAHOW HOXKM)

m BbicoTa o6BMBaemMon HOXkM Ao 12 Mm co
cBoboAHbIM BbIGOPOM KONM4YyecTBa
CTEXKOB

= ABTOMaTmMyeckoe yCTpONCTBO NepeKto-
YEHWS BbICOTbI HUTSIHO HOXKM

= MexaHunyeckoe ycTponcTBo copacbiBa-
HUS HUTKK

Tunosas obnacTb NpUMeHeHNs

= [NpuwwnBaHue nyrosul, ¢ 06BMBKON
HUTSHOM HOXKM Ha nuaxakax, KypTkax n
nanbTo

TexHuyeckune gaHHble

m Makc. KONnM4YecTBO CTEXKOB:
-3/01 = 1.200/MuH.
-9/02 = 1.600/MuH.

=i L8]

*  PFAFF....

Zarfizeni na elektronické nasiti
knoflik( s ovinutym krékem v
uspofadani do V

PFAFF 3307-3/01

m Elektronicky fizena knoflikovacka s
vykyvnou jehelni ty&i

= Jednoduché, uzivatelsky pfijemné

programovani Siciho obrazce na standard-

nim ovladacim panelu

= Nasiti slepym stehem s krékem nebo bez
kréku

= Nasiti slepym stehem s pfchycenim
podsivky

= Nasiti knofliku s dlouhym krékem a
protiknoflikem (dvouradé)

m Automatické pfepnuti délky kréku

m Zafizeni k polohovani a pfivedeni sitého
dila

m Dvojité zavazani posledniho stehu

m Rozpoznani vynechanych steht

m Pevny drzak protiknofliku o velikosti 10,5
x 10,5 mm

PFAFF 3307-9/02 (Krckovacka)

m Délka kréku az 12 mm s volitelnym
pocétem steh( - ovinl

= Automatické prepinani délky kréku

m Mechanicky odhazovag nité

Typicka oblast pouziti
= Nasiti knoflikd s naslednym ovinutim
kréku na saka, bundy a kabaty

Technicka data

= Max. rychlost Siti:
-3/01 = 1.200/min.
-9/02 = 1.600/min.

i EYEITR

Konyelumelya mawmHa ¢ enek-
TPOHHO ynpaeneHune n V-obpa-
3€H MOHTaX BbpXy nnoTa

PFAFF 3307-3/01

= Konyewwveuja mawmHa ¢ eneKTpoHHO
ynpaBneHue u nioneetla ce urnexHa
waHra

= JlecHo nporpamupaHe Ha WweBa ypes
obcnyxsaly naHen

= [lpywmBaHe cbe cnsn (ckpuT) 604 cbe 1
6e3 cTonye

= [MpuwwmBaHe cbe cnsan 604 n npoboxaaHe
Ha mocTpaTa

» [puwmBaHe Ha Kon4ye ¢ AbNTO CTONYE U
HacpeLyHo konye

= ABTOMaTM4HO NMpeBKOYBAHE AbIKMHATA
Ha cTon4yeTo

m [NpucnocobneHne 3a nos3nymoHmpaHe n

nogaBaHe Ha LWeBHUA geTtann

[1BOHO 3aBBbp3BaHe Ha nocnegHus 6o4

[MokasBaHe Ha nponycHat 604

= [noya 3a HacpeLyHO konye
10,5 x 10,5 mm

PFAFF 3307-9/02 (yBMBaHe Ha cTon4e)

= [ObKMHaA Ha cTon4yeTo Ao 12 MM cbe
cBoboaHO n3bupare Ha 6pos Ha
6opoBeTe

= ABTOMATUYHO NPEBKIIOYBAHE AbIKMHATA
Ha cTon4yeTo

= MexaHn4yHO n3gbpnBaHe Ha KoHeua .

Mpunoxexne
= 3awmBaHe 1 yBMBaHe Ha konyeTta Ha
caka, skeTa u nanTa.

TexHUYeCcKN AaHHW:

= MakcumaneH 6poii 6ogoBe:
-3/01 = 1.200/MuH.
-9/02 = 1.600/MuH.
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Cneu,maanaﬂ MallnHa ans
TOYeYHbIX 3aKpenok

= [pocToe, yaobHoe nporpamMmmpoBaHune
pUCYHKa LIBa Ha NaHenu ynpasneHus

m OcHacTka: cTaHgapTHasa nanka (ans
06LWNX 3aKpenoYHbIX paboT Ha BEPXHeN
opexnae)

= [Ins ucnonb3oBaHusA MawnHa ANS Apyrux
Llenein MOXHO JOMNOMHUTENbHO 3akasaTb
crneymvanbHble Nnanku:

Ne 91-233 250-11:

Ans npuwmnBaHns 6ymMaxHbIX 3TUKETOK Ha
ranaHTeperiHbIXx ToBapax (HOCKH,
nepyaTku u T.4.)

Ne 91-233 297-11:
[ns 3akpenkn noanneynkoB c yCTpPOii-
CTBOM A5 ocrnabneHus cTexka

Ne 91-233 362-11:
[ns NpuIMBaHNS 3TUKETOK U3 TKaHU

m PFAFF 3307-4/02 (HOBUHKa):
CneunanbHasa MalMHa ANs 3akpenku
NEHTbI Ha WA

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

= [lpywmnBaHue 3TUKETOK Ha Yyrnkax,
nepyaTkax u 1.4. (-4/01)

m 3akpernka neHTbl 1 yKpalleHUin Ha
wnsnax (-4/02)

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konuyecTtBo ctexkos: 2.000/MnH
= Pasmepbl nons wutbs:

8,0 (x) x 12,0 (y) mm

@l0injeja
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PFAFF 3307

Specialni stroj na
pristehovani

= Jednoduché, uzivatelsky pfijemné
programovani Siciho obrazce na standard-
nim ovladacim panelu

= Vybaveni: Standardni-pfidrzna patka
(pro vSeobecné stehovaci prace na
svrchnim oSaceni)

m Pro jiné aplikace Ize objednat jako
pridavné vybaveni specialni pfidrzné
patky:

Nr. 91-233 250-11:
Upevnéni papirovych etiket na kratké
zbozi (ponozky, rukavice atd.)

Nr. 91-233 297-11:
Upevnéni ramennich vycpavek,
se zafizenim na uvolnéni stehd

Nr. 91-233 362-11:
Upevnéni latkovych etiket

= PFAFF 3307-4/02 (novy):
Specialni stroj na pfistehovani krempo-
vych paskl do kloboukt

Typicka oblast pouziti

= Upevnéni etiket na napf. ponozky a
rukavice atd. (-4/01)

m Pristehovani paskl a ozdob na klobouky
(-4/02)

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 2.000/min.
= Velikost Siciho pole: 8,0(x) x 12,0(y) mm

CneuuanHa mMalvHa 3a LWEBHU
onepaumm cbe 3akpenealy, 6o

= JlecHo nporpamupaHe Buaa Ha wesa
upes obcnyxBaly naHen

= MawuHaTta e okoMMneKkToBaHa Cbe
CTaHAapTHO knamep-kpaye (3a oo
LUEeBHM onepauun cbe 3akpensaly 604
npv BpbXHW 0brekna)

= 3a Apyrv npunoxeHus morat ga ce
nopbyaT KaTto AONbMHUTENHA OKOMMMEK-
TOBKa cnegHuTe crneuunanHu kpaveTa ¢
Homep:

Nr. 91-233 250-11:

3a 3aKkpenBaHe Ha XapTUEeHN eTUKETU
BbPXY Marnku u3genus (Yopanu, pbkasu-
UM v Ap.), Kpaye c Homep

Nr. 91-233 297-11:

3a 3aKkpensaHe Ha pamMeHHN MOAMNTbHKM
¢ npucrnocobreHve 3a pasxiabsaHe Ha
6opaa, kpaye ¢ Homep

Nr. 91-233 362-11:
3a 3aKpensaHe Ha eTUKeTun oT nnaT

= PFAFF 3307-4/02 (Hosa):
CneuunanHa malivHa 3a 3akpensaHe Ha
NEeHTU Ha Wanku.

MpunoxeHne

= 3akpenBaHe Ha eTUKETW Ha Yopanu u
pbkaBuuu n ap. (-4/01)

= 3akpenBaHe Ha NEHTU U akcecoapu Ha
wanku (-4/02)

TexHN4Yeckn aaHHN

= MakcumaneH 6pown 6ogoBe: 2.000/MuH.
= LleBHo none: 8,0(x) x 12,0(y) Mmm

PFAFF... |~




3307-5/02
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MalumHa ¢ aNeKTpPoHHbIM
ynpasneHvemM Ans npuwmnBaHus
NyroBuL, C YLLIKOM W MAOCKNX
nyrosuy,

= [pocToe, yaobHoe nporpamMmmMmmpoBaHune
pUCYHKa LUBa Ha CTaHA4apTHOW naHenu
ynpaBneHus

= YCTpPOWCTBO pacno3HaBaHWs nponycka
cTexka (onyms): nokasblBaloTcA AedeKTbl
LUINTbS, KOTOPbIE NPY BU3yanbHOM
KOHTpone B 6OMbLIMHCTBE CryYaeB
He3aMeTHbI

= HapexHoCTb WnTbs 3a cYeT KavaroLlero-
csi urnoBoauTens

= O6paboTka 60MbLIMHCTBA BO3MOXHbIX
MyroBuL, C yLLKOM (MpocTas cMeHa
aepxartens nyrosubl)

= C nomolbio NpoCcToN nepeHananku
BO3MOXHO NpULLMBAHNE NYroBuL, C 2-M5,
3-M5, 4-M9 1 6-bl0 OTBEPCTUAMU

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS

= [lpywmBaHue nyrosBuy C yLIKOM 1
NNOCKUX NyroBuy Ha hopmeHHoNr ogexae
/ My>CKOM nuaxake

TexHu4eckune gaHHble
= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 2.000/MuH
= Pa3mepsbl nons wntbs:

8,0 (x) x 12,0 (y) mm

=i L8]

*  PFAFF....

Elektronicka knoflikovacka pro
knofliky s o€kem a ploché
knofliky

m Jednoduché, uzivatelsky pfijemné
programovani Siciho obrazce na standard-
nim ovladacim panelu

= Rozpoznani vynechanych steh(i (Option):

jsou zobrazené vynechané stehy, které

vétSinou nelze vizualné odhalitt

Vysoka spolehlivost $iti diky vykyvné

jehelni tyc€i

m Lze naSivat vSechny bézné knofliky s

oCkem (snadna vymeéna drzaku knofliku s

oc¢kem)

Po jednoduché prestavbé Iza vyuzit i k

zpracovani 2-, 3-, 4- a 6-dirkovych

knoflikd

Typicka oblast pouziti
= K nasiti knoflikd s o€kem a plochych
knoflikG napf, pfi Siti uniforem a blejzr(

Technicka data
= Max. rychlost $iti: 2.000/min.
= Velikost Siciho pole: 8,0(x) x 12,0(y) mm

EnekTtpoHHa komMOMHMpaHa ma-
LUMHa 3a Kon4ye ,0ombe“ 1 nnockn
KonyeTa

= JlecHo nporpamupaHe Buja Ha npuvBa-
He Ha Kon4eTo Ypes cTaHAapTeH
obcnyxsaly naHen

= PasnosHaBaHe Ha nponycHat 604
(onumsa):-uHANKaUns 3a nponycHaTu
6op0Be, kKOUTO Npu 0BGMKHOBEH BU3yaneH
KOHTpon He morat Aa 6baaT 3abenssanu

= M3kniountenHa curypHocCT Ha LieBHUS
npouec Ypes nioneelya ce UrneHa watra

= MoraT ga ce npuwuBaT BCUYKN BUAOBE
konye ,60Mb6e" Upes necHa cmsiHa Ha
ObpXaya Ha KonyeTo

= JlecHo ce npeobGopyaBa 3a npuwnBaHe
Ha kon4eTa ¢ 2,-3,-4,- n 6 aynku.

Mpunoxexne

= 3a npuwmBaHe Ha konye ,6ombe” n
NNockn KonyeTa npu yHUopmu un
6nensbpu.

TexHWNYeckn AaHHM
= Makc. 6pon 6ogoBe: 2.000/MuH.
m LleBHo none: 8,0(x) x 12,0(y) Mmm
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5483-814/01-6/10 BS

BblcokockopoCTHas WBenHas
MaLUMHa LenHoro cTexka c
HWKHUM TPaHCNOPTOM

= KomnnekT pabounx LBENHbIX OPraHoB ¢
nepeMbIYKON, C TAaHAEMHOW Nankown

= BeclwyMHbI 1 ManoBuBpaLnoHHbIR Xo4

m OnTumanbHas HageXHOCTb WNUTkS, Aaxe
Ha MakCcMMarnbHON CKOPOCTU

= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npv MMHUManbHOM AaBMEeHWUN Nanku

m beccTyneHyartas perynvpoBka ANWHbI
cTexka

TunoBasi 06nacTb NPUMEHEHNS
= O6paboTka cpegHero wBa 6ptok

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konnyecTtBo cTexkoB: 6.000/MuH.
m Makc. anunnHa ctexka: 4,5 mm

* . \’jV
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Rychlobézny stroj s fetizkovym
stehem se spodnim podavanim

m MdUstkové usporadani Sici vybavy s
tandemovou patkou

m Tichy chod bez vibraci

= Optimalni spolehlivost Siti az do max.
rychlosti $iti

= Velmi dobré podavani i pfi malém tlaku
pritlaéné patky

m Plynule nastavitelna délka stehu

Typicka oblast pouziti
= Siti sedovych Svi

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

[1BoliHO-BepWXKHa MallMHa ¢
AONeH TpaHcnopT

= OKomnnekToBaHa Cc TaHAEM Kpaye

BeswywmHa n 6e3 Bubpauyun

= OnTumanHa curypHocT Ha LieBa npu
MakcumanHu obopoTu

= MHoro gobpo TpaHcnopTupaHe Ha
maTepuana npu Manbk HaTUCK Ha
KpayeTo

= BescTeneHHo perynupaHe Ha AbnxuHaTta
Ha 6opa.

MpunoxeHne
= CbhbeanHUTENHU ceaanuiyHu LWeBOBE.

TexHUYecKkn AaHHU
= Makc. 6poii 6ogose: 6.000/MUH.
= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 4,5 um




5483-814/06-94/01 BS

H,

BblcOKOCKOPOCTHas ABYXUIonb-
Has MallMHa LernHoro cTexka ¢
HVXXHUM TPaHCMOPTOM

= OnTumanbHas HaAeXHOCTb WNTbA, Aaxe
Ha MaKCMMarnbHOM CKOPOCTH

= BeclwyMHbI 1 ManoBUBpaLnOHHbIR Xo4

= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npy MUHUMaNbHOM AaBNEHUN Nnanku

m beccTyneHyartas perynvpoBka ANWHBI
cTexka

Tunosasi o6nactb NPUMEHEHMUS
m OOmeTbiBaHME LWNEeBOK

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konmyecTtBo cTexkoB: 6.000/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

Dvoujehlovy rychlobézny stroj s
fetizkovym stehem se spodnim
podavanim

= Optimalni spolehlivost $iti az do max.
rychlosti Siti

m Tichy chod bez vibraci

= Velmi dobré podavani i pfi malém tlaku
pritlaéné patky

m Plynule nastavitelna délka stehu

Typicka oblast pouziti
m Sesivani opasku

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

[Bynrnosa oBOMHO BEPUXHaA
MalUuMHa C AONeH TpaHcnopT

OnTumanHo Ka4yecTBO Ha LieBa npu
MakcumanHu obopoTu

PaBHOMepeH xoa Ha MalwunHaTa n 6e3
Bnbpayumn

MHoro go6po TpaHcnopTupaHe Ha
MaTtepuana npu HUCKO HansiraHe Ha
KpayeTo

BescTeneHHo perynupaHe Ha gbmkuHaTa
Ha 6oaa.

MpunoxeHne
= 3a NoarbBuM 1 NULEBU LLEBOBE Ha

KOnaHu.

TexHU4eckn gaHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 6.000/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

E OB
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b483-H-814/01-6/10-911/35

BblcokocKopOCTHas MalumHa
LeMHOro CTeXKa C HXHUM
TPaHCNOPTOM U C 3aKpenKomn
obpaTHbIM X040M

= KomnnekT pabounx LBENHbIX OPraHoB ¢
nepeMbIYKON, C TAaHAEMHOW Nankown

= BeclwyMHbI 1 ManoBuBpaLnoHHbIR Xo4

m OnTumanbHas HageXHOCTb WNUTkS, Aaxe
Ha MakCcMMarnbHON CKOPOCTU

= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npv MMHUManbHOM AaBMEeHWUN Nanku

m beccTyneHyartas perynvpoBka ANWHbI
cTexka

TunoBasi 06nacTb NPUMEHEHNS

= O6paboTka cpegHero wBa 6ptok ¢
TaHOEMHbIM PacrnonoXeHNeM Uromnok
(-6/10)

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konnyecTtBo cTexkoB: 6.000/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

= fiwat y
SD-Card =
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Rychlobézny stroj s fetizkovym
stehem se spodnim podavanim a
zarizenim na zpétné Siti

m MdUstkové usporadani Sici vybavy s
tandemovou patkou

m Tichy chod bez vibraci

= Optimalni spolehlivost Siti az do max.
rychlosti $iti

= Velmi dobré podavani i pfi malém tlaku
pritlaéné patky

m Plynule nastavitelna délka stehu

Typicka oblast pouziti
m Sedové Svy u kalhot s tandemovym
zarizenim (-6/10)

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

[1BOMHO BepuXHa MallnHa ¢
OONEH TpaHCMNOPT M peBepc Ha
WweBa

= OKomnnekToBaHa Cc TaHAEM Kpaye

BeswymHa n 6e3 Bubpayun

= OnTumanHo KkayecTBO Ha LieBa npu
MakcumanHu obopoTu

= MHoro gobpo TpaHcnopTupaHe Ha
maTepuana npu MMHUMarneH HaTUcK Ha
KpayeTo

= BescTeneHHo perynupaHe Ha AbnxuHaTta
Ha 6opa.

MpunoxeHne
= 3aTBapsiHe Ha cefanuLHMA WeB Ha
naHTanowHa (-6/10).

TexHU4eckn AaHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 6.000/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

-
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BblcoKOCKOpOCTHasi O4HOUIOb-
Has MallMHa LernHoro cTexka ¢
HVXXHUM TPaHCMOPTOM U
nynepom Ansi rmajkux LWBOB

= OnTumanbHas HaAeXHOCTb WNTbA, Aaxe
Ha MaKCMMarnbHOM CKOPOCTH

= BeclwyMHbI 1 ManoBUBpaLnOHHbIR Xo4

= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa
npy MUHUMaNbHOM AaBNEHUN Nnanku

m beccTyneHyartas perynvpoBka ANWHBI
cTexka

= [IpepbiBMCTO paboTatowmin nynep u
npeaBapuTenbHO BbIOpaHHOe AaBneHne
ponuka obecneynBaloT rnagkue Waebl
(noaknacc -948/26)

Tunosas obnactb NPUMeEHeHNs

= O6paboTka 60KOBbIX LUBOB Bptok

= O6paboTka WwaroBbIX LWBOB GPHOK

m O6paboTka OOKOBBIX M CPEAHMX LUBOB Ha
tobkax

TexHu4eckne gaHHble
m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 6.000/MUH.
m Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

b433-814/01-948/26
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Jednojehlovy rychlobézny stroj s
fetizkovym stehem se spodnim
podavanim a pulerem pro zvlasté
hladké Svy

= Optimalni spolehlivost $iti az do max.
rychlosti Siti

m Tichy chod bez vibraci

= Velmi dobré podavani i pfi malém tlaku
pritlaéné patky

m Plynule nastavitelna délka stehu

m PferuSované pracujici puler s pfedvolitel-
nym pritlakem zarucuje hladké Svy
(podtfida -948/26)

Typicka oblast pouziti

= Boc¢ni Svy kalhot

= Krokové Svy kalhot

m Bocni a stfedové Svy u sukni

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 6.000/min.
= Max. délka stehu: 4,5 mm

ENODEE
2 401 . -

EnHournosa ABOMHO BEpUXKHA
MallKHa C OONIEH TPAHCMNOPT U
nynep 3a oNTUManHoO rnagku
LueBoBe

= Bucoko kavecTBO Ha LieBa Npu BUCOKU
MakcumanHu obopoTu

= PaBHoMepeH xoa n 6e3 Bubpauuu

= MHoro gobpo TpaHcnopTMpaHe Ha
matepuana npu MMHUManeH HaTUck Ha
KpayeTo

m bescTeneHHo perynupaHe abmkuHaTta Ha
6opa

= CTbnkoBuaHo paboTewmaT nynepos
TpaHcnopT B koMGUHaUus ¢ npeaBapu-
TenHo n3bpaH HaTUCK Ha Banska
AonpuHacaT 3a ONTUMAanHo rmagbk Wes
(noaknac. -948/26).

MpunoxeHne

= 3aTBapsiHe Ha CTPaHMUYHU LLEBOBE Ha
naHTanoHu

= 3aTBapsiHe Ha BbTPELLHM LLUEBOBE Ha
naHTanoHu

= 3aTBapsiHe Ha CTPaHWUYHU LLEBOBE Ha
nonu.

TexHuyeckn gaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 6.000/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

PFAFF... °




b483-814/01-948/26...59/03

BbiCcOKOCKOpPOCTHaA MaluvHa Rychlobézny stroj s fetizkovym
LEMHOro CTEXKA C HUKHUM stehem se spodnim podavanim a
TPAHCMNOPTOM W MyNepom pulerem

= OnTumanbHasi HageXHOCTb WUTbSA, Aaxe n
Ha MaKCUManbHOMW CKOPOCTH

= BeclyMHbI 1 ManoBuBpaLnOHHbIR Xo4 [

= OueHb xopoLuMe CBOWCTBA TpaHcnopTa u
npu MAUHUMaNbHOM AaBNEHUN Nnanku

m beccTyneHyartas perynvpoBka ANWHBI n
cTexka ]

= [IpepbiBUCTO paboTatowmin nynep u
npeaBapuTenbHO BbIbpaHHOe AaBneHne
ponuka obecneymBaloT rnagkue Waebl

Optimalni spolehlivost $iti az do max.
rychlosti Siti

Tichy chod bez vibraci

Velmi dobré podavani i pfi malém tlaku
pritlaéné patky

Plynule nastavitelna délka stehu
Prerusované pracujici puler s predvolitel-
nym pfitlakem zarucuje hladké Svy
(podtfida -948/26)

(noaknacc -948/26) Typicka oblast pouziti

u
Tunosas obnactb npumMmeHeHua

Vyroba pasu kalhot a sukni

= [lpyTaymnBaHue kopcaxa K nosicy Technicka data

[ |
TexHu4eckme gaHHble n
m Makc. konuyecTtBo cTexkos: 6.000/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm

i

“  PFAFF.....

Max. rychlost $iti: 6.000/min.
Max. délka stehu: 4,5 mm

[1BOHO BepuXHa LeBHa MaLlun-
Ha C JONEeH TpaHCMNopT 1 nynep

= OnTumanHo KayecTBO Ha LWeBa npu
MakcumanHu obopoTu

= beswymHa n 6e3 Bnbpayuu

= MHoro gobpo TpaHcnopTMpaHe Ha
matepuana npu MMHUManeH HaTUcK Ha
KpayeTo

m bescTeneHHo perynupaHe abmkuHaTta Ha
6opa

= MawwuHaTa e okomnnekToBaHa c nynep 3a
ONTMManHo rnagku LesoBe
(Mopknac. -948/26)

MpunoxeHne
= MN3paboTBaHe Ha KonaHu

TexHUYecKn AaHHU
= Makc. 6poii 6ogose: 6.000/MUH.
= Makc. gbmxkuHa Ha 6oga: 4,5 um

.
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Rychlobézny stroj s jednonitnym
fetizkovym stehem se spodnim a
ménitelnym hornim podavanim

EnHokoHe4YHa BepukHa MalunHa
C OOMEeH-N NPOMEHSNB rOpeH
TpaHcnopT

BblicokockopocTHas LwBerHasda
MaLllMHa OAHOHUTOYHOIO
LEnHOro CTexKa C HXHUM 1
BEPXHUM auddepeHLmanbHbIM

TPaHCMNopToOMm

CneyunanbHas MalnHa ¢ BEPXHUM
TpaHcrnopTepom, paboTatwoLwum nepesa
Unn 3a Urnow

O6paboTka nocagku unu wntbe 6e3
cMmelyeHus 3a cyeT AnddepeHLmManbHOro
BEpXHero TpaHcnopTtepa

MrHoBeHHasi perynupoBka BEpXHero
TpaHcnopTepa AN NU3MEHEeHUs ero xoaa
BO BpeMs npouecca WnTbs C NOMOLLbIO
,ElOI'IOﬂHI/ITeJ'IbHOIZ negann Unn KoneHHoro
Bblkntoyatens (-918/03)

OTpenbHO perynupyemoe faBrieHune
BEPXHEro TpaHcnopTepa onTUMn3npyeT
006paboTKy CrOXHbIX N34enui

TunoBas ob6nactb NPUMEHEHUS

BbimeTbIBaHNE 6opTa nnaxaka

TexHuyeckne faHHble

Makc. konmnyecTBo cTexkoB: 5.000/MuH.
Makc. gnuHa ctexka: 10,0 mm
Mpoxop nog nankoii: 7,0 Mm

Specialni rychlobézka s hornim podava-
¢em pracujicim pfed jehlou nebo za jehlou
Zpracovani navolnéni popf. Siti bez
prokluzu vrstev s vyuzitim ménitelného
horniho podavani

Okamzité prestaveni horniho podavani
béhem Siti pomoci pfidavného pedalu
nebo kolenniho spinace (-918/03) k
dosazeni pozadovaného horniho posuvu
Oddélené nastavitelny pfitlak horniho
podavace optimalizuje zpracovani
problematickych materialt

Typicka oblast pouziti

Stehovani pfednich hran na sakach

Technicka data

—1
E ‘P ;g ‘..J SD-Card
1 101 bbb

Max. rychlost Siti: 5.000/min.
Max. délka stehu: 10,0 mm
Pruchodnost pod patkou: 7,0 mm

mg.;z

= CneyunanHa malwwunHa ¢ paboTely npeg
uUnu 3ag vrnaTa TpaHcnopT

m M3paboTBaHe Ha Habopun pecnekTUBHO
Ha He M3MeCTBalLM Ce LeBOoBe nocpea-
CTBOM FOpHWSA TpaHCcnopT

= [NonoxeHneTo Ha ropHUsi TpaHcnopT
no-BpeMe Ha LUeBHUS NpoLec Moxe Aa
6be NPOMEHSIH C MOMOLLTa Ha KONIEHHUSI
nepan (-918/03)

m OTpenHa HacTporika Ha HansaraHeTo Ha
ropHUs TpaHcnopT ocobeHo npu paboTa ¢
KPUTUYHU TbKaHU

Mpunoxexne
m TponocBaHe Ha npegHUTe pbboBe Ha
cakoTo.

TexHn4Yeckn AaHHM

= Makc. 6poii 6ogose: 5.000/MUH.
= Makc. agbmkuHa Ha 6oga: 10,0 mm
= [1pocBeT nog kpayeto: 7,0 Mm

o8
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New drive
technology

BbicOokoCKOpOCTHas WBenHas
MallnHa ABYXHUTOYHOMO LEenHOoro
CTeXKa C HWXKHUM anddepeHLm-
anbHbIM TPAHCMOPTOM

(woB B 3aMOK)

= MrHoBeHHas perynuposka anddepeHun-
anbHOrO HUXHEro TpaHcnopTepa Ans
N3MeHeHWs ero xo4a Bo BpeMs npouecca
LUNTbS C NOMOLLbIO AONONHUTENBHOMN
neganm

= C NomMOLLbi0 COOTBETCTBYHOLLEN perynu-
POBKM HUXHWIA CNOW maTepuana pacTsarm-
BaeTcs unum cobupaeTcs

m PerynaTtop cTexka co BCTPOEHHbIMU
perynstopamu anddepeHunanbHoro
TpaHcnopTepa

m PFAFF 5489-H: aByx-unun TpexuronbHoe
ncnomnHeHve

m CreyunanbHas Bepcus: napannensHo
paboTawwmii AnddepeHLanbHbIi
TpaHcnopTep (-739/01), a Takxe Banuko-
BbIi TpaHcnopTep (-748/26) ans paymo-
HanbHOro N3roTOBMEHUS CPEAHEro LWBa
Gptok 6e3 BbITArMBaHUS

TunoBas obnactb NPUMEHEHNS
= /3roToBneHune cpegHero waea Ha
OXXMHCcax

TexHu4eckune gaHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 5.000/MuH.
= Makc. gnuHa ctexka: 4,5 mm

= [1lpoxog nog nankou: 7,0 Mmm

2,3 4/6 401 i S

*  PFAFF....

Rychlobézny stroj s fetizkovym
stehem s diferencialnim spodnim
podavanim (pfelozeny Sev)

m Okamzité pfestaveni diferencialniho
podavani béhem Siti pomoci pfidavného
pedalu k dosazeni zadouciho posuvu
spodniho diferencialniho podavace

= Podle odpovidajiciho nastaveni se spodni
vrstva latky protahuje nebo fasi

m Regulator délky stehu s integrovanymi
pakami k nastaveni diferncialniho
podavani

= PFAFF 5489-H: ve dvou- nebo tfijehlo-
vém provedeni

m Specialni verze: Paralelné pracujici
diferencialni (-739/01) a valcové podavani
(-748/26) k racionalnimu a beznapétové-
mu provedeni sedlovych a sedovych $vi

Typicka oblast pouZiti
m Siti sedlovych a sedovych §vu u dzins

Technicka data

= Max. rychlost $iti: 5.500/min.

= Max. délka stehu: 4,5 mm

m Prdchodnost pod patkou: 7,0 mm

fd |-
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[1BOIiHO BepuXHa MalunHa ¢ au-
doepeHumaneH goneH TpaHcnopT

= [lonoxeHveTo ga AonHus gudepeHymna-
NeH TpaHCcnopT No-BpeMe Ha LIEBHUS
npouec Moxe fa 6bae perynvpaHo
nocpeAcTBOM nejana

m Ypes cboTBETHATa HACTPOIKa AOMNHUSA
netanin Moxe ga 6bae nsmecTBaH unm
HabupaH c nomoLyTa Ha andepeHuman-
HWS TPaHCMNopT.

= C nomowyTta Ha nocT ce perynupa bposiya
Ha 6ogoBseTe

m PFAFF 5489-H: B AByUrnoBo- unu tpu
UrNoBO U3NbIHEHNE

= CneyunanHa Bepcus:napanenHo paboreLy
audepeHymnaneH TpaHcnopt (-739/01),
KakTo U nynepoB TpaHcnopT (-748/26) 3a
paLMoHarnHo rnagku WeeoBe npu
NPOU3BOACTBOTO Ha CceAanuLLH LLeBOBeE.

MpunoxeHne
= lllneHe Ha ceganuHM WEBOBE Ha
LPKUHCU/OBHKW.

TexHU4eckn AaHHu

= Makc. 6pon 6ogoBe: 5.500/MuH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
m [lpocBeT nog kpayeTto: 7,0 Mm
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CneunanbHas WBeNHas MmallnHa
LenHOro cTexka ¢ TPONHbIM
TPaHCNOPTOM NSl BbICOKOKAa-
YeCTBEHHbIX paboT Ha TsXKENbIX
Marepuanax

m Bbicokoe ka4yeCcTBO BMAMMOrO LUBA MpU
OTAENOYHbIX U cTaymBaoWwmux paborax

m Bbicokoe TArosoe ycunuve 3a cyet warato-
LL|ero BEPXHero v UrofbHOro TpaHcnopTa

m [pucTtaBHOM cTON AenaeT BO3MOXHbIM
NPOCTY0 NepecTPOKy MaLUUHbl C PyKaBHOW
BEpPCUM Ha MaLUWHY C NIIOCKOW nnaTdopmon

m MawwuHa 5626 ocHalleHa napannensHo
pacnonoXeHHbIMU NETNNTENSIMU, KOTOPble
paboTatoT BAOMb NUHMKU cTpoYku (inline)

m Jlerkas sanpaBka HUTKW 3@ CHET OTKUAbI-
Batowmxca netnutenen. Bce mecta
3anpaBKku HUTKW JOCTYMHbI C nepeaHen
4acTu MaLWwuHbI

m Xo[ BepxHero TpaHcnopTepa Ao
Makc. 7 MM

m [lpoxoa noa nankow Ao makc. 14 mm

m [lpyras ocHacTka no 3anpocy

Onumn

m [MHeBMaTuM4ecky ynpaBnsiemMblii HanpaBu-
Tenb cepeanHbl WBa A8 akKypaTHbIX
OTAENOYHBIX LIBOB

m Perynupyemas no BbiCOTE CTaHVHa Afs
o6CnyXMBaHMA MaLlUUHbBI CTOS UMW cuas

m [TONHOCTbLIO YTOMMEHHbIA UMW BbICOKUNA
MOHTaxX rofioBKM Ha cTone

Tunosasi obnacTb NpUMeHeHNs
m HacTtpaumBaHue nosica Ha gXuHcax

TexHuyeckme aaHHble
m Makc. KONIM4eCcTBO CTEXKOB:
OnuHa ctexka < 4,5 mm: 5.000/MuH.
OnuHa ctexka > 4,5 mm: 3.500/MuH.
m [InuHa cTexka (Makc.):
1-uronbHas: 8,5 mm, 2-x uronbHasa: 6,0 mm
m PaccTosiHue mexay urnamu:
o1 3,2 0o 60 mm

New drive
technology

oCD

Specialni fetizkovy stroj s trojitym
podavanim pro vysoce kvalitni
prace na tézkych materialech

= Mimoradné vysoka kvalita Siti pfi
ozdobném $iti a Stepovani na viditelnych
mistech

= Vysoka pratazna sila dana hornim
podavanim s alternujicimi patkami a
jehelnim podavanim

= Nasuvny stldl umoznuje snadnou prestav-
bu z ramenové verze na verzi plochou

= Stroj 5626 pracuje s paralelné usporada-
nymi chapadi v linii Siti (Inline)

= Vyklopné chapace usnadnuji navlek niti.

= VSechna navlékaci mista jsou pfFistupna z
predni strany stroje

m Vy8Si zdvih horniho podavani az
max. 7 mm

m Velka priichodnost materialu az
max. 14 mm

m DalSi vybava na vyzadani

Optionen

= Pneumaticky ovladané vedeni stfedu Svu
pro pfesné ozdobné Svy

= VySkové stavitelny stal pro préaci vsedé
nebo vestoje

= Vyrovnavac desky stolu

Typicka oblast pouziti
= Nasiti pasu a prositi u dzins

Technicka data
= Max. rychlost Siti:
Délka stehu < 4,5 mm: 5.000/min
Délka stehu > 4,5 mm: 3.500/min
m Délka stehu (max.)
1-jehlovy: 8,5 mm, 2-jehlovy: 6,0 mm
= Rozpich jehel: 3,2 az 60 mm

CneuunanHa BepukHa MallnHa
C TPOEH TpaHCMopPT 3a 0COBEHO
TEXKM matepuanm

= VI3KNIOYMTENHO BUCOKO Ka4eCTBO Ha
nuueBuTe Terenmn

= Bucoka npoxoammocT ¢ nomowiTa Ha
rOpHUSI TPaHCNoOpPT,anTepHMpalnTe
KpayeTa v UrneHus TpaHcnopT

= [loaBuxHaTa maca nossonsea 6bp3o
npeycTporBaHe Ha MallMHaTa OT pbkaBHa
B Nrocka Bepcus

m 5626 paboTu c napanenHo pasnonoxeHun
Ha weBa rparidepu

= JlecHo BAsiBaHe nopagu uamecTBalmTe
ce rpandepun. Bcnukn mecta 3a BasiBaHe
ca pasnonoxeHue B npegHaTa yacT Ha
MalunHaTa

= MakcumanHo noBauraHe Ha ropHus
TpaHcnopT. 7 Mm

= MakcumanHa npoxogumMocT Ha nnaTta. 14
MM

= [lpyra okonnekToBka no 3anuTeBaHe

Onuun

= [HeBMaTU4YHO ynpasnsBaH Bogad 3a
eK3aKTHU PMHU LeBOBE

m Perynvpyem nnot 3a pa6oTa B ceasLo
UMK CTOSILLO NONOXEeHNe

= Perynvpyemo H1BO Ha nnoTa.

[Mpunoxenve
= Jlvyes Teren Ha KonaHa Ha OXWUHCH.

TexHu4eckn AaHHu
m Makc.6pon 6ogose:
m [bmkuHa Ha 6oaa < 4,5 mm: 5.000/MuH.
= [bmkuHa Ha 6oaa > 4,5 mm: 3.500/MuH.
= Makc. agbmkmHa Ha 6oaa npu
1-egHournosa: 8,5 mm,
2-pByurnosa: 6,0 mm
m PascTtosHue mexay nrnute: 3,2 o 60 mm
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New drive
technology

oOCD

CneuvanbHas LBeiHas MallMHa
LIenHoro cTexxka B Of4HO-U MHOrO-
UrONbHOM UCMOMHEHUN C HUXKHUM
N UroJIbHBIM TPAHCMOPTOM

[MeTnuTenun pacnonoxeHsl napannensHo
1 paboTatoT BAOMb NIMHWUM CTPOYKM
(INLINE)

To4yHOEe 1 paBHOMEPHOE NpPOTArnBaHme
HUTKM Ha BCEX MallMHaxX

Jlerkas 3anpaBka HUTKM 3a CYET OTKUAbI-
BaloLwuxcs netnutenen. Bce mecta
3anpaBKy HUTKWU JOCTYMHbI C NepeaHen
4acTW MaLLUHbI

MawmnHa moxeT 6bITb ocHalleHa 10-to
PSOOM PacrnonoXeHHbIMY Urnamm
[dononHuTenbLHOEe N3MEeHEHNE paccTos -
HUS MeXxAy urnamu v Apyrue pucyHku
LLBa BO3MOXHbI C MOMOLLbIO NepeHanag-
Ku

- MakcumarnbHOe paccTostHue Mexay
BHELIHMMN nrnamm 60 mm

- MMHMManbHOEe paccTosiHUE Mexay
OByMS urnamu 4,8 mm

3a cyeT cMeHbl annapaTtoB unu paboumx
LWBENHbBIX OPraHoB MaLUMHY MOXHO
noAorHaTe NoA MHAWBUAYanbHbIE
notpebHoCcTU

KoHCTpyKLMSa MallnHbl NOAXOAMUT Kak Ans
YTOMMNEHHOrO MOHTaa rofloBKM1, Tak 1
0115 BBICOKOTO.

TunoBas o6nactb NPUMEHEHNS

O6Lwme WweenHble paboTbl HA AXMHCAX,
paboyeli, COpTUBHOW oaexae, oaexae
079 OTAbIXa U Ha APYrnx nsgenusx

TexHun4eckne gaHHble

Makc. konuyectBo cTexkos: 5.000/MuH
(3aBUCKT OT pacCTOSIHUS MEXAY Urnamu,
MaTepuana u TEXHONOrM4yeckom onepa-
Lyuu)

PaccTosiHue mexay urnamu:

3,2-60,0 mm

Mpoxoa noa nankoii: 10,0 mm

*  PFAFF....

Retizkovy specialni rychlobézny

stroj v jedno- nebo vicejehlovém

provedeni se spodnim a jehelnim

podavanim

m Chapace jsou uspofadany paralelné v
urovni Siti (INLINE)

m Pfesny a stejnomérny zatah niti u vSech
materialu

= Vyklopné chapace usnadnuji navlek niti.
VSechna navlékaci mista jsou pfistupna z
predni strany stroje

= Je mozné vybaveni az 10ti vedle sebe
usporadanymi jehlami

= Dodateéna zména rozpichu a jiny Sici
obrazec jsou po prestavbé mozné
- nejvési rozpich mezi krajnimi jehlami
je 60 mm
- nejmensi rozpich mezi dvéma jehlami
je 4,8 mm

= Volbou aparatl - zakladacu nebo Sici
vybavy lze stroj pfizpUsobit individualnim
pozadavkum

m Konstrukce je vhodna jak pro praci v
urovni stolu, tak vestoje

Typicka oblast pouziti

m VSeobecné Sici operace na dzinsach,
pracovnim, sportovnim a volno¢asovém
obleceni a jinych artiklech

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 5.000/min.
(zavisla na rozpichu jehel, materialu a
pracovnim ukonu)

m Rozpich jehel: 3,2 - 60,0 mm

m Pruachodnost pod patkou: 10,0 mm

max. 10

[1BOHO BepuXHa cneymanHa ma-
LUMHa B €4HOUMNIOBO UMW MHOrO-
UrNOBO U3NbIIHEHNE C JONEH- U
UrneH TpaHcnopT

[MapanenHo pasnonoxeHue Ha rpande-
puTe B LUEBHATa NINHNUS

To4HO 1M paBHOMeEpHO BprMMkoo6GpasyBaHe
npv BCUYKKU Matepuanm

JlecHo BAsIBaHe nopaau 3MecTBalnuTe
ce rpandepun.Becnykm mecta 3a BosiBaHe
ce HamupaT B nNpejHaTta 4yacT Ha
MalumHaTa

MawwnHaTta moxe Aa 6bae OKOMNNEeKTo-
BaHa ¢ go 10 pasnonoxeHu egHa oo
apyra vrnm

JonbnHutenHo moraTt ga 6baart npome-
HSIHW pa3CTOSIHUSATa MexXay UrnnTe- rons-
MO OTCTOSIHME MEeXAY BbHIWHUTE urnm 60
MM, Hail MankoTo OTCTOSIHUE MeXAy ABe
urnu e 4,8 mm

[MocpencTtBom cMsiHa Ha anapatu unu
rapHUTypu, MallnmHaTa moxe aa 6bvae
npurogeHa 3a UHANBUAYANHN LLEBHU
onepauumn

KoHcTpyKkumMaTa Ha MaluMHaTa no3Bons-
Ba, CbllaTa ga 6bae B nnocka nnm
cTosiLa Bepcus.

MpunoxeHne

O6wu weBHM onepayumn Npu AXUHCHK,
paboTHO 06nekno, CNOPTHO,- BCEKUAHEB-
HO 06N1EeKNOo 1 APYrY apTUKyNu.

TexHu4eckn AaHHu

Makc. 6poii 6ogose: 5.000/MuH.

(B 32aBUCMMOCT OT MEXAYUTNOBOTO
pascTosiHne n maTepuana n pabotHaTta
onepauus)

Mexayurnoso pasctosHue: 3,2 - 60,0 mm
MpoceeT nog kpayeto: 10,0 Mm
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NHTerpmnpoBaHHbie paboyne mecta
Integrovana a uspofradana pracovni mista
NHTerpnpaHn o6ocobeHn paboTHu mecTa

PFAFF 3704

PFAFF 3713

PFAFF 3719

PFAFF 3801

PFAFF 3819

PFAFF 3822

PFAFF 3827

PFAFF 3834

PFAFF 3840
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Pabouee mecTto ansa obpaboTku
BOPOTHMKA

= HacTpauuBaHve NnogBOpPOTHUKA Ha
BOPOTHUK MO GOKOBbLIM 1 BEPXHEMY
cpe3aM MMUTUPOBAHHBIM PYYHbIM
CTEXKOM

m Ocobo nerkas n msarkast obpa6oTtka n
OYeHb NEerkux maTepuasnos

= [locTmxeHne nocagku 3a cyet andpde-
peHuManbHoro TpaHcnopTepa v KOMMneH-
cupyloLwen nanku c HanpaBuTenem
obneryaet paboTy wBen

m Bbicokoe kavecTBO 6€3 cMeLleHust
dunsya

= LleneBoe nony4yeHue nocagku Ha
yyacTkax Lwsa

= Jlerkoe obcnyxuBaHue

= Onuus: HacTpayMBaHUE HUXHEro
BOPOTHUKA Ha BEPXHWI BOPOTHUK
BHaxnecT (mnogknacc -2/03)

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHMUS
= HacTpauyvBaHue HMXXHEro BOpoTHMKA Ha
BEPXHUIA BOPOTHUK

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konumyecTtBo ctexkos: 4.200/MuH
m BbasoBas gnuHa cTexka: 2,5 mm

= [InuHa ctexka gudpdepeHunana: 4,5 mm
= Makc. wupuHa 3ursara: 6,0 mm

*  PFAFF....

Usporadané pracovni misto pro
zhotoveni limct

= Nasiti spodniho limce na horni imitova-
nym ru¢nim stehem

= Velmi lehké a mékké zpracovani, i velmi
tenkych latek

m Zpracovani navolnéni diky diferencialnimu
spodnimu podavani a kompenzaéni patce
s vedenim usnadnuje obsluze praci

= Vysoka kvalita — zadné protazeni plsti
spodniho limce

m Cilené zpracovani navolnéni

Snadna manipulace

= Option: Nasiti spodniho limce na vrchni s
preplatovanim (podtfida -2/03)

Typicka oblast pouziti
= Nasiti spodniho limce na vrchni

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 4.200/min.
Zakladni délka stehu: 2,5 mm
Diferencialni délka stehu: 4,5 mm
Max. rozpich: 6,0 mm

Pa6oTHO MAcTO 3a n3paboTBaHe
Ha sika

= 3awuBaHeTo Ha JgonHaTa YacT Ha skaTa
BbpXYy ropHaTa 4yacT C MMuUTauus Ha
pbyeH 6oa.

m VI3KNIOYMTENHO NECHO 1 NNaBHO npepa-
60TBaHe 4OPU U Ha MHOTO TbHKM
mMaTepuanm

m V3paboTBaHeTo Ha HaGop Ypes AoNHUA
andepeHumnaneH TpaHcnopT U KOMMNeHca-
LMOHHO Kpaye ¢ Bodad ynecHasar
paboTaTta Ha WwnBaykaTa

m Bucoko kayecTtBo-6e3 pasternaHe cdunya
Ha JonHaTa 4yacT Ha skaTa

= MN3paGoTBaHe Ha HaGopu

JlecHo 6opaBeHe ¢ malwnHaTa

» Onuwus: 3awmBaHe Ha fornHaTa ska
BbpXy ropHaTa 6e3 umutayms Ha pbyeH
60p (nogknac -2/03)

MpunoxeHne
= N3paboTBaHe Ha aku.

TexHn4eckn gaHHu

= Makc. 6poit 6ogoBe: 4.200/MUH.

= basoBa gbmkuHa Ha 6opga: 2,5 mm

= [ndepeHunanHa gbimkuHa Ha 6oga:
4.5 Mmm

= Makc. wupoynHa Ha 6oga: 6,0 mm
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Paboyee mecTo Ans BbINoOnHe-
HNSA BOKOBbLIX LLUBOB — paccTpayu-
BaHue B obnactun 6egep

= [IpocToe 06CJ'Iy)KVIBaHVIe — Hanun4vne

KOJTOHKM NO3BOMNSET 06MnerynTb BbINOHe-

HWe 3aKpbITbIX LWBOB Ha AXMHCAaX

= PaboTa cTos no3BonseT nerye pasme-
waTtb n3genus nog pabovmmu opraHamu,
ONTUMU3NPOBATbL 3axBaT U CKraAbiBaHue
nsgenus

= Hanpasnsouwas nnacTnHa, 4By XCTOPOH-
HWIA HanpaBuTEeNb Ha nanke u WeelHas
nporpamMma no3BonswT 6onee paymo-
HanbHO opraHu3oBaTb paboTy

= Hanuuue HWXHEro, UronbHOro N BepxHe-
ro warawLero TpaHcnopTepoB NO3BoONSA-
10T 6e3 ycunuii npeogonesaTb yTonue-
HUS NpU WNTbE

= CreyunanbHbii KOMMEKT pabo4mx
opraHoB (+ nanku), NOANPYXUHEHHbIE
cnpaBa u cnesa

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS
= PaccTpaynBaHue 60KOBbIX LUBOB B
obnacTtu 6benep

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konmyecTtBo cTexkoB: 2.600/MuH.
m Makc. gnuHa ctexka: 6,0 mm
m [MpounsBognTenbLHOCTL 3a 8 Yacos:
ok. 1500 gxuHcoBbIX Bprok

3713

Ergonomicky Usporadané
pracovni misto k proStepovani
postrannich svi

= Snadna manipulace - sloupek usnadruje
Siti na uzavienych dzinsovych kalhotach

m ZvétSeny manipulaéni prostor pfi praci
vestoje optimalizuje brani a odkladani
Sitého dila

= Racionalnéjsi prace diky manipulaéni
desti¢ce na sloupku, dvoustrannému
vedeni na Sici patce, jakoz i Sicim
programim

m Pfechody $vUl jsou snadno zvladnutelné
diky spodnimu, alternujicimu hornimu a
jehelnimu podavani

m Specialni Sici vybava (+ patky) pro praci
vpravo/vlevo

Typicka oblast pouziti
m Prostepovani postrannich vl v oblasti
kycli

Technicka data

= Rychlost Siti max: 2.600/min.

m Délka stehu max: 6,0 mm

= Vykon za 8h: ca. 1500 dzinsovych kalhot

EproHomnyHo o6ocobeHo paboT-
HO MSICTO 3a NULEBU Terenm

= JlecHo o6cnyxBaHe. KonoHaTta no3sons-
Ba U3MMHABaHe Ha LIeBOBE B 3aTBOPEHO
NoNoXeHWe Ha AbHKN

= [Mpu cTosAWwo ob6enyxBaHe Ha MalMHaTa
onepartopkaTa “MMa Bb3MOXHOCT 3a
Obp30 B3emaHe Ha getannute

= OnpocteHa paboTa c nomoLyTa Ha ABOEH
BOA@4 Ha KpayeTo, KakTo U Ha WeBHaTa
nporpama

= be3 npobnemHo npemnHaBaHe Ha
npexoanTe ¢ NOMOLLTa Ha anTepHupa-
LW TOPEH M UTTIEH TpaHCMopT

= CreyunaneH KOMNnekT (+kpayeTa) 3a
NSBO ASICHO NojaBaHe.

Mpunoxexne
= /lamMnHaBaHe Ha nuueBu Terenun B
obnacTtTa Ha TanusTa.

TexHUYecKn AaHHU

= Makc. 6poit 6ogose: 2.600/MUH.

m Makc. gbnxuHa Ha 6oga: 6,0 mm

m [MpousBogutenHocT 3a 8 yaca:
okono. 1500 gxuHcu

PFAFF... | °
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MHTerpupoBaHHoe paboyee
MECTO AN NpULLIMBaAHMA Nosica K
Optokam

= basoBas mawwuvHa ans obpaboTku nosica
Ha JXuHcax v paboyer ogexae ¢
nogaver npeaBapuTeNbHO Hape3aHHbIX
NosICOB.

= Cepauem ycTaHOBKM SABMsieTCA HagexHas
malumHa uenHoro ctexka PFAFF 5626 c
neTnMTensIMu BAONb JIMHUW CTPOYKU

= CneuyunanbHo pa3paboTaHHble LWBEWHbIE
opraHbl B COBOKYMHOCTU C LlarawLwmm
BEPXHWM TPAHCNOPTEPOM rapaHTupyoT
HageXHoe nepemelleHne nosica u Gpiok.

= Bnaropgaps komneHcayuMoHHO Wwarato-
LLieli nanke nepeMeHHoe KONM4YecTBo
crnoes maTepuana, ot 2 4o 5 cnoes u
6onblue, OTAMYHO TPaHCNOPTUPYETCH 1
cwmBaeTcsa Aaxe 6e3 JONONHUTENbHOro
nynnepa

= HuTkn obpe3satoTcsa ¢ NOMOLLbIO HOXa.

m CtaHuHa ansa paboTbl cTOS.

Onuumn

m Pabouve opraHbl No xenaHuio KnneHTa

= Annapat ans gpopmMupoBaHusa nosica no
XenaHuio KNneHTa

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
= HacTpauuBaHue nosica kK gXxuHcam

TexHu4eckune gaHHble

= Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 3.600/MUH.

= Makc.gnuHa ctexka: 4,5 mm

= PacctosaHunsa mexay urnamm: 32,0 mm,
34,8 mm, 36,0 mm, 38,0 mm

= Onuwms: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm

= MHorovronbHasi Bepcus: MUH. paccTosi-
HUA Mmexagy nrnamm 4,8 mm

* | PFAFF.....

EROERE

Usporadané pracovisté k nasiti
pasu kalhot

m Zakladni stroj pro zpracovani pasd na
dzinsach a pracovnim oSaceni metodou
,LOdméfeny material pasu®

m Srdcem zafizeni je osvédceny fetizkovy
PFAFF 5626 Inline

m Specialné vyvinuta Sici vybava ve spojeni
s alternujicim hornim podavanim zajistuje
podavani pasu i kalhot

= Ménici se pocet vrstev latky, ze 2na 5 a
vice, je pomoci vyrovnavaci a posuvné
patky i bez puleru suverénné dopravovan
a usit

= Nité jsou oddéleny odfezovym nozem

= Stavec pro praci vestoje

Optionen
m Sici vybava podle pfani zakaznika
m Lemovac podle prani zakaznika

Typicka oblast pouziti
= Nasiti a prositi pasl u dzins

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 3.600/min
= Max. délka stehu: 4,5 mm
m Rozpichy jehel: 32 mm, 34,8 mm,
36 mm, 38 mm
Option: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm
= Vicejehlova varianta: min. rozpich 4,8 mm

O6ocobeHO paboTHO MACTO 3a
3alUMBaHe KoflaHa Ha naHTanoHa

= OcHOBHa MaluMHa 3a npuKayBaHe Ha
KONaHu Ha AXUHCK 1 paboTHu obnekna
Ha nNpuHUMna ,NpeaBapuUTENIHO CKPOEH 1
nogneneH matepuan'“.

= CbpueTo Ha To3n aBTOMaT € Beye
[okasanarta ce BepvXkHa MalwuHa 5626.

= CneyunanHo paspaboTeHa LeBHa
rapHuTypa B kKOMGUHaUus ¢ antepHupa-
LLMA ropeH TPaHCNopT AaBa Bb3MOXHOCT
3a TOYHO BOAEHE Ha KomnaHa v Ha
naHTanowa.

= [lpomeHnuBusa 6pori nnactose (kaToBe)
0T 2 oo 5 v noeeve ce TpaHcnopTupaT
MHoro gobpe oT KoMNeHcKpaLlyo kpave u
6e3 nynep.

= Hoxwuuya 3a oTps3BaHe Ha KoHLUTeE.

= [noT 3a cToALW0 NonoxeHne Ha paborTa.

Onuus
= BBb3MOXHOCT 3a Apyru WEeBHU rapHUTYpu
1 noArbBaym no XenaHue Ha KnNueHTa.

MpunoxeHne
= 3aluMBaHe Ha KonaHa C nuueB Teren npu
LPKUHCU/OBHKW.

TexHU4eckn AaHHu

= MakcumaneH 6pown 6ogoBe: 3.600/MuH.

m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um

= Mexayunrnoso pasctosiHue: 32 MM,
34,8 mm, 36mMMm, 38 Mm

= Onuwus: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm

= BapwuaHTt noseye urnuv: MuHumanHo
pascTosiHue mexay urnute 4,8 mm




MHTerpnpoBaHHoe paboyee
MecTo Ans npucbapusaHus
pyKaBa v NpoknaabiBaHNA yKpe-
NUTENbHOW TEeCbMbIl MO NporiMe
pykaBa (nnM3npoBaHue)

= C nomolybo NnpeaBapuTenbHON c6opku
pyKaBa 3Ha4YMTEeNbHO ynpoLllaeTcs
faneHelillee BTa4MBaHue pykasa u
dopmupyeTcsa oCHoBa AfS ONTUMAasbHO-
ro kayecTtsa

= HoBas nanenb ynpasnenusa P1 co
BCTPOEHHbIM CHUTBIBAIOLLUM YCTPOW-
CTBOM rapaHTupyeT MHTYUTUBHOE
obcnyxnBaHue

= [lpy nporpammupoBaHumn BCe pasmepbl
aBTOMaTUYECKN PaCCUYUTLIBAIOTCS U
COXPaHSATCS B NamMaTu

m Hakonutenb Ans 47 wWBenHbIX Nnporpamm
¢ 15 yyacTtkamu kaxgas

= YCTPOWCTBO AN aBTOMaTn4eckon
noga4v n obpeskn ykpenuTenbHOn
TecbMbl

TunoBas obnacTb NpUMeEHeHUst

= [lpeaBaputenbHasa cbopka okaTa pykaBa
C nopgokaTHWkoM unu 6e3 Hero

= JlnsmpoBaHue npomel pykasa

TexHuyeckne faHHble

m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 3.200/MuH.

m Makc. anunnHa ctexka: 2,0 mm

m [1lponsBoanTenbHOCTL 3a 8 Yacos:
500 nap pykaBOB C 3aKpbITOM NPOMOW
nnu 550 nap pykaBoB C OTKPbITON
npowimMoi

3801

Integrované Sici pracovisté k
predsiti rukavu a lizirovani prira-
mkuU

Diky predsiti s nafasenim je pozdéjsi vsiti
rukavl zna¢né ulehéeno a tim polozen
zaklad pro optimalni kvalitu

Novy dotykovy panel P1 s integrovanou
¢teckou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

VSechny hodnoty jsou pfi programovani
Svu automaticky vypocitany a ulozeny do
paméti

Pamét pro 47 Sicich programu po

15 Usecich

Zarizeni pro automatické privedeni a
oddélovani lizirovaciho pasku

Typicka oblast pouziti
= Predsiti rukavové hlavice s vyztuhou nebo

bez ni

m Lizirovani praramku

Technicka data

= Max. otacky: 3.200/min.
= Max. délka stehu: 2,0 mm
= Vykon za 8h: predsiti

500 parl uzavienych rukavu nebo
550 parl otevienych rukavi

O60ocobeHO paboTHO MACTO 3a
npensaputeneH Habop Ha pb-
KaBa 1 Nnu3upaHe Ha pbKkaBHUS
oTBOP

Upes npegBaputenHus Habop c PFAFF
3801 3HauUTENHO Ce ynecHsBa npukayd-
BaHETO Ha pbkaBa kaTo ce rapaHTupa u
ONTUMAanHOTO My Ka4yeCcTBO

HoB Touch- ob6cnyxBaly naHen B
nonespeHneTo Ha LWMBaYvkaTa ¢ nsobpa-
351BaHe Ha LWeBHWSA NpoLec n MHTerpupaH
yeTel Ha KapTaTa

Mpu nporpammpaHe Ha wweBa BCUYKN
pasmepu aBTOMaTUYHO ce rpagupart u
3anameTsaBaT

[MameT 3a 47 weBHM Nporpamu, Bcska c
no 15 otceukn

Mpucnocobnexnne 3a aBToMaTUYHO
nofasaHe v OTpsi3BaHe Ha nuaupallara
neHTa.

Mpunoxexne

MpeaBaputenex Habop Ha pbKkaBHUSA
oTBOp ¢ unu 6e3 nuaupata neHTa
JInampaHe Ha pbkaBHUS OTBOP.

TexHu4eckn gaHHu

EHOESEBAHRER

Makc. o6opoTu: 3.200/Mu1H.

Makc. obmxuHa Ha 6oaa: 2,0 Mm
MpousBoguTenHocT 3a 8 yaca:
MpeaBaputenHo HabupaHe Ha 500 yndTa
pbKaBu B 3aTBOPEHO nonoxeHune nnu 550
4ndTa pbKaBM B OTBOPEHO NONOXEHWe

-11/071
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MHTerpuposaHHoe paboyee
MECTO AN aBTOMaTUYECKOro
npuvLMBaHns nosica k Gprokam

ABTOMaTu4eckoe npvMBaHue nosca K
OXXMHCaM 1 Ha paboyen ogexnae ¢
nofayer NOACOB C pyfoHa.

Cepauem ycTaHOBKM ABMSETCA HagexHas
MalumHa yenHoro ctexka PFAFF 5622 ¢
neTnMTeNAMU BAONb JIMHUW CTPOYKK
CneunanbHo paspaboTaHHble WBeNHble
OopraHbl B COBOKYMHOCTU C MPEPbLIBUCTBIM
nynnep-TpaHcnopToM rapaHTUpyoT
HagexXHoe nepemelleHne nosica n 6prok.
MporpamMmmMmupyemblii NpoLEce WNTbA U
06pe3sku: BLICTYN Nosica n oTpesku
nponycka CTEeXKOB, Havano n KoHel|
nosica

PaspgenexHbIli Banuk nynnepa genaet
BO3MOXHbIM 06paboTKy AamCcKnx
[PKUHCOB (M3OTHYThI NOSIC) N MYXCKUX
[)KMHCOB (MPAMOW NOSC) 3a CYET 3aMeHbl
Banuka.

CtaHvHa ans paboTtbl cTos

Onuun

Paboune opraHbl No xenaHuto KNneHTa
Annapat ansa dopmMmpoBaHusa nosica no
XenaHuio KnmeHTa

TunoBasi 06nacTb NPUMEHEHNS

HaCTpaLIVIBaHVIe nodca K aXXuHcam

TexHuyeckune faHHble

Makc. konmnyectBo cTexkoB: 4.000/MUH.
Makc.gnuHa ctexka: 4,5 mm
PaccTtosHua mexay nrnamu: 32,0 mm,
34,8 mm, 36,0 mm, 38,0 mm

Onuus: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm
MHorouronbHasi BEpCusi: MUH. paccTos-
HUA mexay urnamm 4,8 mm

*  PFAFF.
Industrial

Integrované pracovisté k automa-
tickému nasiti pasl kalhot

Automatické nasiti pasu dzins a pracov-
nich odévl metodou ,Material pasu z
role®.

Srdcem zafizeni je osvédceny fetizkovy
PFAFF 5622 Inline.

Specialné vyvinuta Sici vybava v kombi-
naci s prerusovanym pulerovym podava-
nim dovoluji bezpe€né podavani pasu s
kalhotou.

Cely proces Siti a odfezu je programova-
telny: pfesah pasu a usek s vynechanymi
stehy, zacatek a konec pasu

Déleny valec puleru umoziiuje vyménou
valcl zpracovani: damskych dzin (zahnuty
pas) panskych dzin (pfimy pas)
Jednosloupovy stavec, prace vestoje

Optionen

Sici vybava podle pfani zakaznika
Zakladac podle prani zakaznika

Typicka oblast pouziti

Nasiti a prositi past u dzins

Technicka data

Max. rychlost Siti: 4.000/min

Max. délka stehu: 4,5 mm

Rozpichy jehel: 32 mm, 34,8 mm,

36 mm, 38 mm

Option: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm

Vicejehlova varianta: min. rozpich 4,8 mm

NHTerpupaHo paboTHO MSICTO 3a
aBTOMaTM4YHO 3allMBaHe KonaHa
Ha OXKUHCK 1 paboTHM obnekna

= ABTOMAaTM4HO 3alUMBaHe Ha KonaHa Ha
AXWHCK 1 paboTHM obrekna Ha npuHuuna
,fofaBaHe Ha Matepuana ot ponka"“.

= CbpueTo Ha To3n aBTOMaT € Beye
JoKasanaTa ce NMHWUS BEPVXKHU MaLUVHW
PFAFF 5622 .

= CneumnanHo paspaboTeHaTa LWeBHa
rapHuTypa B KOMOGUHaLUS C PONKOB
TpaHCMopT, rapaHTUpaT TpaHcnopTupa-
HeTOo Ha KonaHa c naHTanoHa.

= [lpoueca Ha WwmneHe 1 oTpsA3BaHe Ha
KonaHa e nporpamupad, kaTo: LWMpoynHa
Ha konaHa, ceobofeH y4yacTbk, Ha4ano un
Kpaw Ha weBa.

= PasgeneHunte BanoBe Ha AOMbIHUTENHUSA
TpaHcnopT no3sonsiBat Gbp3a CMsHa Ha
ponkuTe 3a npepaboTBaHe Ha AaMCcKu
N3BUTW KONMaHWU 1 NpaBu MbXKU KONaHW.

= [1noT 3a cTosL0 NonoXeHne Ha paboTa.

Onymn
= [ApHUTYpU, NnogrbBayn no xenaHme Ha
KnueHTa.

MpunoxeHwne:
= [lpukayuBaHe Ha KOMaHu Ha OXKUHCWU.

TexHUYecKN AaHHW:

= Makc. 6poit 6ogoBe: 4.000/MUH.

m Makc. gbnxuHa Ha 6opga: 4,5 mm

m Mexayurnoso pasctosiHue: 232 MM,
34,8 mm, 36mMMm, 38 Mm

= Onuwus: 6,4 x 25,4 x 6,4 mm

= BapwnaHTt noBeue urnu: MuHumanHo
MEXAYyUrnoBo pascTtosiHne 4,8 mm
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MHTerpupoBaHHoe paboyee
MEeCTO Ans CTauymMBaHusA 1 obpes-
Kn BOPTOB MY>XCKOro nuaxaka

m HoBas naHenb ynpasnenus P1 co
BCTPOEHHbIM CYUTLIBAIOLMM YCTPOWA-
CTBOM rapaHTuMpyeT UHTYUTUBHOE
obcnyxnBaHne

m YCTpoWcTBO cTyneH4yaTon obpesku
KPOMKMW: ONTUYECKN NITOCKME KPOMKM

= CtyneHyaTas obpeska (3,5 MM B BEpXHEM
cnoe marepuana u 6,5 MM B HUXXHEM
cnoe martepwuana)

= [logknacc -2/42: 6e3 cTyneH4arton obpes-
KW, WnpuHa nogpeskn 5,0 mm

= OcyliecTBneHne nocaakyu BEPXHEro nnm
HWXHero crnos matepuana 6es3 ncnonb3o-
BaHWS 3a>XKMMOB UV NPUMETbIBAHNS
noabopTa Ha NonoyKy

m TOYHOEe 3aKpyrneHue Ha KoHuax nauka-
HOB C MOMOLLbIO YNNOTHEHUSA CTEeXKa

= [Mapgkue webl 6narogaps ncnonb3oBa-
HUIO cneyuanbHOW LWBENHON OCHACTKN B
KOMMNIEKTE C NnaBatoLLel nankom

TunoBas o6nactb NPUMEHEHUS

= CrauuBawwme paboTbl Npu n3rotosne-
HUW KNaCCUYECKOW MYXXCKOWN N KEHCKOMN
opexnabl, Hanpumep, 6opT Nuaxaka

TexHuyeckne AaHHble

= Makc. konu4yecTBo 060pOTOB:
4.200/muH. (nopknacc -2/42)
3.200/muH. (nogknacc -2/44)

= Makc. gnuHa ctexka: 2,7 Mm

m llnpuHa nogpesku: 6,51 3,5 mm

I

Integrované Sici pracovisté k
predsiti/ ofezu pfednic sak

= Novy dotykovy ovladaci panel P1's
integrovanou ¢teckou SD-karet. Panel P1
zarucduje intuitivni vedeni obsluhy

m Stupnovity ofez kraju: ploché, nezkraba-
cené hrany (vyborny vzhled)

= Odstupnovany odfez (3,5 mm na vrchni a
6,5 mm na spodni vrstvé latky)

= Podtf. -2/42: bez stupriovitého odfezu,
odstup ofezu 5,0 mm

m Zpracovani navolnéni na vrchni nebo
spodni vrstvu materialu bez svorek nebo
nastehovani podsadky na pfednici

= Exaktni zaobleni na fazonovych $picich
vyuzitim zhusténi stehu

= Hladké Svy pouzitim Sici vybavy s
plovouci patkou

Typicka oblast pouziti
m Predsiti v klasickém sortimentu HAKA a
DOB, napt. pfednic

Technicka data

= Max. otacky:
4.200/min. (podtf. -2/42)
3.200/min. (podt. -2/44)

= Max. délka stehu: 2,7 mm

= Odstup ofezu: 6,5 a 3,5 mm

51 11 1 5 5 I S S

NHTerpmpaHo paboTHO MACTO 3a
NnpeABapuUTENHO yLUMBAHE U CTe-
neH4yaTo obpsisaBaHe Ha KaHTOBe-
Te Ha caka

= HoB Touch-o6cnyxBaw, naHen P1 ¢
BrpaZieH yeTel 3a kKapTa B Nofie3apeHneTo
Ha LWwunBaykaTa

= [nocku kaHTOBE C NPeBBH3XOAHO
kayecTBO (6e3 oTneyaTbK) nopaau
cTeneH4yaToTo um obpsasBaHe

= CteneH4yato obpssBaHe (3,5 Mm Ha
ropHus n 6,5 MM Ha JonHus nnar)

m [opknac. -2/42: 6e3 cteneH4aTo
obpssBaHe, PesepBa 5,0 Mm

= V3paboTBaHe Ha Habopu (HaapbXKK) B
ropHusl UNU fonHus nnat 6e3 3akname-
psiBaHe, T.e. 3aKpeneaHe Ha MOCTpuUTe
BbPXY NpegHaTta vyact

= ToYHa M3BMBKa BbB Bbpxa Ha peBepa
ypes crbcTABaHe Ha 6oaa

= [Mapku WweBoBe Ypes LWeBHa rapHUTypa ¢
nnaeatio kpaye.

Mpunoxexne
m CTeneHuyaTo 06psi3aBaHe Ha kKaHTOBE B
KNacmuyeckoTo MBbXKO 1 faMCcKo 0brekro.

TexHn4Yecku AaHHn

m MakcumanHu obopoTu:
4.200/muH. (Mopknac. -2/42)
3.200/muH. (Moaknac. -2/44)

= Makc. gbmkuHa Ha 6oga: 2,7 Mm

m PesepBa: 6,51 3,5 Mm

PFAFF... |~
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MHTerpupoBaHHoe paboyee
MEeCTO AN cTauymBaHMs GOKOBbIX
N NneyYeBbIX LWBOB

= CneyunanbHas WBeNHas ocHacTKa B
KOMMNIIEKTE C NnaBatoLer nankom gns
rmagKkux LIBOB U TOYHON 06paboTku
nocagku

s OrpaHuumTenbHas nuHeika c aBToMaTu-
YECKOW perynupoBKON LUMPUHBI LLBA Mpu
nepexofe ¢ 60KOBbIX Ha MMeYeBble WBbI

= YacTMyHO aBTOMATM3NpPOBAHHbIE
TexHomnornyeckue npoyecchl (perynmpos-
Ka OrpaHNYnTenbHOW NMUHENKN, pac-
no3HaBaHMe KoHLa LWBa C NOMOLL b
doTo3NEeMeHTa, 3epKkanbHOe OTpaxeHne
wea) 6e3 nporpaMMupoBaHns

= ABCOMIOTHO NOEHTUYHbIE NMEYEBbIE LIBbI
nocpeacTBOM aBTOMaTUYECKOro 3epKarb-
HOro OTpaXkeHus Wwea

= B 3aBucumocTu oT noTpebHocTH,
HanpuMep, AN Nyylen 3arpysku,
MallnHa MOXEeT UCroNnb3oBaTbCs AN
N3roTOBJEHUS BCEX MPUMEHSIEMbIX
CTayHbIX LUBOB.

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMS
m CTaymBaHme GOKOBbIX U NieYeBbIX LUBOB

TexHn4eckme gaHHble
m Makc. konnyecTtBo cTexkoB: 4.800/MuH.
m Makc. anunHa ctexka: 4,5 mm
= [lponsBoanTenbLHOCTL 3a 8 Yacos:
500 nne4yeBbIX LWUBOB
250 GOKOBbIX + NMeYeBbIX LBOB

=1 18 1 55 5 8 A 2 1 e B
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Integrované Sici pracovisté k
uzavreni bo¢nich a ramennich
Svu

Specialni Sici vybava s plovouci patkou
pro hladkeé Svy a exaktni zpracovani
navolnéni

Vodici pravitko s automatickym prestave-
nim $ifky Svu pfi pfechodu z bo¢niho Svu
na Sev ramenni

Castecné automatické pracovni postupy
(pfesun vodiciho pravitka, konec Svu pres
fotonku zrcadleni Svu), bez naro¢ného
programovani

Absolutné identické ramenni vy pomoci
automatického zrcadleni Svu

Lze nasadit v pfipadé potfeby — napf. pro
lepSi vytizeni — také pro v§echny uzaviraci
Svy

Typicka oblast pouziti

Uzavieni bocnich a ramennich vl

Technicka data

Max. rychlost $iti: 4.800/min.
Max. délka stehu: 4,5 mm
Vykon za 8h:

500 ramennich $vi

250 bo¢nich + ramennich $va

[y
V2
43"9

S

O6ocobeHO paboTHO MACTO 3a
3aTBapsiHe Ha CTPaHWUYHU 1 pa-
MEHHM LLEBOBE

= CneyvanHa weBHa rapHuTypa c nnasatio
Kpade 3a rmaaku wesoBe n TOYHO
nspaborsaHe Ha Habopwu

= JIHean 3a kaHTa ¢ aBTOMaTU4HO
perynvpaHe wmpo4vmMHaTa Ha LeBa npu
CMsHa Ha CTPaHU4YHUA C paMeHHNS LWeB

= YacTnyHo aBTOMaTU3npaHu paboTHu
npouecu(perynupaHe Ha nvHeana 3a
KaHTa, POoTOoKNeTKa 3a Kpas Ha MaTepu-
ana, ornefanHu wesose), 6bp30
nporpamMmupaHe Ha WweBa

= ABTOMaTU4YHO n3paboTBaHe Ha abconioT-
HO MAEHTUYHW OrnefanHu pameHHU
LeBoBe

= OGN CbeaANHUTENHM LWWEBHM onepayum

MpunoxeHne
= 3aTBapsiHE HA CTPaAHUYHU U paMEHHU
LIeBOBe.

TexHUYeckn faHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 4.800/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6oaa: 4,5 um
= [lpomsBogmuTenHocT 3a 8 yaca:
500 pameHH#u weBoBe
250 cTpaHWYHU- + paMeHHN WeBoBe
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MHTerpupoBaHHoe paboyee
MEeCTO A51s NPOorpaMmMMpOBaHHO-
ro BTa4yMBaHusA pykaBsa

Integrované Sici pracovisté k
programovatelnému vsiti rukav

= HoBasi 3proHoMnyHas rofioBka MaLlUHbI = Nova ergonomicka Sici hlava

= [laHenb ynpaBneHuns P1 co BCTPOEHHbIM = Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
CYUTBIBAKOLWUM YCTPOWCTBOM rapaHTupyet nou ¢te¢kou SD-karet. Panel P1 zarucuje
WHTYUTUBHOE OBCnyXMNBaHWe intuitivni vedeni obsluhy

= Xopowwmui 0630p matepnana B obnactu = Velmi dobry vyhled na §ité dilo diky
UMbl 3@ CYET HOBOTO KOHLIeNTa TpaHcnop- osvédéenému podavacimu systému; mala
Ta pocha dotyku mezi podavacimi kole¢ky

] Becnpoﬁnemgoe BTauMBaHue npeaBapu- Setfi material
;33;:8;@22 n%%:ggl;;%yﬁf:gfomnnpwwC6a_ m I?.e'zproblérncn)vé v§iti predsitych i nepfed-
puBaHMs Sitych rukava

= PaBHOMepHO BhICOKOE kauecTBo 06paGoT- B Stala vysoka kvalita zpracovani s
KW C TOYHbIM pacnpegenieHnem nocanku pre_snymvroz’delenlm n’a\{olnem o
m PaBHOMepHasa ob6paboTka nocaaku 3a = Stejnomérné zpracovani navolnéni diky

CYeT OTAeNbHO perynmpyemMbix BENNYnH

nofayun Ans BepXHen 1 HUKHen TpaHc- horniho a spodniho podavani (pomoci

MOPTHOW CMCTEMbI (C MOMOLLIbIO LLIAroBOro krokovych motorti)

Asuratens) = Exaktni, stejnomérné utazeni a konstantni
= To4yHOe, paBHOMepHOe pacnpegeneHve délka stehu

CTexXKa 1 NocTosHHas AnrHa cTexka = Dle potfeby Ize zrcadlit $ev pro druhy
= [1pn HeobxoanmMocTu — 3epkanbHoe opaény rukav

oTpaxeHue wBa Ans o6paboTku gpyroro pacny ruk “ . .

m Stupnovani pro vSechny velikosti

pykasa p L s
= PasmMHOXeHWe BCex pasmMepos S pulerem nebo bez ného pro hladké Svy
= C nynepom unu 6es nynepa Ans rnagknx

LLIBOB

oddélené nastavitelnym hodnotam posuvu

Typicka oblast pouziti
m VSiti pfedsSitych i nepfedsitych rukavovych
hlavic

TunoBas o6nactb NPUMEHeHNS
m Siti vyztuh v prdramcich

= BTauuBaHue pykaBa ¢ npeaBapuTensHO
npucGopeHHbIM OkaToM pykasa unu 6es
npeaBapuTenbHOro npucbapuBaHus

m BraumBaHue nogokaTHuka B Npoinmy
pykaBa

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 3.500/min.
= Vykon za 8h:
TexHuuyeckve faHHble 200 pg’nrg rUK?VE‘ (pfegéltsé_) )
= Makc. KonnM4ecTBo CTexkoB: 3.500/MUH. 170 pard rukavl (nepfedsité)
n [lponssoanTenbHOCTL 3a 8 Yacos:

200 nap pykaBoB (npeaBapuTensHO

npmucOopeHHbIX)
170 nap pykaBoB (6e3 npeaBapuTensHOro
npucbapusaHus

SD-Card .

N

)
|
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O6ocobeHO paboTHO MACTO 3a
nporpamMmpaHo nprkavBaHe Ha
pbKaBu

= HoBa eproHomunyHa rnaea Ha MalmHaTa

m Touch-obcnyxsaw nanen P1 ¢ uHterpum-
paH YeTel No3BonsBaLiy 6bP30 U NECHO
obcnyxBaHe.

m MHoro go6po 1 onTumManHo npukaysaHe
Ha pbkaBuMTe Ype3 HOBa TPAHCMNOPTHA
cuctema.

= besnpobnemHo npukaysaHe Ha npeaBa-
puTenHo HabpaHu u He HabpaHu pbkasu

= [oCTOSIHHO BUCOKO Ka4yecTBO Ha paboTta ¢
TOYHO pa3npegensiHe Ha Habopa

= [10CTOSAHHO M3paboTBaHe Ha efHaKBU
CTOMHOCTM Ha Habopa ¢ nomoLTa Ha
ropHaTa u fonHarta TpaHcrnopTHa
cuctema (4pes3 CTbNKOBM MOTOPW)

m Ek3aKkTHO 1 paBHOMEpHO onbBaHe Ha
KOHela U NOCTOsIHHa AbIKKNHA Ha 6oaa

= [1pn He0BX0AUMOCT NporpaMmmupaHe Ha
ornepaneH obpas 3a Apyrusi pokas

= [pagupaHe Ha BCUYKM pasmepmn

= C nunu 6e3 nynep 3a rnagku LWeBoBe

MpunoxeHne

= [lpyvkayBaHe Ha pbkaBu ¢ unu 6es
npeaBapuTeneH Habop

= lNpukayBaHe Ha NOANNbHKNTE B pbkaB-
HWS OTBOP.

TexHu4eckn fgaHHn
= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.500/MuH.
= [IponsBogmuTenHocT 3a 8 yaca:
200 yndTa pbKasm
(npegBapuTenHo HabpaHu)
170 yndpta pvkasu
(He HabpaHu NnpeaBapuUTENHO)

B
9
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NHTerpupoBaHHoe paboyee
MEeCTO AN HacTpayMBaHus
LUMEBOK Ha nosica

= Bbicokasi nponsBoanTenbHOCTb 1
yaobHoe cepBUCHOE 06CnyXMBaHNe

= [onoBka: AByxuronbHasi 3akpenoyHas
MalluMHa YerHoYHoro ctexka PFAFF

= YCTpoWCcTBO ANS 06pe3kn WneBok

m PacnosHaBaHue 1 yaaneHue cTbikoB
MexAay 3aroToBKkamu LUMeBOK

= [logaTymk WneBok ¢ yCTPOMCTBOM
noarnbkmn

= [pocTas nepecTtpoiika ANNHbI LLINEBOK

m OpProHOMMYyHOe ob6cnyXnBaHue

m ONEeKTPOHHbI HAMOTYMK C MOCTOSAHHbBIM
HaTsXXeHNeM HUTH

= OnTumaneHasi NPOAOIIKUTENBHOCTb
TakTa Ansa yctaHoBku obeunx 3akpenok Ha
LneBKax (CTaHAapTHas 3akpenka okono
1,2 cek., 28 CTexXKoB)

» MuHMManbHOe Bpemsi NpoCTOsA MalUUHbI
ANSA 3aMeHbl LWNYNbKX 32 CYET yBeNnYeH-
HOro YyenHoka

= Perynupyemasi no BbicoTe cTaHuHa Ans
paboTbl CcTOS.

Onuun

= KomnnexT gnsa V-o6pasHon ob6pesku
LUMEBKK

m CeHcop BepxHen HUTKU, yCTPONCTBO
oxNnaxAeHus urnbl

Tunoeas obnactb NPUMEHEHUSsI

= ABTOMaTMyeckoe HacTpaymBaHue
LUNEeBOK Ha nosica Ha AXxuHcax, paboyen
1 CNOPTMBHOW ofexae

TexHnyeckve faHHble
= Makc. konnyecTBO cTexkoB: 3.000/MuH.
= Makc.gnuHa ctexka: ot 0,1 go 12,7 mm
= PaccTosiHue mexay urnamu:

o1 20 go 80 mm
= [AnuHa rotoBoi wnesku: ot 40 go 85 mm
= WunpuHa wnesku: ot 8 4o 25 mm
= [AnuHa 3akpenku: oT 7 go 30 mm
m WnpuHa 3akpenku: ot 1 go 3,5 mm

* | PFAFF....

Integrované pracovisté pro Siti
poutek

Vysoka produktivita a servisni pFivétivost
Sici hlava: PFAFF 2-jehlova zpatkovagka
s vazanym stehem

Zafizeni na déleni poutek

Rozpoznani a rozméreni nasazeni poutek
Zarizeni na privedeni a zalozeni poutek
Jednoducha zména delky poutka
Ergonomické usporadani pro praci
obsluhy

Elektr. navije€ civek, k civkovani s
konstantnim napétim nité

Optimalni ¢as taktu pro provedeni obou
poutkovych ryglt (Standardni rygl cca 1,2
sec. pfi 28 stezich).

Kratky ztratovy ¢as pro vyménu civek diky
pouzitému XXL-chapaci

= VySkové stavitelny stavec pro praci

vestoje

Optionen

Sada pro V-fez
Sensor pro horni nit, chlazeni jehel

Typicka oblast pouziti

Automatické nasiti pasovych poutek na
dzinsy pracovni a sportovni odévy

Technicka data

Max. rychlost $iti: 3.000/min

Délka stehu: 0,1 bis 12.7 mm

Rozpich jehel: 20 bis 80 mm

Délka hotovych poutek: 40 bis 85 mm
Sitka poutek: 8 bis 25 mm

Délka ryglu: 7 bis 30 mm

Sitka ryglu: 1 bis 3,5 mm

MHTerpupaHo paboTHO MACTO 3a
3allMBaHe Ha ramkm

= Bucoko npousBogutenHa mawmHa c
yNEeCHEeHO CepBU3HO 0OCnyXBaHe.

= MawwuHa 3a 3aTsraHe Ha LweBa ¢ 4BOWHO
nuues 6o ¢ ABE UK.

= YCTPOWCTBO 3a psidaHe U 3anaraHe Ha
rarikata c NnoYMCcTBaHe Ha ocTaTbLUuUTE.

= YCTpPOWCTBO 3a NofaBaHe Ha ravkure.

= JlecHo npeHacTpoliBaHe Ha ObIXNHaTa
Ha ramnkaTa.

= KomdopTHo o6cnyxBaHe.

= YCTPOWCTBO 3a eNeKTPOHHO HaBMBaHe Ha
Kanepa Cc MOCTOSIHEH OMbH Ha KoHeLla.

= OnTumanHo BpeMe 3a U3liMBaHe Ha aBe
3aTsKKM okono 1,2 cekyHaun npu 28
6opa).

= HamaneH npectoii Ha mawurHaTa npu
CMsiHa Ha kanepa.

= Perynvpyema no BucouunHa cTomnka.

Onuus
m OGopyaBaHe 3a V-HO OTpsi3BaHe, AaTunK
3a ropeH KoHel, oxNnaxjaHe Ha urnarta.

Mpunoxexne

= ABTOMaTM4YHO 3alLUMBaHe Ha raliku Ha
OXWUHCW,AbHKW, paBOTHM 1 CNOPTHU
obnekna.

TexHN4eckn gaHHN

= Makc. 6pon 6ogoBe: 3.000/MuH.

®m ObMKuHa Ha 6oaa: o1 0,1 o 12.7 mm

= Mexgyurnoo pasctosiHue: 20 go 80 mm.
= [JbrmKkuMHa Ha rotoBaTa ramka:

T0 40 go 85 mm

LLnpoynHa Ha rankara: oT 8 o 25 um
ObrmkuHa Ha 3aTskkaTta: oT 7 4o 30 mm

m WnpounHa Ha 3aTsaxkata:oT 1 4o 3,5 mm




LLIBerHble yCTaHOBKU
Automatic sewing units
LLleBHM aBTOMaTK

PFAFF 3511

PFAFF 3519

PFAFF 3538

PFAFF 3586-12/02, 3586-13/01
PFAFF 3586-13/02, 3586-24/02
PFAFF 3588-12/021, 3588-22/021
PFAFF 3588-05/020, 3588-15/020

PFAFF....
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LLiBenHbI aBTOMAT AN
CTauMBaHUA MenkKux getanemn c
OAHOBPEMEHHOM 06pe3Kon

[MocTosAHHOE BbICOKOE KayeCcTBO 3a CHET
NPYMEHEHNS LWBEWHbIX LWabnoHOoB
MpocToe o6cnyxnBaHne, KOPOTKoe
BpeMsi 06yyeHns

Bo3amoxHOCTb nocagku (onuus)
BbICTpbIN Nepexon Ha 3aroToBKY APYrux
Menkux getanen

CBob6oaHOE NporpaMMupoBaHue LWBea
HenocpeACcTBEHHO Ha MallnHe

PaboTta ¢ pa3nuyHbiM KpOEM BNepeMexKy
3a CYET NUCcnonbL3oBaHWsA nocnepoBaTenb-
HOCTen nporpamm;

Bbicokasi N(ponM3BOANTENBHOCTL 3a CcYeT
npvHuMna paboTbl C nepekpbiTUeM no
BPEeMEHM Npu NCMONb30BaHUN [BYX
wabnoHoBs

Manenb ynpasneHus BDF-S3 co
BCTPOEHHbIM cunTbiBaTenem SD-kapt
AN CYNTBIBAHUS LUBENHbBIX NPOrpamm
Unun nporpaMMHoro obecneyexus
MaLUKHbI.

Tunosasi 06nacTb NPUMEHEHNS
= CTauyuBaHue c OAHOBpPEMEHHOI 06pe3Kom

Menkux getanen, HanpumMmep, KnanaHos,
MOroHOB, MaHXeT N T.4.

TexHn4eckme gaHHble

m Makc. konuyecTtso ctexkos: 3.000/MuH.
m Cuctema urnbl: 134 KK

= [lponsBoanTenbLHOCTL 3a 8 Yacos:

1.600 knanaHoB

EHOE
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Sici automat k predsiti a

soucasnému ofiznuti malych dild

m Stala vysoka kvalita dana pouzitim
tvarovych Sablon

= Jednoduchd obsluha, kratka doba
zaskoleni

m Zpracovani navolnéni (Option)

= Rychlé prestaveni pfi pfechodu na jinou
velikost nebo jiny artikl

= VoIné programovani Svu pfimo na stroji

= Vyroba rozdilnych pfistfih( stfidavé
vyuzitim sekvencniho fizeni

= Vysoky vykon diky prekryti pracovnich
¢asu pfi pouziti dvou Sicich $ablon

= Ovladaci panel BDF-S3 s integrovanou
¢teCkou (SD-karta) k nacteni Sicich
programu nebo software stroje

Typicka oblast pouziti

m Predsiti a soucasné ofiznuti malych dild
jako napf, patek, prodlouzeni pasd,
naramenic, manzet atd.

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 3.000/min.
= Jehelni systém: 134 KK

= Vykon za 8h: 1.600 patek

oo

LLleBeH aBTOMAaT 3a n3paborsaHe
Ha Manku getannm

[MoCTOAHHO BUCOKO KayecTBO nocpes-
CTBOM LIABMoHM

OnpocTteHo obcnyxBaHe, Kbcu paboTHU
UMKnm

M3paboTBaHe Ha Habop (onuus)

Bbp3o npeycTporcTBO Npu cMsiHa Ha
pasnuyHn pasmepu Unv Apyru apTukynm
CBo6OAHO NporpamupaHe Ha LeBa
OWPEKTHO Ha MaluuHaTa

[Mpon3BoACTBO Ha pa3nNUYHM KPOWKM
AeTtannu B LMKbI C moMoLyTa Ha ynpa-
BINEHNETO

Bucoka nponssoauTenHocT nopaau
HenpekbCcHaTKA NPON3BOACTBEH MpoLiEC.
O6cnyxsaw naHen BDF-S3 ¢ yeTel 3a
kapTaTa .

Mpunoxexne

M3wnBaHe n egHOBpeMEHHO 06psa3BaHe
Ha Manku geTtannu, Kkato, kanayerta,
yObIKEHME Ha KONaHW, NaroHn, MaHweTn
n ap.

TexHu4eckn AaHHu

Makc. 6poit 6ogose: 3.000/MUH.
Cuctema Ha urnata: 134 KK
MpoussoguTenHocT 3a 8 yaca:
1.600 kanayveTa.




LLiBenHbI aBTOMAT AN
M3roTOBIIEHUSI OJHO U
OYXCTOHHUX HarpygHbIX BblTa4yek
Ha MY>XCKOM NuAKake

= [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM
cyMTbIBaoLWMM ycTpoinctBom SD-kapT
rapaHTUpyeT UHTYUTUBHOE 06CnyXnBa-
Hue

= ToYHOE No3MLMOoHUPOBaHue AeTanen ¢
NMOMOLLbIO NTa3epHOro nyya

m 3akpenka B Hayane wBea, ynnoTHeHue
CTeXKa B KOHLe WBa

= Cuctema 6bicTporo Bel3oBa Hambonee
4acTo UCMOMb3yeMbIX MPOrpaMm

= CTonuvk ons nogauuv getanev Ans
paboTbl C NepekpbITUEM MO BPEMEHU

m [OpM30OHTanbHOE yCTPOWCTBO 06pe3ku

= YCTPOWCTBO NoJaymn KyCOYKOB TKaHu B
OCTPbI KOHeL, BbITauku (onyums)

m BakyymHbIVi gBUratens (onuns)

= YKnaguuk

= YKnaguvk menkux getanew (onyus)

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

m VI3roToBneHne ogHO U OYXCTOHHUX, a
Tak>Xe KOHYCHbIX BbITa4ek Ha MY>XCKOM
nugxake

TexHn4eckne gaHHble:
m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 4.300/MUH.
m Makc. gnuHa ctexka: ot 0,5 go 3,0 mm
= [1lpon3BoanTENBLHOCTHL 32 8 Yacos:
2.400 BbiTayek nnn 1.200 nuaxxakos B
3aBMCUMOCTM OT U3genus
(B KNETKY UK NONOCKY)

Il

Sici automat k vyrobé jedno-
nebo dvous$picovych prsnich
zaSevku na saku

= Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

m Pfesné polohovani dili pomoci paprsku
laseru

m Zapositi na zacatku $vu, zhusténi stehu
na konci $vu

= Integrované programovani $vu

m Systém rychlého vyvolani upfednostné-
nych Sicich programu

m Privadéci stal pro zplsob prace s
prekrytim ¢asu

= Vodorovné rozfezavaci zafizeni

m Zarizeni k fixaci paskl ve $pici zaSevku
pro vyrovnani materialu pfi zehleni
(Option)

= Vyvéva (Option)

m Stohovacd

m Stohovaé malych dilt (Option)

Typicka oblast pouziti
= Jedno- a dvousSpicové, jakoz i konické
zasevky u sak a blejzri

Technicka data

= Max. rychlost Siti: 4.300/min.

= Max. délka stehu: 0,5 bis 3,0 mm

= Vykon za 8h:
2.400 zasevkl nebo 1.200 sak podle
druhu karovaného nebo prouzkovaného
zbozi

S

o

LLleBeH aBTOMAT 3a NMeHcoBse ¢
€AVH 1 Ba Wwnuua 3a npegHa
yacT Ha cako

= Touch-o6cnyxsaw, naHen P1 ¢ BrpageH
yeTel Ha kapTaTa

= TOYHO NO3MLMOHUPAHE Ha AeTannuTe
NoCcpeACTBOM fna3epeH nby

m 3aTsaxka B HA4anoTo Ha LeBa, CrbCcTsABa-
He Ha 6ogoBeTe B kpasi Ha WeBa

= VIHTerpupaHo nporpamumpaHe Ha LIeBHUs
npouec

= CucTtema 3a 6bp30 NOBUKBaHE Ha
npeanoYnTaHn (Har-4ecTo N3MNon3BaHu)
LLIEBHW Nporpamm

= lNopaBalya maca 3a HemnpekbCHaT npouec
Ha paboTa

= YCTPOWCTBO 32 XOPU3OHTANIHO Npopsi3Ba-
He

m YCTpOWCTBO 3a pMKCMpaHe Ha neHTa B
Lwnuua Ha neHca 3a rnagko pasrnaxgaaHe
(onuwns)

= Bakyym Typ6uHa (onuwus)

= lannep

= Ulannep 3a manku getannu (onuus).

MpunoxeHne
= [leHcoBe c eguH 1 ABa WNMUa,KOHUYHU
neHcoBe Npu caka u 6nensbpu.

TexHN4Yeckn aaHHN
= Makc. 6pon 6ogoBe: 4.300/MUH.
m Makc. abnxuHa Ha 6opaa: 0,5 oo 3,0 mm
= [lponsBoamTenHocT 3a 8 yaca:
2.400 neHca unun 1.200 caka B 3aBUCU-
MOCT OT JgeceHa.
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YctaHoBKa ons noarnbku Bepxa
KapmMaHa

= Bbicokasi nponsBoanTenbLHOCTb 1
NOCTOSIHHOE Ka4yecCTBO LUBa

= [onoBka: PFAFF 5622 uenHon cTexok ¢
neTnuTensiMy1 BAONb CTPOYKU

= HoBas koHUenuma NeHTOYHOro TpaHc-
nopTa ¢ NPMBOAHbIM LLUAroBbIM ABUraTe-
nem v yny4leHHbIMU TPaHCNOPTHbLIMMK
peMHAMU fenaeT BO3MOXHON yHUBEpP-
canbHyto 06paboTky MaTepmanos
pas3nnYyHON TOMLWMHBI

m Lnpokuin cnekTp NpUMMEeHeHUs: JKMHCO-
Bble MaTepuanbl, CTaHAapTHbIE KapMaHbl,
YacoBble KapMaHbl, KapMaHbl Ha paboymnx
Gptokax.

= CtaHuHa ans paboTbl cTOS

= 3538-20/02 (BASIS): Bes obpesku
LienoYkn HUToK. PaboTa «B KOP3uHy»

= 3538-30/02 (PLUS): C ycTpoicTBOM
06peskn LenoYkM HATOK 1 BpaLlaloLumM-
cA yKI1aa4mnKkom

Onuwnmn

= Pabouve opraHbl No xenaHuw KnneHTa

m [Mogrn6artenb No xenaHut KnueHTa

= YCTPOWCTBO KOHTPOMNS HUTK ANS
OBYXWUrONbHOW BEpCUMn

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHNS
= [loarubka 3agHMX KapMaHoB

TexHu4eckune gaHHble

= Makc. konnyecTBO cTexkoB: 4.000/MuH.

m Makc.gnuHa ctexka: 4,5 mm

m PaccTosiHue mexay urnamu ctaHaapT-
Hoe 6,4 MM

m PaccTosiHue mexay urnamu onuus:
4,8 Mmm, 7,2 MM, 8 MM, 9,6 MM, 12,7 MM,
3,2x3,2Mm

= MHorovronbHasi Bepcus: MUH. paccTosi-
Hue mexgy nrnamm 4,8 mm

* | PFAFF.....

Zarfizeni na zapraveni kapes

Vysoka produktivita a konstantni kvalita
Siti

Sici hlava: Retizkovy PFAFF 5622 Inline
Nové koncipované podavani pasy,
pohanéné krokovym motorem a optimali-
zovany dopravni femen umoznuji
universalni zpracovani druht materialt a
jejich tloustek.

Siroké spektrum pouzti : Surfové kratasy,
Denim material (také Stretch), standardni
kapsy, hodinkové kapsy, kapsy pracovnich
odévl

Stavec pro praci vestoje

3538-1/01 (BASIS): Lemovac se skluzem
kapes

3538-2/01 (PLUS): Lemovac s odsekem
fetizku a otoénym stohovac¢em

Optionen

Sici vybava podle pfani zakaznika
Zakladac¢ podle prani zakaznika
Hlida¢ pfetrhu niti pro 2-nitnou verzi

Typicka oblast pouziti

Zapraveni sedovych kapes

Technicka data

Max. rychlost §iti: 4.000/min

Max. délka stehu: 4,5 mm

Rozpich, standard: 6,4 mm

Rozpich, option: 4,8 mm, 7,2 mm, 8 mm,
9,6 mm, 12,7 mm, 3,2 x 3,2 mm
Vicejehlova varianta: min. rozpich 4,8 mm

= JE]R] L]

ChopbxeHue 3a gekopaTuBeH
LIeB Ha axobose

= Buicoka nponsBoaAnTENHOCT U MOCTOSAHHO
KayecTBoO.

m LlleBHa rnaBa PFAFF 5622 BepwxeH 6op4.

= HoBa KoHUenuusi Ha NeHTOB TPaHCMOPT,
3a[lBMXKBaH OT CTBMNKOB MOTOpP, NO3BONS-
BaT yHMBeEpcarsnHo WueHe Ha matepuanm
C pasnuyHun gebennHu.

= LUMpOK CNekTbp Ha NpUMoXeHne: ekunu
3a CbPUHT,BCUYKM OEHUM MNaToBe
(cTpey),cTaHpapTHu axobose, AxobyeTa
3a YacoBHULUM, gxoboBe Ha paboTHM
obnekna.

= [noT 3a cToAWO NonoxeHne Ha paboTa

= 3538-20/02 (6a3ncHa mawmHa): Cbopb-
XEHWe ¢ Mbp3arnka 3a ylwmutute axobose

m 3538-30/02 (MJTKOC): CropbxeHue c
OTpsi3BaHe Ha BepwxkaTa U BbpTsLa ce
noapexpatia ctaHuyus.

Onuun

m LLleBHU rapHUTYpK MO xenaHme Ha
KnuneHTa.

= [oarbBay no xxenaHve Ha KnueHTa.

= CnepeHe Ha koHela 3a ABYWUrnoBa
Bepcus.

Mpunoxexne
m [NoarbBaHe Ha 3agHKN Axobose.

TexHu4eckn gaHHu

= Makc.6poii 6ogose: 4.000/MuH.

= Makc.agbmkuHa Ha 6opa: 4,5 mm

= CTaHOapTHO MEXAYUrnoBo pa3cTosHUE:
6,4 MM,
Onuusa: MexayvrnoBo pascTosHue:
4,8 MM, 7,2 MM, 8 MM, 9,6 MM, 12,7 MM,
3,2x3,2Mm

= BapwuaHTt noBeye urnuv: MuHumanHo
pascTosiHue mexnay urnute 4,8 mm




LLiBenHbI aBTOMAT AN
N3roTOBIIEHUS BbITAYeK U
CcKnajgok Ha nosice

u PaLlI/IOHaJ'IbHoe n3rotoBsrieHne ognHap-
HbIX BblTa4yek

= [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM

cyMTbIBaoLWMM ycTpoinctBom SD-kapT
rapaHTupyeT MHTYUTUBHOE 06CnyXuBa-
Hue

m TOYHOE NOBTOPEHME BblTaYeK U CKNaaok
Ha nosice ¢ MOMOLLbIO cneLManbHOro
npucnocobnexHns yknagku matepvana

= 3akpenka B Hayane LWBa, yNnoTHeHve
CTeXKa B KOHLe LiBa

= CB0O6OAHO NporpamMmmupyembie y4acTku
LBa C NOMOLLb0 rpadu4eckoit naHenu
ynpaBneHus

= BosmoxHocTb 06paboTkn BCex 4oCTyn-
HbIX BUOOB LWBa 6e3 nepeocHacTku
MaLUUHbI

= Bapbupyemoe pacnonoxeHnue saxuma
nayek genaet BO3MOXHbIM 06paboTky
Menkux getanen kpos Ao 500 mm

TunoBas obnactb NpUMeHeHne

m VI3roToBneHune BbiTayek Ha Bnyskax u
copoykax

m /I3roTtoBneHne BbiTavyek/cknagok Ha
Optokax n rbkax

TexHu4eckune gaHHble
m Makc. konumyecTtBo cTexkoB: 4.500/MuH.
= Makc. gnuHa wea: 300,0 m
= Makc. rmybuHa wBa:
70,0 mm (cknagkm Ha nosice)
30,0 Mm (BblTaykm)

E

3586-12/02

Sici automat na zasevky a
pasové zahybky

Racionalni zhotoveni jednoS$picovych
zaSevku

Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

Opakovatelné a rozmérové presné
zaSevky a zahybky diky specialnimu
zarizeni na prevzeti materialu

Zapositi na zacatku Svu, zhusténi stehd
na konci Svu

Volné programovateny pribéh $iti,
zobrazeny na grafickém displeji

VSechny bézné tvary $vu Ize $it bez Uprav
stroje

Variabilni uspofadani drzaku svazku dill
umozfuje zpracovani od extrémné
kratkych dilt az po délky pristfihd okolo
cca 500,0 mm

Typicka oblast pouziti

Zasevky na halenkach a kosilich
ZaSevky/zahybky na kalhotach a suknich

Technicka data

Max. rychlost $iti: 4.500/min.
Max. délka Svu: 300,0 mm
Max. hloubka $vu:

70,0 mm (zahybky)

30,0 mm (zasevky)

.

..-13/01

LLleBeH aBTOMAT 3a NMEHCOBE U
bacTtu

= TOYHO NO3MLMOHUPAHE Ha NeHcoBeTe

= CeH3opeH-o6cnyxBalwy naHen P1 ¢
BrpafjeH yeTel Ha kapTaTa

= [locpeactBom cneyunanHo npucrnocobne-
HWe 3a 3apexjaHe Ha LeBHUS AeTain ce
Bb3npoussexaaT abconioTHO efHaksu No
dopma 1 pasamepu 6acTu 1 NeHcoBe.

= 3aTsxka B Ha4anoTo Ha LieBa U CrbCTs-
BaHe Ha 6ofa B kpas Ha weBa

= CBO6GOAHO Nporpammpyemu LeBHM
npowecu, komTto ca nsobpaseHu Ha
rpaduyHNs gucnnen

= Bcuyku dhopmu Ha WwiveHe ce uanbnHaBat
0e3 npeobopyaBaHe Ha MallMHaTa

= PasnuyHoTo pasnonaraHe Ha knamepa 3a
naykuTe faBa Bb3MOXHOCT 3a LUMEeHe Ha
N3KINIOYNTENHO KbCU AeTalnm ot
npuénuantenHo 500,0 mm.

Mpunoxexne
m [leHcoBe Ha 6ny3un 1 pusn
= [leHcoBe/6acTu Ha MaHTanoHM u Nonu.

TexHn4Yecku AaHHu
= Makc. 6poii 6ogose: 4.500/MUH.
= Makc. agbmkuHa Ha wesa: 300,0 mm
= Makc. Abn6opuHa Ha WweBsa:
70,0 mm (6actn)
30,0 Mm (neHcoBe)

PFAFF... °




3586-13/02 ..-24/02 OB

LLBeriHbI aBTOMAT Ana narotos-  Sici automat na zasevky a LLleBeH aBTOMaT 3a NEHCOBE U
NEeHns BbITa4YeK U CKNagoK Ha pasové zahybky bactu
noace
= PaunoHanbHoe n3rotoBreHne ABOWHbIX = Racionalni zhotoveni dvouspicovych = TOYHO MO3ULMOHMPaHe Ha NeHCcoBe C ABa
BbITayek zasevkul wnuua
= [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM = Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova- = CB0OGOAHO NporpamMmmnpaHe Ha LeBHUs
cunTbiBaKLWMM ycTponctBoMm SD-kapT nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje npouec,n3obpaseH Bbpxy rpadpuyeH
rapaHTUpyeT UHTYUTUBHOE 06CcnyxnBa- intuitivni vedeni obsluhy ceH3opeH-o6cnyxBaly naHen P1 c yetey,
Hue = Opakovatelné a rozmérove presné Ha kapTaTa.
= ToYHOE MOBTOpPEHME BbiTa4yek U cCknagok zasevky a zahybky diky specialnimu = [locpeacTBom cneyunanHo npucnocobne-
Ha nosice ¢ NOMOLLbIO cneymanbHoro zarfizeni na prevzeti materialu HUe 3a 3apexjaHe Ha LWeBHUs geTalnn ce
npucnocobneHus yknagku matepvana m Zapositi na zacatku Svu, zhusténi stehu Bb3npoussexgaT abcontoTHO egHakBM No
= 3akpenka B Hayarne wBa, ynnoTHeHne na konci Svu dopma n paamepu 6acTn n neHcose
CTEeXKa B KOHLE LWBa = VoIné programovateny prabéh Siti, = 3aTsaxka B HA4anoTo Ha LeBa U CrbCTs-
m CB0O6OAHO NporpamMmmupyemble y4acTkun zobrazeny na grafickém displeji BaHe Ha 6ofa B kpad Ha weBa
LBa C MOMOLLbIO rpadpnyeckoin naHenu m VSechny bézné tvary $vU Ize $it bez tprav. = CBo60AHO Nnporpamupyemu WeBHU
ynpasneHus stroje npouecu Ha rpacuyeH aucnnea
= Bo3amoxHocTb 06paboTku Bcex JocTyn- = Variabilni usporadani drzaku svazku dilt = Bcuyku dopmu Ha WveHe ce uanbnHaBat
HbIX BUOOB LWBa 6e3 nepeocHacTku umozifuje zpracovani od extrémné 0e3 npeobopyaBaHe Ha MalmHaTa
MaLLUHbI kratkych dilt az po délky pFistfihd okolo = PasnuyHoTo pasnonaraHe Ha knamepa 3a
= Bapbupyemoe pacnonoxeHue 3axuma cca 500,0 mm navkuTe AaBa Bb3MOXHOCT 3a LUMEHe Ha
navek genaet BO3MOXHbIM 06paboTky = Novinka: verze pro dlouhé zaSevky do N3KMYUTENHO KbCK AeTannm ot
mMenkux getanen kpos Ao 500 mm 490 mm napf. pro vystihlené koSile npnbnusntenyo 500,0 mm
m Hosoe: nogknacc -24/02 ans ANVHHbIX (-24/02) = HoBo: Bepcus 3a gbnru neHcose Ao
BbITavyek 4o 490 mm, Hanpumep, Ans = Novinka: volitelny stapler (-24/02) 490 mm. Ha npumep 3a nspaborsaHe Ha
CNUM-COopoYeK TanusaTa (-24/02)
m HoBoe: onuusa - yknag4uvk Ana nogknacca Typicka oblast pouziti = Hoso: Onuyusa wannep -24/02
-24/02 m -13/02: ZaSevky na halenkach a kosilich
m -24/02: Zasevky az 490 mm pro priléhave Mpunoxexne
TunoBas obnacTb NpUMEHeHNUs koSile a vypasované halenky m -13/02: MNeHcoBe Ha 6ny3n u puan
m -13/02: nsrotoBneHune BbiTayek Ha m -24/02: NeHcose Ao 490 Mm BTaneHu
6ny3kax n copoukax Technicka data pu3n 1 BTaneHu 6nysu.
m -24/02: nsrotoBneHune BoiTayek 4o 490 = Max. rychlost Siti: 4.500/min.
MM ANSi NpuTaneHHblX copoyek n 6nysok = Max. délka $vu: 300,0 mm /490,0 mm TexHn4Yeckn AaHHn
= Max. Nahttiefe: m Makc. 6pon 6ogose: 4.500/MuH.
TexHuyeckune faHHble 70,0 mm (zahybky) = MakcumanHa AbimKuMHa Ha WweBa:
= Makc. konnyecTBO cTeXKoB: 4.500/MUH. 30,0 mm (zaSevky) 300,0 mm / 490,0 mm
m Makc. gnuna wea: 300,0 mm / 490,0 mm = MakcumanHa AbnboymnHa Ha wesa:
m Makc. rmybuHa wBa: 70,0 mm (6acTn)
70,0 Mmm (cknagku Ha nosice) 30,0 Mmm (neHcoBe)
30,0 Mm (BbITa4km)
©)
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[Mporpammupyembiii LLBENHbIN
aBToOMarT Afs HacTpadnBaHus
KapMaHOB Npu N3roToBMEHUM

copouek n 6ny3ok

m [laHenb ynpaBneHns P1 co BCTPOEHHbIM
cyMTbIBaOLWmMM ycTponctsom SD-kapT
rapaHTUpyeT MHTYUTUBHOE 06CnyXnBa-
Hune

= MexaHn3Mm NpepbIBUCTOrO TPaHCMOPTMPO-

BaHNA rapaHTUpyeT COCTOAHME NOKOoA
npun BXoge Urnbl B TKaHb U CBOOUT K
MWUHNUMYMY U3HOC YeJTHOKa

= Bbicokas Ha4eXHOCTb WNTbSA 1 oaHoBpe-

MeHHasi BO3MOXHOCTb KOHTPONS
BHeLWHero Buaa Wwea 6narogaps cneuu-
anbHOMY PacnoSIOXKEHMUIO LBEWHOWM
ronoBKu

= [porpamMmmMmupoBaHue 1 KOppeKkTUpoBKa
LIBa C NOMOLLbIO UHTETPUPOBAHHON
naHenun ynpasneHunsa rapaHTupyoT
BbICOKY0 rMBKOCTb

s OTHOCUTENBHO HEJOPOTME BapuaHThbl
nepeocHacTkn AalT BO3MOXHOCTb
MCnosib30BaHUsi aBTomata kak npu
YacTol CMeHe kapMaHa, Tak ¥ B Npouns-
BOACTBaX C HE6OMNbLUNM BbINYCKOM

m PerynvpoBka BbICOTbl KOMMIIEKTHOA
YCTaHOBKM C NOMOLL b HaXatuna
KnaBuwwu (onumsy)

u CI'IELWIaJ'IbeIe Bepcun ans:

- KnanaHoB
- KOKETKM Ha nono

TunoBas obnactb NpUMeEHeHUs
= [logrn6bka n aBTomaTmyeckoe HacTpayiun-
BaHVe KapMaHOB Ha copoukax

TexHuyeckne faHHble
m Makc. konuyecTtBo cTexkoB: 4.000/MuH.
= Pasmepbl nons wuntbsa:
Mopknacc -12/021 250 x 250 mm
Mopaknacc -22/021 280 x 280 mm
= [1pon3BoANTENBHOCTL 3a 8 YacoB:
2.600 cTtaHpapTHBIX KapMaHoB

D<|E
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3b688-12/021

Programovatelny automat pro
nasiti kapes na kosSile a halenky

= Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-

nou ¢teCkou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

= Prerusovany posuv materialu zarucuje

klidovy stav podavani pfi zapichu jehly a
redukuje opotfebeni chapace na minimum

= Vysokou spolehlivost Siti a rovhomérny

stehovy obrazec zarucuje specialni Sici
hlava pro automaty

= Programovani $vu a jeho korektury na

integrovaném ovladacim panelu zajistuji
vysokou flexibilitu

m Cenové pfiznivé sady na prestavbu

(jednoduse a rychle vyménitelné)
umoznuji ¢astou zménu tvaru kapes i
vyrobu v mensim poctu kusu

= VySkové prestaveni celého zarizeni Ize

provést stiskem tacitka (Option)

m Specielni verze pro: - patky

- odévni Stitky

Typicka oblast pouziti
= Automatické zaloZeni kapsového pfistfihu

a a nasiti na kosili

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 4.000/min.
= Velikost Siciho pole:
podtf. -12/021 250 x 250 mm
podtf. -22/021 280 x 280 mm
= Vykon za 8h: 2.600 standardnich kapes

e

.-22/021

Bucoko nponssoauTeneH LweBeH
aBTOMaT 3a NpuKayBaHe Ha OXO-
©oBe Ha pu3n n 6nysn

= Touch-o6cnyxsaw naHen P1 ¢ BrpageH
yeTel, Ha KapTaTa NpefoCTaBAT Bb3MOX-
HocT 3a 6bp3o obcnyxBaHe Ha aBTomarta

= CTbNKOBOTO TpaHCMOpTUpaHe Ha
maTepuana rapaHTupa nokow Ha
TpaHcnopTa Mo BpeMme Ha npoboxaaHeTo
OT urnarta u cBexjaa N3HOCBaHEeTO Ha
rpavidoepa 40 MUHUMYM

= M3kniountenHa cMrypHocCT Ha LineHe u
paBHOMepeH 6o nocpeAcTBOM cneunarn-
Ha LWeBHa rnaea

m [lporpamupaHne n Kopekunn Ha wesa
NnocpeAcTBOM MHTerpupaH obcnyxaaly
naHen NpaBAT MallMHaTa U3KMTYNTENHO
dyHKUMOHanNHa

= bbp3oTo NnpeobopyaBaHe 3a pasnuyHn
BapuaHTu AxoboBe faBa Bb3MOXHOCT 3a
paunoHanHo n3nonssaHe Ha aBTomara
npu YyecTta cmsHa Ha popmaTa Ha Axoba,
a CblLo Npu KbCU CEPUMN.

m PerynupaHe BucounHaTa Ha aBTomaTa
nocpeacTBoM GYTOH (Onuns)

= CneyunanHa Bepcus: - kanaveTa Ha pu3n.

MpunoxeHne
= ABTOMaTM4HO MOArbBaHe U 3allMBaHe Ha
axoba Ha pusu.

TexHUYeckn gaHHu
= Makc. 6pon 6ogoBe: 4.000/MUH.
m LeBHo none:
Mopgknac -12/021 250 x 250 mm
Mopknac -22/021 280 x 280 mm
= [lponsBogmnTenHocT 3a 8 yaca:
2.600 cTtaHgapTHU axobose

I <«
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3588-05/020

[MporpaMmmupyembiii LLIBENHbIN
aBToOMaT A4ns HacTpadMBaHus
KapMaHOB Npw N3roToBMEHUM
OXXMHCOB 1 paboyen ogexabl

= MexaHn3M NpepbIBUCTOro TPaHCMOPTUPO-
BaHWUS rapaHTUpyeT COCTOSIHUE NMOKOS
npv BXoAe WUrnbl B TKaHb U CBOAUT K
MUHUMYMY U3HOC YernHoka

m [laHenb ynpasneHus P1 co BCTPOEHHbIM
cuMTbIBalOLWMM ycTpoincTBom SD-kapT
rapaHTUpyeT UHTYUTUBHOE 06CnyXnBa-
Hue

m Bbicokasi HaAEXHOCTb WUTbS U OAHOBpPE-
MEeHHas BO3MOXHOCTb KOHTPOIS
BHeLLHero Buaa wea bnarogaps cneum-
anbHOMY pPacnosioXeHWIO LWBENHOM
ronoBKu

= [porpammumpoBaHue 1 KoppeKkTUpoBKa
LIBa C MOMOLLbIO MHTErPUPOBAHHOW
naHenu ynpasneHusi rapaHTupyoT
BbICOKYO rMBGKOCTb

m OTHOCKTEnbHO HeJoporve BapuaHTbl
nepeocHacTKMN AatT BO3MOXHOCTb
MCrnonb3oBaHWsa aBToMaTa kak npu
YacTol CMeHe KapMaHa, Tak U B Npouns-
BOACTBaX C HEOONbLUNM BbIMYCKOM

= PerynnpoBka BbICOTbl KOMMNMEKTHOW
YCTaHOBKM C MOMOLL|bI0 HaxaTus
KnaBuwu (onymsy)

= CneyunanbHas Bepcus ANsi rpy30BbIX
KapMaHoB

= HoBuHka: 3588-16/031 co wBenHoOwM
rofioBKkoi 3uraaroobpasHoro cTexka
(copouka, 6nyska)

TunoBas o6nacTb NPUMEHEHUS

= [Moarubka v aBToMaTmyeckoe HacTpayu-
BaHWe KapMaHOB Ha [XUHcax, paboyen
oAexzae v CNOPTUBHBIX N34ennsax

TexHnyeckve faHHble
= Makc. konnyecTBo cTexkoB: 4.000/MuH.
= Pasmepsbl nons WwWntbs:
Mopgknacc -05/020 250 x 250 mm
Mopgknacc -15/020 280 x 280 mm
= [lpon3BoanTENbLHOCTL 3a 8 Yacos:
2.400 cTaHOapTHBIX KAapMaHoB

E DS
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..-15/020

Programovatelny automat pro
nasiti kapes na dzinsy a pracovni
odévy

m Pferu$ovany posuv materialu zarucuje
klidovy stav podavani pfi zapichu jehly a
redukuje optfebeni chapace na minimum

= Dotykovy ovladaci panel P1 s integrova-
nou ¢te¢kou SD-karet. Panel P1 zarucuje
intuitivni vedeni obsluhy

m Pferu$ovany posuv materialu zarucuje
klidovy stav podavani pfi zapichu jehly a
redukuje optfebeni chapace na minimum

= Vysokou spolehlivost Siti a rovnhomérny
stehovy obrazec zarucuje specialni Sici
hlava pro automaty

m Programovani Svu a jeho korektury na
integrovaném ovladacim panelu zajist'uji
vysokou flexibilitu

= Cenoveé pfiznivé sady na prestavbu
(jednodus$e a rychle vyménitelné)
umoznuji ¢astou zménu tvaru kapes i
vyrobu v mensim pocétu kusu

= VySkové prestaveni celého zarizeni Ize
provést stiskem tacitka (Option)

= Specielni verze pro Cargo-kapsy

= Nové: 3588-16/031 s cikcak Sici hlavou
(koSile/halenky)

Typicka oblast pouziti

= Automatické zaloZeni kapsového pfistfihu
a nasiti na dzinsy, pracovni odévy a
sportovni odévy

Technicka data
= Max. rychlost Siti: 4.000/min.
= Velikost Siciho pole:
podtf. -05/020 250 x 250 mm
podtf. -15/020 280 x 280 mm
= Vykon za 8h:
2.400 standardnich kapes

lMporpamupyem aBTomaT 3a npum-
KayBaHe Ha AxoboBe Ha AXWHCU
n paboTHm obnekna

CTBMNKOBOTO TpaHcnopTUpaHe Ha
mMaTepuana rapaHTupa nokow Ha
TpaHcnopTa no Bpeme Ha npoboxaaHeTo
Ha urnaTta u cBexga N3HoCBaHETO Ha
rparicdoepa 40 MUHUMYM

Touch- ob6cnyxBaly naHen ¢ BrpageH
yeTel Ha kapTaTa, no3Bonsasa 6bvp30o u
KoMdOopTHO o6CnyXBaHe Ha MaluMHaTa
M3kniounTenHa curypHocT Ha LUMEeHe U
paBHoMepeH 604 nocpeAcTBOM cneuuan-
Ha LWeBHa rnaea

MporpamupaHe n Kopekunn Ha Wwesa
nocpeAcTBOM MHTerpmpaH obcnyxaaly
naHen NpaBsT MallMHaTa U3KIIOUYNTENHO
dyHKUMOHanNHa

Bbp3oTo npeobopyaBaHe 3a pasnuyHu
BapuaHTu AxoboBe faBa Bb3MOXHOCT 3a
paLMoHanHOTO U3non3saHe Ha aBTomarta
npv Yyecta cMsiHa hopmarta Ha gxoba, a
CblLO Taka U Mpu KbCU cepumn
PerynupaHe BrcoynHata Ha UsinoTo
CbOpbXEeHne nocpeacTBOM By TOH
(onyus)

CneyuanHa Bepcus 3a ronemu gxobose
Hoso: 3588-16/031 cbcC 3ur-3ar rnasa
(pun3n(6nysmn).

[MpunoxeHne

ABTOMaTUYHO NoArbBaHe 1 N3WINBaHE Ha
0x060Be Ha OXXWHCU, AbHKNU, paboTHU 1
CnopTHU obrnekna.

TexHU4YecKN AaHHN

Mk <
..

Makc. 6poii 6ogose: 4.000/MuH.
LLleBHO none:

nogknac. -05/020 250 x 250 mm
nogknac. -15/020 280 x 280 mm
MpousBoguTenHocT 3a 8 yaca:
2.400 cTtaHpapTHU gxobose




CBo6oaHo nporpammupyemas
yCTaHOBKa ¢ 60nbLINM nonem
WnTbs (3uraar)

= CneyunanbHas WBeliHas ronoska Ans
HuTok ot 80/3 go 11/3 c noagLEMOM
nepegHen yactu n npoxogom Ao 90 mm
noAa urrom

» [NoanpeirnBatoLas nanka ¢ nporpammu-
pyeMmMon perynmpoBKON YPOBHS
(nnaBatowas nanka no 3anpocy)

= Bbicokoe kauyecTBO 3a cYeT NpuMeHeHUs
ONA MynbTUHaNPaBleHHbIX LWBOB
cUCTEeMbl BEPTUKAMNbHbIX YENHOKOB

= Cuctema RFID (Radio Frequency
Identification) npoBepsieT cooTBeTCTBUE
BbIGpaHHOM NporpaMmmMbl yCTaHOBMEHHO-
My wabnoHy

m Bbicokas TouyHOCTb WBa 6naropgaps
MexaHU3My NpepbIBUCTOro TpaHcnopTa
(cocTOsiHME NOKOSI MPU BXOAE UMbl B
TKaHb)

m 3ursar BbINMOMHATCA 3a CYET ABUXEHMUSA
UrNoBOAUTENS, @ HE 33 CYET ABUXEHMUSA
KOMMNMEKTHOW pambl. OTO 3HAYNTENBHO
NoBbILLIAET NPOV3BOANTENBHOCTb U
coxpaHsieT MaTepuan v MaluHy

= Knacc/Pasmepbl nons wutbs:

3590-6/5030 500 x 300 mm
3590-6/5040 500 x 400 mm
3590-6/8540 850 x 400 mm
3590-6/8550 850 x 500 mm

TunoBas o6nactb NPUMEHEHUS
= BpoHexuneTbl nnu 3awnTHas ogexaa

TexHuyeckne AaHHble

m Tun ctexka: 304 / 301

m Makc. ckopocTb: 3.000 cTEXKOB/MUH.
m [nuHa ctexka: 0,1 — 10,0 mm

1 ]0)
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3590-6/50xx

VolIné programovatelny
velkoplo$ny Sici automat
(cikcak)

= Specialni Sici hlava pro automaty pro Siti
nitmi 80/3krat az 11/3krat s vyklopnym
hornim ramenem (90 mm prichodnost)

= Pfitlacna poskakujici paticka s programo-
vé fizenou urovni (plovouci patka na
pozadani)

= Vynikajici kvalita $iti diky pouziti nejvhod-
néjSiho systému vertikalniho chapace pro
vSesmeéroveé Siti

m Hlidani svérek materialu pomoci RFID
(Radio Frequency IDentification); ovéfuje
soulad zvoleného Siciho programu s nasa-
zenou Sablonou

= Vysoka presnost Stepovacich $vi - diky
prerusovanému posuvu (klidovy stav
podavani pfi zapichu jehly)

m Zapositi je provedeno pohybem jehelni
ty€e a nikoliv pohybem celého ramu. To
zvysSuje vyznamné vykon a Setfi material
a stroj

m Typ/Velikost Siciho pole:

3590-6/5030 500 x 300 mm
3590-6/5040 500 x 400 mm
3590-6/8540 850 x 400 mm
3590-6/8550 850 x 500 mm

Typicka oblast pouziti
= Taktické vesty nebo Outdoor-obleceni,
kde je tfreba $it mnoho rygll

Technicka data

= Druh stehu: 304 / 301

m Max. rychlost $iti: 3.000 Stehd/min.
= Délka stehu: 0,1 - 10,0 mm

jooo
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CBo6oaHO nporpammpyem aB-
TOMaT C rofsiMo LUEBHO none
(3ur-3ar)

= CneyunanHa wesHa rnaea 3a gebenuHa
Ha koHeua o1 80/3 go 11/3 c nusmecTBaLlo
ce pamo (90 mm npocBeT)

= [InaBaLlo kpaye ¢ Bb3MOXHOCT 3a
perynvpaHe Ha HEroBOTO MOJIOXEHMNE

= /3KknounMTENHO BUCOKO Ka4eCcTBO Ha
LeBa NOCpeACTBOM BepTuKanHa
rpandpepHa cuctema

= HenpekbcHaT KOHTPON Ha knamepuTe
nocpeAcTBOM pafmMo YeCTOTEH CEH30p
3a pasnos3HaBaHe Ha WwabnoHa, npaBaT
MaluMHaTa U3KNYUTENHO MYHKLNOHAN-
Ha.

= CTBNKOBOTO NpeABMXBaHe Ha MaTepu-
ana rapaHTupa BUCOKO Ka4eCcTBO Ha
weBa

m 3aTAXKUTE Ce U3NbMHABAT Ypes
ABVXKEHMe Ha urneHara LaHra, a He upe3s
ABWXeHUWe Ha usanaTta pama. ToBa Boau
A0 yBenMyaBaHe Ha Npou3BOACTBOTO.

m Bupose/weBHu nonerta:
3590-6/5030 500 x 300 mm
3590-6/5040 500 x 400 mm
3590-6/8540 850 x 400 mm
3590-6/8550 850 x 500 mm.

MpunoxeHne
m BoeHHn obrekna u npuHagnexHocTu ¢
MHOFO 3aTSXKM.

TexHu4eckn gaHHu
m Bup Ha 6opa: 304 / 301
= MakcumanHu o6opoTu:
3.000 6onoBE/MUH.
m [ObmkuHa Ha 6oga: 0,1 - 10,0 mm
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CBapoyHble MaLUUHBbI
Svarovaci stroje
3aBapbyHM MaLLnHU

PFAFF 8301

PFAFF 8306

PFAFF 8310-041

PFAFF 8312

PFAFF 8323

PFAFF 8303i
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YnbTpasBykoBasd cBapoyHasi
MaLlMHa C UMMYNbCHBIM KONEeCoM
ANS NPOCTOro NPUMeHeHNs

= OneKTpoHHasA perynupoBka amniuTyabl 1
CKOpOCTH

= Xopollasi CBapMBaeMoCTb NOYTU BCEX
TepMOnnacTUYHbIX NIIEHOK, NaMuHaTa,
TEKCTUNS U HeTKaHbIX MaTepnanos

= MawwuHa ocHaweHa auddepeHymanb-
HbIM TpaHcnopToMm; rnagkve, 6es
CcMelleHns WwBbl, 0bpaboTka HebonbLLON
nocajkv 3a cyeT OTAeNbHOro NpusoAa
COHOTPOAA U MPUXMMHOrO Koneca

= HapexHocTb npolecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpOMS napaMeTpoB CBapku co
BCTPOEHHbIM NoAaepxuearenem
NMOCTOSAHHOrO 3HAYeHUA Yepes amnnuTyay
(3a cyeT aTOrO BO3MOXHA HafexHas
obpaboTka nepexodoB LBa

= Bbicokas npousBoantensHoCTb

m BbICOKMI KOMOPT HOLLIEHUSA NErnHCOoB
6narogaps OTCYTCTBUIO HUTOYHbIX LUBOB

= OnTuyeckn npuBnekaTenbHbIi An3anH
CBAapOYHOro LWBa 3a CYET Pas3NnNyHbIX
NPVXUMHBIX KOnec

s OTCyTCTBYET NO3ULMS CTapTa M OCTaHOBKM

m 8301 CS: o6peska v npuBapusaHve
KPOMKM

m 8301 CS dual: obpeska n npuBapusaHme
KPOMKW, BTOPOW CBapvBaeMbIii LLOB ANA
ycuneHus (HOBUHKa)

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS

= OKOHOMBEpPCUS: Yexnbl AN TPaHCNopPTU-
POBKM NErkoBbix aBToMobunen, onepayu-
OHHas ogexaa

TexHnyeckve faHHble

= CkopocTb cBapku: 0,5 go 10 M/MuH
WnpwuHa wea: 1,0 go 10,0 mm

= Yactota ynbrpassyka: 35 KIy

SD-Card
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Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou pro
jednoduché aplikace

= Amplituda a rychlost jsou elektronicky
nastavitelné

= Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminat, textilii a
vliesovych latek

= Vybaveni diferencialnim podavanim;
separatni pohon sonotrody a protikola; tim
se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr(l svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani pfechodud Svi)

= Vysoka rychlost vyroby

= Vysoky komfort noSeni Lingerie-vyrobkd
diky mékkym Svam

m Opticky vzhled svafovanych $vU je dan
pouzitim raznych protikol

m Zadné Start-/Stop -mista s proznacenim

8301 CS: Orez kraji a uzavieni

m 8301 CS dual: Ofez kraju a uzavfeni a
dalsi svar pro zesileni (Nové)

Typicka oblast pouziti
= Ekonomicka verze: kryty automobild,
odévy chirurgu

Technicka data

= Rychlost: 0.5 bis 10 m/min.
m Sitka $vu: 1,0 bis 10,0 mm

m Kmitocet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpa-3BykoBa 3aBapbyHa Ma-
LUMHa C POSIKOB COHOTPOS,

= EnekTpoHHO KOHTpONUpaHe Ha amMnNAnNTy-
[arta Ha nerneHe n ckopocTTa

= [lobpa 3aBapAeMoCT Npu NOYTH BCUYKN
TepMonnacTU4Hu
donna,nammHaT,TeKCTUNM n maTepuanm
OT HacnoeHu BrakHa (BaTtu)

= ObGopyaBaHa ¢ andepeHunaneH
TPaHCMNOPT,0TAENHO 3aBUXBaHe Ha
coHoTpoAa v koneno Am6oc; no To3n
HayunH ce nonyyasaT rnajku Wwesose 6e3
n3MecTBaHe uUnu Moxe Aa ce n3pabotu
cnab Habop

m CurypHocT Ha npolieca nocpeacTBoMm
KOHTpOnupaHe Ha 3aBapb4yHUTE Napame-
TPU C MHTErpMpaHo NoAAbpPXKaHe Ha
e[iHaKkBa MOLLHOCT (MO TO3M HaYuH ce
ocurypsiea npoueca v npu npexogHun
LLIEeBOBE)

= Bucoka npousBogutenHoct

= Bucoka cTeneH Ha 3aBapsiBaHe Ha
pasnuyHu apTUKynu

= ONTUYHO Ka4YeCTBO Ha 3aBapeHus WeB
nopaau N3non3BaHeTo Ha pasnunyHu
BMAOBE Konena

= HenpekbcHaT npouec Ha 3aBapsiBaHe

= 8301 CS:
O6psisBaHe Ha kaHTa 1 3aBapsiBaHe

m 8301 CS dual: O6psizBaHe Ha kaHTa u
3aBapsiBaHe C BTOPY 3aBapbyeH LueB 3a
curypHoct (HOBO)

MpunoxeHne
= VIkOHOMUWYeEH BapuaHT: Nokpueana,
MepuumHcko obnekno.

TexHu4eckn AaHHu
m CkopocT: 0.5 go 10 M/MuH.

WnpounHa Ha wesa o1 1,0 go 10,0 mm
= YnTpa-3BykoBa yectoTta: 35 KHZ
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CBapoyHas malumHa C ropsyunm
BO34yXOM A4 nocnegosaTterb-
HOW repMeTu3aLum LLBOB

OddekTnBHOE pelleHne Ans TpagnuLnoH-
HOV CBapKW NMeHTbl C NpUBneKaTenbHbIM
COOTHOLUEHNEM LieHbI/MPON3BOANTENBHO-
cTn

MoaxoanT Ans BCex cTaHAapTHbIX
CBapOYHbIX onepawmii

PaBHOMepHas 1 NocTosiHHas TemnepaTy-
pa cBapku

HapexHoe cBapuBaHune KpecToobpasHbix
LUBOB 3@ CYET OrpaHUYeHns rmyouHbl
BEPXHEro TPaHCNOPTHOro ponvka n
OTAENbHON perynupoBKkn AaBNEHUs ponu-
Ka

Conno nogHVMaeTCcs BMECTE C BEPXHUM
pONMKOM

BepTukanbHas konoHka ¢ posikom
wnpuHoi 30 mm (guameTp 65 mm)
MHTepakTuBHbIV gucnnen Touch Screen:
npocToe 06CnyxXnuBaHne ¢ NOMOLLbIo
nUKTOrpamMm

BbicoTa nogbema ponuka 30 mm anga
06paboTkM TONCTBIX MaTtepmanos
lMnaBHOe cBapuBaHue 3a cHeT aBTOMaTK-
Yyeckoro obpaTHOro xofa npu 0CTaHOBKM
ponvka

YcTponcTBO 00pe3kn NeHTbl (CTaHaapT)

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHMUS

MpocTble cBapoYHblie paboThl C NEHTON

TexHun4eckne gaHHble

CkopocTb cBapku: makc. 20 M/MUH.
LLnpnHa neHTbl: Makc. 22 Mm
Temnepatypa cBapku : go 700 ° C
MoLHOCTb HarpeBaTeNbHOrO 3MeMeHTa:
3.600B

Horkovzdu$ny svareci stroj ke
kontinualnimu utésnéni svi

Hospodarné feSeni pro obvyklé svafovaci
pasky s lakavym pomérem cena/vykon
Vhodny pro véechny standardni operace
svafovani s paskem

Stejnomérny a konstantni profil teploty
Spolehlivé svafovani na kfiznych Svech
diky hloubkovému omezeni vrchni
podavaci rolny a oddélenému nastaveni
jejiho pritlaku. Tryska se zveda s vrchni
rolnou

Svisly sloupek s Sitkou rolny 30 mm

(65 mm prumér)

Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramu

Zdvih rolny 30 mm k zpracovani silnych
materialu

Svéfeni bez mezer diky automatickému
zpétnému posunu pfi zastaveni

Odstfih pasku (Standardné)

Typicka oblast pouziti

Jednoduché navarovani pasku

Technicka data

Rychlost svafovani: max. 20 m/min.
Sifka $vu: max. 22 mm

Teplota svarfovani: az 700 Grad C.
Vyhftivaci vykon: 3.600 W

3aBapbyHa MalUMHa ¢ ropeLy,
Bb34yX 3a HENpekbCcHaTo 3anen-
BaHe Ha LueBoBe

= /IKOHOMMYHO pelleHne Ha npoleca 3a
HenpekbCcHAaTo NlerneHe Ha gobpa ueHa un
NPON3BOAUTENHOCT

= [loaxopsila 3a cTaHAApPTHU 3aBapbyHU
onepauumn

= PaBHOMepHa 1 NOCTOsiHHA TeMnepaTtypa

= Bucoko kayecTBO Ha 3aBapsiBaHe Ha
KpbCTOCaHU LWEeBOBE Nopaan orpaHuye-
HMEeTOo Ha TpaHchnopTHaTa porsika, KakTo u
OTAENHOTO perynupaHe Ha HaTucka Ha
ponkata. [llo3aTa ce Baura 3aegHo ¢
ropHarta porka.

= BepTukanHa konoHa ¢ WIMPOYUHA Ha
ponkata 30 Mm (65 Mm anameTsp)

m Touch-Screen gucnnein , neceH 3a
oGenykBaHe Ypes NuKTorpamu

= Bb3MOXHOCT 3a noBauraHe Ha ponkaTta
po 30 mm 3a 3anenBaHe Ha nebenu
MaTtepuanu

m Be3 npobnemHo 3aBapsBaHe nocpen-
cTBOM 06paTHMS X0 Ha ponkaTa crnepn
cnvpaHe

= Hoxwuua 3a psizaHe Ha neHTaTa (CTaH-
AapTHa).

Mpunoxexne
= HenpekbcHaTo 3anenBaHe Ha LWeBOBE C
neHTa.

TexHu4eckn AaHHu

= CkopocCT Ha 3anenBaHe: Makc. 20 M/MUH.

m LnpoynHa Ha neHTaTta: makc. 22 MM

= Temnepatypa Ha 3anensaHe go 700
pagyca C.

m MouwHocT Ha HarpsiBaHe: 3.600 W

PFAFF... |~




8310-041

YnbTpasBykoBasd cBapoyHasi
MaLlMHa C UMMYNbCHBIM KONEeCoM

= OnekTpoHHas perynuposka amnnuTyabl
UINN MOLLHOCTU, CKOPOCTU 1 AaBNEHNS

m 100%-9 HagexXHOCTb npoLecca cBapku

= Xopollas cBapMBaemMoCTb MOYTU BCEX
TepMONNacTUYHbIX NNEHOK, NamuHaTa,
TEKCTUMS U HeTKaHbIX MaTepuanos

= MawwnHa ocHalweHa guddepeHymans-
HbIM TPaHcnopToMm; rnagkue, 6e3
cMelLeHus WwBbl, 06paboTka HeBGOoMbLLON
nocafku 3a cyeT OTAEeNbHOro npmMeBoaa
COHOTPOAA U NPWXMMHOrO Koneca

= HapgexHocTb npouecca ¢ NomMoLbio
KOHTpOMNsA napameTpoB CBapKu CO
BCTPOEHHbIM NoAAepXKMBaTenem
MOCTOSIHHOIO 3HAYeHNs Yepes amnnuTyay
(3a cyeT 9TOro BO3MOXHa HafexHas
o6paboTka nepexonoB LIBa)

m Bbicokas nponsBoanTenbHOCTL

= VIHTepakTuBHbIA ancnnen Touch Screen
(npocToe o6CcnyXMBaHNE C NOMOLLbIO
NUKTOrpamMm): NporpaMMvpoBaHune
OTAENbHbIX CErMEHTOB M Npoliecca
paboTbl

= HapgexHocTb npouecca ¢ NomMoLbio
KOHTpOMNsA napameTpoB CBapKu
(nopaepka NOCTOAHHOM MOLLHOCTH)

= 8310-041: uMnNynbCHOE KONeco CBepXY,
Bepcusa co cBo6OAHBIM pyKaBoOM

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
= dunbTpoBanbHble pykaBa

TexHu4eckune gaHHble
m Makc. CKOpOCTb CBapKu:
0,5 go 10,0 M/MuH.
Onuwnsa po: 20,0 M/MUH.
m WunpuHa wea: 1,0 go 10,0 mm
= Yactota ynbrpassyka: 35 KIy

. SD-Card
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Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou

Amplituda nebo vykon, rychlost a tlak jsou
elektronicky nastavitelné

100% spolehlivy svafovaci proces

Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminatu, textilii a
vliesovych latek

Vybaveni diferencialnim podavanim;
separatni pohon sonotrody a protikola; tim
se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni
Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani prechodu $vu)

= Vysoka vyrobni rychlost

Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogram(: Programovatelné
jsou jednotlivé segmenty i kompletni
prubéhy

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svarovani (stabilizace svar.
vykonu)

8310-041: Sonotroda nahore,

verze se skluznym ramenem

Typicka oblast pouziti
= Hadicové filtry

Technicka data

= Max. rychlost: 0.5 bis 10 m/min.
Optional az: 20 m/min

= Sitka $vu: 1,0 a2 10,0 mm

m Kmitocet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpasBykoBa mMallMHa 3a 3aBa-
psiBaHe C POSikOB COHOTPOS,

= [pu Ta3n mawwmnHa e Bb3MOXHO enek-
TPOHHO perynvpaHe Ha amnnuTyaaTa Ha
3aBapsiBaHe, MOLHOCTTa , CKOpOCTTa U
HansiraHeTo

= 100% HenpekbcHaT npoLec Ha 3aBapsiBa-
He

= [lo6pa 3aBapsAemMocCT nNpu NoTW BCUYKMN
TepmonnacTu4Hu conva, naMmmHaTwm,
TEeKCTUNM U MaTepuanu oT HacnoeHu
BNakHa (Batn)

m ObopyaBaHa ¢ gudepeHymaneH TpaHc-
nopT; OTAENHO 3a[BUXBaHe Ha COHOTPO-
Aa n amboc KonenoTo; Mo TO3M Ha4yuH ce
nonyyasaT rnmagku wesose 6e3 namecTt-
BaHe Unu Moxe Aa ce nspaboTtu cnab
Habop

m CurypHocT Ha npolieca nocpeacTBom
KOHTpOnupaHe Ha 3aBapbYyHUTE Napame-
TPU C MHTErpMpaHo NoAAbpXKaHe Ha
e[jHaKBa MOLLHOCT(MO TO3M Ha4uH ce
ocurypsisa npoueca npu npexoaHun
LeBOBe)

= Bucoka nponssoacTBeHa ckopocT

m Touch Screen -naHen, neceH 3a obcnyx-
BaHe ypes nukTorpamu: MNporpamupyemm
paboTHM Npouecu, KakTo 1 Nporpammupa-
He Ha KOMMMEeKTHN LMKn

= HenpekbcHaTo cnefeHe Ha Temneparty-
paTta Ha 3aBapsiBaHe

m 8310-041: CoHoTpogaa otrope, Lunun-
OPVIYHO U3MBIHEHME.

MpunoxeHne
= 3aBapsBaHe Ha PUNTbPHU TpBOMK.

TexHu4eckn AaHHu

m Makc. ckopocT:oT 0.5 go 10 m/mMuH
Onuwusa: po 20 m/MuH

m lunpoyunHa Ha wesa: ot 1,0 go 10,0 mm

= YecTtoTa Ha ynTpasByka: 35 KHZ
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YnbTpasBykoBasd cBapo4yHasi
MaLUMHa C UMMNYNbCHBIM KONeCoM

= OneKTpoHHas perynupoBka amnnuTyabl
U MOLLHOCTU, CKOPOCTM U AaBrneHus

= 100%-5 HagexXHoCTb NpoLecca cBapku

= Xopollasi CBapMBaeMoCTb NOYTU BCEX
TepMONNacTUYHbIX NNEHOK, NamuHaTa,
TEKCTUNS U HeTKaHbIX MaTepnanos

» MawwuHa ocHaweHa anddepeHymanb-
HbIM TpaHcnopToMm; rnaakve, 6es
cMelleHus Webl, o6paboTka HebonbLIOW
nocajkv 3a cyeT OTAeNbHOro Npnsoaa
COHOTPOAA U NPWXMMHOrO Koneca

= HapgexHocTb npouecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpONs napameTpoB CBapKuU CO
BCTPOEHHbIM Nogaepxmeatenem
NMOCTOSAHHOrO 3HAaYeHNs Yepes amnauTyay
(3a cyeT 3TOro BO3MOXHA HafexHas
obpaboTka nepexofoB LIBa)

= Bbicokas npousBoauTensHoOCTb

= NHTepakTuBHbIN gucnnen Touch Screen:
npocToe 06CnyxXuBaHne ¢ NOMOLLbIO
NUKTOrpamMm

= HapexHocTb npouecca ¢ NOMOLLbIO
KOHTpOMnsa napameTpoB cBapku (noaaepx-
Ka NOCTOSTHHOW MOLLHOCTM)

= He TpebyeTcs cxaTblii BO3yX

= 8312 CS: o6peska 1 npuBapuBaHue
KPOMKM

m 8312 CS dual: o6peska n npuBapusaHme
KPOMKW, BTOPOW CBapvBaeMblii LLOB AN
ycuneHus (HoBUHKa)

Tunosas o6nactb NPUMeEHeHNs
= HuxHee 6enbe, 6poHexuneTsl, GUNbLTPSbI

TexHu4eckne aaHHble
= Makc. cKopoCTb CBapKu:
0,5 go 10,0 mM/MuH.
Onuwusa po: 20,0 M/MUH.
= WupuHa wea: 1,0 go 10,0 mm
= Yactota ynbrpassyka: 35 KIy

SD-Card

jels

8312

PEAFF 12

Ultrazvukovy svareci stroj s
kruhovou sonotrodou

= Amplituda nebo vykon, rychlost a tlak jsou
elektronicky nastavitelné

= 100% spolehlivy svafovaci proces

m Dobra svafitelnost témér vSech termo-
plastovych folii, laminatu, textilii a
vliesovych latek

= Vybaveni diferencialnim podavanim;
separatni pohon sonotrody a protikola; tim
se dosahuje hladkych $vi bez prokluzu
nebo i zpracovani malych navolnéni

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr( svafovani s integrovanou
stabilizaci amplitudy (umoznuje také
spolehlivé zpracovani prechodu $vu)

= Vysoka vyrobni rychlost

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramt

m Procesni spolehlivost diky hlidani
parametr(l svarovani (stabilizace svar.
vykonu)

= Odpada potfeba tlakového vzduchu

8312 CS: Orfez kraju a uzavreni

m 8312 CS dual: Ofez krajl a uzavfeni a
dals$i svar pro zesileni (nové)

Typicka oblast pouziti
= Spodni préadlo, nepraistrelné vesty, filtry

Technicka data

= Max. rychlost: 0.5 bis 10 m/min.
Optional az: 20 m/min

= Sitka $vu: 1,0 a2z 10,0 mm

m Kmitocet ultrazvuku: 35 KHZ

YnTpasBykoBa mMalluHa 3a 3anen-
BaHe C POSIKOB COHOTPOA

= HenpekbcHaT eNeKTPOHEH KOHTPOI Ha
npoueca Ha 3aBapsiBaHe,MOLLHOCTTa,
CKOpOCTTa M HansraHeTo

= 100% HenpekbCcHAT 3aBapbyeH npouec

= [Jo6pa 3aBapsAemMoCT nNpu NOYTH BCUYKN
TEpMONnacTU4HU
dhonva,nammHaTh,TeKCTUIM U MaTepuanm
OT HacnoeHu BnakHa (BaTtu)

= OGopyaBaHa ¢ AndepeHunaneH TpaHc-
nopT; OTAENHO 3a[BUXBaHe Ha COHOTPO-
Aa v amb0oc KONenoTo; No To3M HaYuH ce
nonyyasart rmagku wesose 6e3 namecT-
BaHe Unu Moxe fa ce n3paboTtu cnab
Habop

= CurypHocT Ha npoueca nocpefAcTBOM
KOHTpOnupaHe Ha 3aBapb4yHUTE Napame-
TPV C UHTErpMpaHo noaabpXKaHe Ha
e[lHaKkBa MOLLHOCT (N0 TO3M Ha4uH ce
ocurypsia 3aBapsiBaHeTo Npu NpexonHu
LLeBOBE)

= Bucoka npoussoguTtenHoct

= Touch Screen - naHen necex 3a o6cnyx-
BaHe C NUKTOrpamu

= HenpekbcHaTo cnefeHe Ha Temneparty-
paTa Ha 3aBapsiBaHe

= He e Heobxoanmo Bakyym

m 8312 CS: O6psizBaHe Ha kaHTa U
3aBapsiBaHe

= 8312 CS dual: O6psizBaHe Ha kaHTa u
3aBapsiBaHe C BTOpU 3aBapbyeH LWeB 3a
curypHocT (HoBo).

Mpunoxexne
m benbo, BpoHupanu xunetku, duntpu.

TexHUYeckn AaHHU
= MakcumanHa cKopocT:
ot 0.5 go 10 m/MuH., Onunsa go: 20 M/MuH
= unpoumnHa Ha weBa: ot 1,0 go 10,0 mm
m YecTtoTa Ha yntpassyka: 35 KHZ
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CoBpeMeHHasa malunHa gns
CBapKW NeHTbl ropsynm
BO3YyXOM

m [MporpaMmmupoBaHue oTaeNbHbIX
CErMEHTOB U MOSTHOTO Uukna paboTsbl

= TpaguuMoHHas cBapka NeHTbl C BO3MOX-
HOCTbO NPOrpamMMMpPOBaHUS CBAPOYHOTO
npouecca

= VIHTepakTuBHbIN ancnnen Touch Screen
Ons npocToro o6cnyxmeaHus

m KOHTponb TemnepaTypbl HarpeBaHusi ¢
NMOMOLLbO ABYX AATYMKOB TemnepaTtyp
(onuyms)

= ABTOMAaTMYeCKMit KOHTPOMNb 1 NoaAepxKa-
HUe BCex NpeaBapuTesNibHO YCTAHOBIEH-
HbIX UMK 3anporpaMmMmMpOBaHHbIX
napameTpos

= MameHsatowascs cuctema KoloHOK
(WnpvHa 1 NO3MLMS KOMOHKMN — B 3aBUCU-
MOCTV OT obnacTu NpuMMeHeHNs )

= ToYHOE BOCMpOM3BEAEHNE PETYINPOBKU
conna ¢ NOMOLLbI KPECTOBOIO cynnopTa

= Bo Bpems npov3BOACTBEHHOTO LMKa
nporpammel 1 napameTpbl MOTyT
NepeHOCUTLCS Ha Apyrve MalluHbl

= Mpu kpecTooGpasHbIX WBax (yToniueHune
LWBa) No3nLus comnna kK Matepuany
0CTaeTCsi HEM3MEHHOWA

= YCTpPOWCTBO 06pEe3Ky NEeHThI

TunoBasi o6nactb NPUMEHEHUS
= Cneuopgexpa, cnacaTtesnbHble KOCTIOMb,
NnokpbITUSA Anst KAbpuoneTos

TexHu4eckune gaHHble

m Makc. CKOpOCTb CBapKu:
ot 0,5 go 10,0 M/MuH.
Onuus go: 20 M/MUH.

*  PFAFF....

Moderni horkovzdusny svareci
stroj pro navarovani pasku

m Programovani jednotlivych useku i
kompletnich prabéhu

m Tradi¢ni navafovani pasku spojené s
moznosti programovatelného svafovani

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani

= Hlidani teploty horkého vzduchu dvéma
termocidly (Option)

= Automatické hlidani a udrzovani vSech
prednastavenych i naprogramovanych
parametr(

= Variabilni systém sloupkt (Sifka sloupku
poloha sloupku — podle oblasti pouziti)

= Exaktné reprodukovatelné nastaveni
trysky pomoci kfizové posuvnych sani

m Programy a parametry Ize pfehrat i na
dalsi stroje ve vyrobé

m Poloha trysky vzhledem k materialu
zUstava zachovana i u prekiizenych $vi
(ztlusténi Svu)

= Odstfih pasku

Typicka oblast pouziti
m Ochranné odévy, zachranarské obleky,
stfechy kabrioletl

Technicka data
= Max. rychlost: 0,5 az 10,0 m/min.
Optional az: 20 m/min.

3aBapbyHa MalUMHa C ropeLy,
Bb34yX 3a 3anenBaHe Ha neHTa

Bb3MOXHOCT 3a nporpammpaHo 3anensa-
He Ha OTAENHW CEerMeHTW,KaKTo 1 Ha Luenu
npouecu

TpaAMUMOHHOTO 3anenBaHe Ha NeHTa
BeYye C Bb3MOXHOCT 3a NporpamupaHo
3anensaHe

Touch Screen-nanen 3a obcnyxBaHe Ha
mMawuHaTa

CnepeHe TemnepaTtypaTa Ha HarpsiBaHe
nocpeAcTBOM ABa CeH3opa (onuus)
ABTOMaTU4YHO crnefieHe 1 nogabpxaHe Ha
KOHCTAHTHOCT Ha BCUYKM NpeABapuUTENHO
3afafeHn,pecnekTMBHO NporpaMmpaHm
napameTtpu

Bapupalla konoHHa cuctema (LWmMpoymHa
Ha KonoHaTa 1 No3nuns Ha KonoHaTa-
crnopej nNpunoXxeHMeTo)

ToyHO BB3Mpou3Bexaalla ce HacTporika
Ha Alo3nTe Ypes KpbeTaT cynopT
[Mporpamu n napameTpu morat ga ce
NPexBbPNAT U Ha APYrv MaLIUHN B
Npon3BOACTBOTO MOCPEACTBOM OUCK.
MocTosiHHa Nno3numMaA Ha Alo3arta cnpsmo
maTepuana 3a 3anenBaHe u Npu Npexoa-
HY LWeBOBe

YCTPOWCTBO 3a OTps3BaHE Ha NeHTaTa.

Mpunoxexne

3awmnTHN obnekna n nokpueana.

TexHN4eckn aaHHN

Makc. ckopocT: ot 0,5 o 10,0 m/MuH.
Onuwus go: 20 M/MUH.




CBapoyHas malumHa C ropsyunm
BO34yXOM A4 nocnegosaTterb-
HOW repMeTu3aLum LLBOB

= B03MOXHOCTb cCOXpaHeHunst B naMaTu Ao
50 nporpamm cBapku

= MakcumanbHoe BocrnpousBeaeHue
npotecca cBapku

= [lponsBoguTensHocTb Ha 20% BbiLle
OPYTrMX CBapOYHbIX MaLUUH

m OKkoHOMUS NeHTbl Ha 15% BhbILe Mo
CpaBHEHMIO CO CTaHO4APTHbIMW MalunHa-
MU

m OTaenbHble NPUBOAHbBIE PONUKK AN
rmagkux LWBOB v Ans auddepeHymposa-
HUSA

= [laHenb ynpaBneHus Touch Screen ans
NPOCTOro 06CNyXMBaHUs C MOMOLLbIO
NUKTOrpamm

= [lporpammbl 3awuiLeHbl Naponem

= [loaxoauT Ans BCcex CBapOYHbIX onepa-
LU, KoTopble TPebyOT BbICOKYHO
HaJeXHOCTb npouecca 1 BOCnpon3Boau-
MO€ KayecTBO

m YCTpoWcTBO 06pe3ku NeHTbl C OTAEMNb-
HbIM NPUBOAOM

TunoBasi o6nacTb NPUMEHEHUS

= [lporpammupyemoe ynnoTHeHue
CBapoYHOro wBa (Hanpumep, cMaeHus
aBTOMOOUNSA, nanaTku, 06yBb, MOKPbITUE
kabpuonera)

TexHuyeckne aaHHble
m CKOpOCTb CBapKu:
Makc. 7mM/MUH. (cTangapTHas),
Onuyus: go 20 M/MUH.
= Conno ans ropsiyero Bosagyxa:
10 — 30 mm (mpyrue no 3anpocy)
= MowHOCTb HarpeBaTenbHOro anemMeHTa:
3.600 B

Horkovzdus$ny svareci stroj pro
kontinualni utésnovani Svi

m Az 50 svarovacich receptu Ize ulozit do
paméti a nasledné vyvolat

= Maximalni reprodukovatelnost svafova-
cich procesu

m O 20% vyssi produktivita oproti jinym
svarecim strojim

m AZ 15% Uspory pasku ve srovnani s jinymi
standardnimi stroji

= Oddélené pohanéné rolny umoznuji jak
hladké Svy, tak diferencialni posun

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramu

= Recepty chranény heslem

= Stroj Vhodny pro v§echny operace
navarovani pasku, kde se vyzaduje
vysoka vyrobni spolehlivost a reproduko-
vatelnost kvality

m Odstfih pasku s vlastnim pohonem

Typicka oblast pouziti
m Programovatelné utésnovani Sva pro obuv
a odévy

Technicka data

= Rychlost svafovani:
max. 7 m/min (standard),
optional az 20 m/min

= Horkovzdus$na tryska: 10 - 30 mm
(dalsi na vyzadani)

= Vyhfivaci vykon: 3.600 W

3aBapbyHa MalUMHa ¢ ropeLy,
Bb34yX 3a HENpekbCcHaTo 3anen-
BaHe Ha LueBoBe

= Bb3MOXHOCT 3a 3anameTtsBaHe Ha 50
nporpamu, KOUTo moraT ga obvaat
M3BMKBaHM NO BCAKO BpEME

= MakcumanHo Bb3npousBexaaHe Ha
npoieca Ha neneHe

= 20% no-BMCcOKa NPOU3BOAUTENHOCT
CNpsIMO ApYrvuTe MallnHK

= [1o 15% ukoHOMUsI Ha neHTa

= OTgenHo 3aaBMXBaHU PONKK 3a rnagku
LeBoBe

= Touch Screen-naHen 3a necHo o6cnyx-
BaHe NOCPeACTBOM MUKTOrpamm

= PasnuyHu HMBa Ha obcnyxBaHe,
3alnTeHn Ypes napona

= [logxopgsilia 3a BCMYKM onepauum Ha
3anenBsaHe C fieHTa, Npu KOUTo ce
M3nCKBa CUTypHOCT Ha npoueca 1
NOCTOSIHHO Ka4yeCTBO

= Hoxuua 3a oTpsisaBaHe Ha NleHTaTa c
OTAENHO 3aaBUXBaHe

Mpunoxexne
= [Mporpamupyemo 3anensaHe Ha LeBOBE
npv o6yBKku 1 obnekna.

TexHUYeckn faHHW

= CKOpOCT Ha nenexe:
Makc.. 7 M/MUH. (CTaH4ApPTHO),
onyuoHanHo Ao 20 m/MuH

= [lto3a 3a ropeuy Bb3ayx: 10 - 30 mm
(opyrv no 3anuTBaHe)

= MouwHocT Ha HarpsiBaHe: 3.600 W
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CBapoyHas malumHa € ropsynm
BO34yXOM AN4 nocnegosaTterb-
HOM repMeTu3aLum LLBOB

= TpaguumoHHasa repmeTn3alms NeHTol ¢
BO3MOXHOCTbIO NPOrpamMmmmpyemoin
cBapku

= MakcumanbHas TOYHOCTb BOCrnpou3Bee-
HUS NpoLiecca cBapku

= [1lponsBoanTENBHOCTL MaWnHbl Ha 20%
6Gonblue No CpaBHEHUS C APYTUMHU
MalUMHaMK AN CBAPKU NEHTbI

m OKOHOMMSA NeHTbl Ao 15% B oTnnyum ot
CTaHA4apTHbIX MaLUWH

= [IpvBOAHbIE PONUKN ANS FMaAKUX LWBOB U
ondpdepeHLmpoBaHmns

= VIHTepakTuBHbIA ancnnen Touch Screen:
npocTtoe o6cnyxuBaHe ¢ NOMOLLbHO
NUKTOrpaMm

= B03MOXHbI pa3nuyHble ypoBHU 06CNyXM-
BaHWs, 3alMLIEeHHbIE NAPOSeEM

= Dynamic Welding = aBTomaTu4eckas
noAroHKa MOLLHOCTU HarpeBaTenbHOro
3nemMeHTa K NepeEMEHHON CKOPOCTU
cBapku

= B0o3MOXHOCTb NnporpamMmmupoBaHus
OTAENbHbIX CETMEHTOB, @ TAKXe KOM-
NNEeKTHbIX NPOLLECCOB

= Vcnonb3yeTcs Ha Bcex onepauusx,
CBSI3aHHbIX CO CBAPKOW NEHTbI, KOTOPbIM
TpebyeTcs BbICOKasi HAAEXHOCTb
npowecca u ctabunbHoe Ka4ecTBO

= YCTPOWCTBO 06pe3Kkn NEeHTbI C OTAEb-
HbIM NPUBOAOM

Tunosas obnactb NpUMeHeHns
m [Mporpammupyemas repmeTnsauuns wea
ans obysu 1 ogexabl

TexHu4yeckne aaHHble
m CKOpOCTb CBapKu:
mMakc. 7 M/MuH. (cTaHaapTHas),
onuusi: 4o 20 M/MUH.
= Conno: 10 — 30 mm (apyrue no 3anpocy)
= MowHOCTb HarpeBaTenbHOro anemeHTa:
3.600 Batr
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Programovatelny horkovzdusny
svareci stroj pro kontinualni
utésnovani svi

= Klasické navarovani pasku spojené s
moznosti programovatelného svafovani

= Maximalni reprodukovatelnost svafova-
cich procesuUs

m O 20% vyssi produktivita oproti jinym
svarecim strojiim

m AZ 15% Uspory pasku ve srovnani s jinymi
standardnimi stroji

= Oddélené pohanéné rolny umoznuji jak
hladké Svy, tak diferencialni posun

= Dotykovy displej pro jednoduché ovladani
s vyuzitim piktogramu

m Lze definovat rizné drovné pfistupu k
obsluze a chranit je heslem

= Dynamické svafovani = automat.
pFizpusobeni vyhtivaciho vykonu na
ménici se rychlost

= Programovani jednotlivych Useku i
kompletnich pribéhad

= Stroj Vhodny pro v§echny operace
navafovani pasku, kde se vyzaduje
vysoka vyrobni spolehlivost a reproduko-
vatelnost kvality

m Odstfih pasku s vlastnim pohonem

Typicka oblast pouziti
m Programovatelné utésfovani Sva pro obuv
a odévy

Technicka data

m Rychlost svafovani:
max. 7 m/min (standard),
optional az 20 m/min

= Horkovzdus$na tryska: 10 - 30 mm
(dal$i na vyzadani)

= Vyhfivaci vykon: 3.600 W

Mporpamupyema 3aBapbyHa Ma-
LUMHA C ropeLy Bb3ayX 3a Herpe-
KbCHaTO 3arenBaHe Ha LeBoBe

= Knacuuyecko 3anensaHe Ha neHTaTa C
Bb3MOXHOCT 3a NporpamMmmpaHe Ha
3anenBaHeTo

= MakcumanHo Bb3npousBexgaHe Ha
npoieca Ha neneHe

= 20% no-Bucoka Npon3BoAUTENHOCT
CNpPSAMO ApYyruTe MallnHu

= [1o 15% ukoHOMMSI Ha NeHTa cnpsiMo
CTaH4apTHUTE MaLUUHK

= OTgenHo 3aaBMXBaHW POMKK 3a rnagku
LeBoBe

m Touch Screen- naHen 3a necHo obcnyx-
BaHe NocpeACcTBOM NUKTOrpamu

= PasnuyHn HMBa Ha obcnyxBaHe,
3aluTeHn Ypes napona, Aa He Moxe
onepaTopbT Aa NPOMeEHs (PUKCUpaHu
napametpu

= Dynamic Welding = aBTOMatn4Ho
HanacBaHe MOLLHOCTTA Ha HarpsiBaHe
KBbM pasnMyHaTa CKOpOCT Ha 3anenBaHe

= [lporpamupyemu ca oT4enHU CErMEHTH
KaKTo 1 Lenu npouecun

= [loaxopsiuia 3a BCMYKM onepauum Ha
3anenBaHe C NeHTa, Npu KOUTo ce
M3nCKBa CUrypHOCT Ha npoueca 1
NOCTOSAHHO Ka4yeCTBO

= Hoxwuua 3a psizaHe Ha neHTaTa Cc OTAENHO
3agBUXBaHe.

[MpunoxeHne
= [porpamupyemo 3anensaHe Ha LeBOBE
npv o6yBKku 1 obnekna.

TexHn4Yeckn AaHHn

m CKOpOCT Ha nenexe:
Makc. 7 M/MUH. (CTaH4apTHO),
onyuoHanHo o 20 m/MuH

= [lto3a 3a ropeuy Bb3gyx: 10 - 30 mm
(Apyrv no 3anuTBaHe)

= MouwHocT Ha HarpsBaHe: 3.600 W
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P40CD - HoBbI NpuBO4 AN
LLBENHOW TEXHUKMN

HoBoe pelieHne npuBopa AnNs Makcu-
ManbHOro MOMEHTa BpalleHUs 1 Hawu-
BbiCllENn 3MAHEKTUBHOCTU  UCMONb30-
BaHUA 9Heprun. Pasbl YCKOPEHUs u
TOPMOXEHUS MMET B LUBEMHOM MNpo-
Lecce BbICOKYIO AuMHamuky. Mpusoasbl —
3TO YCTPOWCTBA NPOYHOM KOHCTPYKLMM C
LUIMPOKUM AMana3oHoMm MoLyHOCTU. OHu
OTNINYAIOTCA MNABHBLIM XOA0M C HU3KUM
ypoBHEM BMOpaLuW, [axe Ha Makcu-
MarnbHOM CKOPOCTW.

C nomouybto P40CD Bo3mMOXHO npocToe
nporpaMmMmpoBaHue, Hanpumep, y4vact-
KOB LUBA U 3aKpernoyHbIX CTexkoB. [Mpu
OCTaHOBKe Mpouecca LWWTbA rapaHTu-
pyeTcsi BbiCOKasi TOYHOCTb MO3ULUOHN-
pOBaHWsA MNPV MaKCUManbHOW CKOPOCTU
no3uuunoHnpoBanusi. Mpueoabl cOOTBET-
CTBYIOT pekOMeHAauusM W AUpeKTBe
no orpaHuyYeHuno BpeHbIX BellecTs EB-
poneickoro coobLecTaa.

* | PFAFF.....

P40CD - novy pohon
pro techniku Siti

Novy koncept pohonu skyta maximalni
kroutici moment a nejvySsi energetickou
ucinnost. Faze zrychleni a brzdéni v pro-
cesu Siti vykazuje vynikajici dynamiku.
Pohony jsou robustni jednotky pracujici
v Sirokém rozsahu napajeciho napéti.
Vynikaji klidnym chodem bez vibraci i pfi
maximalnich otackach.

S pohonem P40CD jsou mozna i jedno-
ducha programovani, napf. useky Siti a
stehy zapositi. Pfi zastaveni je zaruena
vysoka presnost zapolohovani i pfi maxi-
malni polohovaci rychlosti. Pohony odpo-
vidaji platnym CE a RoHs-smérnicim.

P40CD - MogepeH 1 MIKOHOMUYEH
LUEBEH MOTOp

HoBo nokoneHune MOTOPWU B KOMNAKTHO
n3nbrnHeHne. OUHaAMUYHO yCKOpeHune u
cTOn Ha LWeBHWS npouec. Motopute ca
HaZeXaHW C LUMPOKO none Ha ynotpeba.
Te ca 6e3lWwyMHU OpPKW NpY MaKCUMaInHu
obopoTn.

C P40CD e Bb3MOXHO NporpammpaHeTo
Ha MawwuvHaTa.KaTo Hanpumep: LWEBHU
oTceykn, bpon 6ogose 3a 3aTskka.llpu
CTOM Ha MOTOpa, CbLUS MO3ULMOHMPa
0e3npobnemMHHO Mpy MakcumarnHa CKo-
pocT. MoTopuTEe OTFrOBapsiT HA BCUYKM
naucksaHua CE n RoHs.
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TexHukor ochopmMmnsgaem Mmp — gaxe nocriesasTpa.

[MocToAHCTBO HEOOXOAMMO ANS 93KOHOMUKM, 3KOSOrnn 1 Hawero obuiecTtea. Ho 4to gns
3TOro HyXHO caenatb? W npexae Bcero kak? Hemeukoe MalwmMHOCTpOeHWe faeT Ha
370 oTBeT. C NMOMOLLbI0 MHHOBALMOHHbIX PELUEHUIA 1 NoceaoBaTeNbHON UHULNATUBDI
BLUE COMPETENCE. Yxe gBa roga PFAFF Industriesysteme und Maschinen GmbH
ABNAETCA HenocpeACcTBEHHbIM Y4aCTHUKOM 3Ton nporpammbl. PFAFF ctpemntca ctatb
HEe TONMbKO NMMAEPOM B 06NacTU LUBEWNHbLIX U CBAPOYHbIX PELUEHUI, HO U HOBAaTOPOM B
cepe NoCcTosiHCTBA U 9P EKTUBHOIO UCMONb30OBAHNS PECYPCOB.

HaceneHue 3emHoro Liapa pacTteT, a HaTypanbHble pPecypcbl HE YBENUYMBAOTCS.
Y1066l Mbl B OyAyLlEM MOMMM AOCTOMHO XUTb Ha 3emne, Heobxoaumo GepexHo oT-
HOCUTBCS K Y>Ke CyLLecTBYyoLEeMy. OTOr0 MOXHO AOCTUYb C MOMOLLbIO 9KOHOMUYECKON
3 (PeKTUBHOCTU, KOTOpasi yxXe AecATUNEeTUs SBNSeTCS KMYeBOW KOMMeTeHUuen
MaLLUMHOCTPOEHUS. HacKoMbKO 3TO BO3MOXHO, MOXHO y6eauTbCsl Ha Mpumepe 3aHep-
run. MotpebneHne aHeprum pacteT Bo BceM Mupe. C NOMOLLbIO NepeaoBOi TEXHUKN
MO>HO NMPUTOPMO3UTb MU CHU3UTB POCT NOTpebneHus aHeprun. K npumepy, Ha MaLum-
Hax PFAFF ucnonb3yoTcsa nckniounTenbHO 6ecLleTo4YHble MOTOPbI MOCTOSAHHOIO TOKa
(BLDC), koTOpble B OTAMYMUM OT MOTOPOB C (PPUKLIMOHHOW MY(TONM 1 MOCTOSIHHO Bpa-
LwarLmxcsa gobuBaroTca CHUXeHUs notpebneHuns anekTpoaHeprum ot 50 % 0o 80% (B
3aBUCMMOCTM OT paboyen cutyaumm).

HapexHble B akcnnyaTauuy NnpoayKTbl MOMOratoT CBECTU K MUHUMYMY NPOU3BOACTBEH-
HbIM 6pak. MakcumansHoe ynpasneHue TeXHONOrMYeCcknm NnpoLeccoM 1 TOYHOCTb BOC-
NPOn3BeAEeHNS ABNAITCA XapakTepHbIMWU YepTaMuy HOBbIX LUBEVHbIX aBTomaToB PFAFF
C 6onbWwNM LWBENHbIM nonemM. MalumHa, ocHalleHHasi YCTPOMCTBOM KOHTPOMSA HUTKM,
yrnpasnsieMoe C NMOMOLLbI0 CEHCOpa, YCTPOWCTBOM A4S HAAEXHOro Havyana wsa unu
NpepbIBUCTLIM TPAHCMNOPTOM, NMOMOraeT MUHUMU3UPOBATb KONMMYECTBO GpaKkoBaHHbIX
AeTanen u 3a cyet aToro 6epexxHo OTHOCUTBCS K pecypcam. Kpome Toro, LWBenHbI
aBTOMaT ¢ GoNbLIMM MOMEM WNTbA 3aMeHsieT 3-5 0Obl4HbIX paboynx mecta, a 3To
03HayaeT HauMeHbLUWI PacXoA 3NEKTPOSIHEPTUM N MEHbLLYIO MOTPEBHOCTBL B NnoLwaamn
W, CNefoBaTeNbHO, MEHbLUWIA pacxon YrfeKMCnoro ra3a Ha ogHO rOTOBOE M3aenue.
PFAFF — 3TO CUHOHUM AN HAAEXHbIX, 4ONTOBEYHbIX N UIBHOCOYCTONYMBLIX MPOAYKTOB.
KnuneHTbl [OBepPSIOT KavyecTBY M BbiCOKOW ToYHOCTM PFAFF. MHorne mawunHbl PFAFF
cnyxart 10,15, 20 net! Hu4TO B MMpe Tak MOCTOSHHO, Kak U3[enue, KOTOpoe HeT He-
06X0AUMOCTU 3aMEHSTh.

Mepeesn Bcero npeanpusatusa B 2009 rogy Ha HOBYIO TEPPUTOPUIO « HA 3ENEHYIO Nny-
Xaliky» 3a YepToli ropoaa NO3BOMUN COKPaTUTL NoTpebneHne aHeprum Ha 80%. Bonee
140 neT 3aBoA pacnonarancs B LeHTpanbHoM YacTu ropoaa KansepcnayTtepH, noaToMmy
nepeesp Bcero npounssoacTtea owin gns PFAFF 6onblion npobnemoii. Bce cnoxHoctu
OKYNUINCb, TaK KaK 3Ha4YMTENIbHOE COKpaLLEeHNe UCMOoNb3YEMON SHEPrun AenaeT Hac
6onee athPeKTUBHBIMU 1 CNOCOBCTBYET COXPaAHEHMIO MECTONONOXEHUS B [epmaHum.

Mpu Bcex HalMX YCUNUSIX U aKTUBHOCTM OTHOCUTENbHO YCTOWYMBOro M nocnenoBa-
TENbHOro pasBUTUSA U 3HEProadPeKTUBHOCTU BbiMrpbiBaeTe U Bbl, Hawm nobumble
KINEeHTbI!

*  PFAFF....

Technika pretvari svét — i pozitfi.

Udrzitelnost je zasadni — pro ekonomii,
ekologii a nasi spolecnost. Ale co Ize dé-
lat? A predevSim jak? Némecka stavba
stroji zafizeni davaji odpovéd. S inovac-
nimi feSenimi a iniciativou udrzitelnosti
BLUE COMPETENCE. Firma PFAFF
Industriesysteme und Maschinen GmbH
je jiz dva roky spoluucastnikem této ini-
ciativy, nebot’ PFAFF nechce byt jen ino-
vacnim tahounem v oblasti fesni Siti a
svarovani, ale i predjezdcem v této branzi
pokud jde o udrzitelnost a efektivni vyuzi-
vani zdroju.

Sveétova populace roste, ale prirodni zdro-
je nikoli. Abychom mohli i v budoucnos-
ti dustojné zit, musime s tim, co mame,
zachazet Usporné. To se podafri jen zvy-
Sovanim efektivity — a to je jiz po dese-
tileti jadro pusobnosti v stavbé stroji a
zafizeni. Jak na to, ukazuje se napriklad
na tématu energie. Potfeba energie roste
na celém svété. Inovovanou technikou Ize
tento narust brzdit, popf. spotifebu ener-
gie snizovat. U PFAFF produktd, napfi-
klad, se pouzivaji vyhradné bezkartacové
motory (BLDC), které oproti spojkovym
motordm nebo motorim trvale jdoucim,
dosahuji uspory (podle provozni situace)
od 50% do 80%.

Procesné spolehlivé vyrobky pomahaji
minimalizovat odpad. Maximalnim fize-
nim procest a reprodukovatelnosti se




vyznacuji nové velkoplosné Sici automaty
od firmy PFAFF. Vybaveny sensorové fi-
zenym hlidanim niti, zafizenim pro spo-
lehlivy zacatek Siti nebo preruSovanym
podavanim, minimalizuji tyto stroje ,vyro-
bu“ vadnych dild a tak Setfi zdroje. Dale
tyto velkoploSné Sici automaty nahrazuji
3 - 5 manualnich pracovist, coz zname-
na mensi spotfebu proudu, mensi naro-
ky na prostor, a tim mensi produkci CO2
na zhotoveny dil. PFAFF je synonymem
pro robustni a dlouhovéké vyrobky malo
podléhajici opotifebeni. Zakaznici duveé-
fuji kvalité a preciznosti znacky ,PFAFF*.
Mnoho PFAFFF-produktl je pouzivano
10, 15, 20 let i déle! Nic na svété neni tak
trvalé, jako vyrobek, ktery se nemusi na-
hradit.

S prestéhovanim celého podniku v roce
2009 na nové misto ,na zelené louce”
mimo Kaiserslautern jsme mohli reduko-
vat ro€ni spotfebu energie o 80%. Vice
nez 140 let byl zavod uvniti Kaiserslau-
ternu — prestéhovani, predevsim veskeré
vyroby, bylo velkou vyzvou pro PFAFF.
Usili se vyplatilo, nebot' vyznamné snize-
ni vynakladané energie nas ucinilo efek-
tivnéj§im a dava svuj prispévek k zajisté-
mi svého mista v Némecku.

Na vSech naSich snazenich a aktivitach

smeérem k udrzitelnosti profitujes i Ty, mily
zakazniku!

BLUECOMPETENCE

Alliance Member

lMpnoaBame hopma Ha CBETA YpPE3 TEXHMKATA - CbLLUO U B ObaeLeTo

YCcToM4MBOCTTa € OT CbLUECTBEHO 3HAYEHME - 32 MKOHOMMKATA, EKOMormaTa U Ha-
weTo obwecTBo Ho KakBO € Bb3MOXHO? W npean BCUYKO kak? HemckuTe MaluvHu u
MHOYCTpManHu Npov3BoACTBa AaBaT OTroBopy. Ypes3 MHOBaTUBHMW PELLEHUS U UHU-
yuatmeaTta 3a yctonumsoct “BLUE COMPETENCE”. PFAFF Industriesysteme und
Maschinen GmbH e uneH Ha Tasu nHMuMaTMBa OT ABe roavHu, 3awoto PFAFF He
ucka ga 6bae camo nuaep B MHOBaUMMTE B obnacTTa Ha pelleHusaTa 3a LUMEHE U
3aBapsiBaHe, HO 1 BOAELLa Npu YyCTOMYMBOCTTA U eDEKTUBHOCTTA Ha pecypcuTe B
OpaHLua.

HaceneHueTto Ha cBeTa ce yBenu4yaea, HO He 1 NPUPOAHUTE pecypcu. 3a fa MOXeM
BCUYKM B ObJELLETO Aa XKNBEEM LOCTOMHO Ha 3eMsiTa, TpsibBa ga 6opaBvM nectenu-
BO CbC CbLLECTBYBaHETO. TOBa € Bb3MOXHO Ype3 yBenmyaBaHe Ha eeKTUBHOCTTA -
1 TOBa, OT AECETUNETUS, € KIYOoBa KOMMNETEHTHOCT Ha MALUMHHOTO U UHAYCTpuan-
HO nNpon3BoacTBO. Konko e Bb3MOXHO, Ce B/XKAa B TeMaTa MOLLHOCT. V3nckBaHusTa
3a MOLYHOCT Ce NnoBuLLaBaT B CBETOBEH MaLlab. C nHOBaTMBHaA TEXHMKA MOXe Aa ce
crpe NoBWLIABaHETO, PECM. Aa CEe MOHWXWU pasxoda Ha MOLUHOCT. [pu npogykTuTe
Ha PFAFF Hanpumep, ce n3nona3sat U3KMHYMTENHO ABUraTeNN C NOCTOSIHEH TOK 6e3
yeTkn (BLDC), KOUTO, B CpaBHEHWE C ABUrATENUTE CbC CbEAUHUTEN U ABUraTENUTE
C NPOABIMKUTENEH X0, NOCTUraT MKOHOMMS Ha eHeprus (cnopeg onepaTnBHaTa cu-
Tyauwmsi) ot 50% [0 80%.

HapexaHuTe npoaykTn nomaraT 3a MMHUMU3WPpaHeTo Ha OGpakyBaHa NMpoAayKuus -
Makc/MmMareH KOHTPON Ha NpouecuTe N Bb3NpoM3BOAMMOCTTa XapakTepmusanpar LWm-
poKOoCMNeKTbpHaTa LweBHa TexHuka oT PFAFF. O6opyaBaHa cbC CEH30PHO-KOHTPO-
nupaHo HabnwaeHne Ha KoHeua, YCTPOMCTBO 3a HaAEeXAHO Hayarno Ha LWeBa unu
neprvoauYeH TpaHCMNOPT, MallMHaTa cnomara ia ce MMHUMU3vpa “npon3BogcTBoTo”
Ha CrpelleHn eNeMeHTn 1 Ype3 ToBa Aa ce 3awmTaBaT pecypcuTte.llpy ToBa eguH
LUMPOKOCMNEKTBPEH LLIEBEH aBTOMAaT 3amecTBa 3-5 paboTHM MecTa 3a LUMBAYKU, KO-
€TO 03Ha4aBa MO-HUCHK Pa3xod Ha TOK M MNO-Marnku Hy>AM OT NPOCTPAHCTBO 1 Ype3
TOBa No-marnka KOHCymauus Ha BbrnepoAeH auokeua Ha rotoB enemeHt. PFAFF e
CWHOHUM 33 CONMUAHU, C ObITBI XKUBOT U C HAUCKO HMBO Ha M3HOCBaHE NpoayKTu. Knu-
€HTUTE ce OOoBepsiBaT Ha Ka4eCTBOTO M npeymnsHoctTa Ha PFAFF.MHoro ot npoay-
kTuTe Ha PFAFF ce nanonssat 10, 15, 20 unu noseye roguHu! Huo Ha cBeTa He e
No-yCTOWYUBO, KONKOTO NMPOAYKT, KONTO HE € HYXKHO [a Ce NOAMEHS.

C npemecTBaHeTo npe3 2009 r. Ha LSNOTO NPOU3BOACTBO HA HOBOTO MECTOMOMOXE-
Hue “Ha 3eneHaTa nonsiHa’, n3BbH KaridepcnayTepH, HMe ycnsxme Aa pegyuupave
roavwHua pasxon Ha eHeprus Ha 80%. MNoseye ot 140 rogmMHu 3aBO4BLT CE HAaMUpa-
e B LieHTbpa Ha KaridepcrnayTepH - NpeMecTBaHeTO, NPeAN BCUYKO Ha LiANOTO Npo-
U3BOACTBO, belwle ronsamo neaussukaTencTBo 3a PFAFF.Ycunuara ce otnnatuxa,
Tbli KATO 3HAYUTENHOTO peayLMpaHe Ha N3non3BaHaTa EHEPrus HU NpaBu No-edek-
TUBHM U MMa NPUHOC KbM 6e3omacHoOCTTa Ha MECTOMOJIOXKEHNETO B [epmaHus.

Mpy BCUYKM HALIM YCUIUA U EWHOCT, OTHaCSALLM ce A0 YCTONYMBOCTTA U eHepruiiHa-
Ta ePeKTMBHOCT, neyenuTe cbluo 1 Bue, ckbnn KnueHTu!

PFAFF... |~




OpurnHanbHble 3anacHble YacTu
PFAFF — CerogHsa n 3aBTpa

Mma PFAFF INDUSTRIAL B wwBenHomn
NPOMBbILLSTIEHHOCTN — 3TO MaKkcMMarbHoe
kayecTBO. Bce 3anacHble yacTu, KoTopble
N3roTaBNMBalOTCA Yy HAC UNu y otobpaH-
HbIX MOCTaBLUMKOB, COCTaBNAT pyHAa-
MEHT ONs HaluWx NPoAYKTOB, KOTOpble
6onee 150 neT NoNb3yTCS YCNEXOM Ha
MUPOBOM pblHKE. YOOBNETBOPSATb 3TUM
BbICOKMM OXWOAHUSIM, KOTOPble Haluun
KINMUeHTbl cBA3bIBaloT ¢ uMeHeM PFAFF, -
C AaBHMX MOp Halle CTpemIieHue.

LLiBeliHble 1 cBapo4YHble MallWHbI Mo-
CTaBMSATCA HA MHOrMe NpeanpusaTUst BO
BceM Mupe. KNnMeHT OopoXUT Tem, 4To
N Yyepes3 OecATUNEeTNE OH CMOXET Mony-
YMTb 3anacHble YacTu ANA CBOMX MalUUH
PFAFF. ®aktnyeckmn aTo 03Ha4aeT, YTo
noytn 40.000 pasnuyHbIX NO3NUMIA Oe-
Taneu HaxoaaTca Ha cknage. ExxenHes-
HO Yyepe3 COBPEMEHHbIN NTOrMCTUYECKUI
LEeHTp 3anacHble 4acTu MocTaBnaTCS
no BCEMY MUpYy.

Ob6ecneyeHne 3anacHbIMW YacTaAMU ra-
paHTupyeTtca 4epe3 BCEMUPHYKO CETb
,D,I/ICTpI/I6bIOTepOB N YNONMHOMOYEHHbIX
annepos.

“ ' PFAFF
Industrial
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Originalni PFAFF-nahradni dily -
dnes i zitra

Za jménem PFAFF INDUSTRIAL stoji v
Sicim primyslu nejvy$si naroky na kva-
litu. VSechny nahradni dily, které jsou
vyrobeny u nas nebo u nasich dodavate-
10, tvofi zakladnu nasich vyrobku, které
jsou jiz vice nez 150 uspésné nasazeny
na svetovych trzich. Je odjakziva nasi
snahou splnit vysoka ocekavani, které
maji nasi zakaznici spojena se jménem
PFAFF Industrial.

PFAFF INDUSTRIAL Sici a svafovaci
stroje bézi v mnoha podnicich po celém
svété. Zakaznik oceni, ze i po destiletich
jesté obrdrzi do své ,PFAFFky“ nahrad-
ni dil. To fakticky znamena mit skladem
40.000 raznych polozek nahr. dili. Nase
moderni logistické centrum rozesila den-
né PFAFF-dily do celého svéta.

Zasobovani nahradnimi dily se uskutec¢-
nuje pres koncernem vlastnéné odbytové
spole¢nosti a autorizované PFAFF INDU-
STRIAL prodejce po celém svété.

OpuruHanHn PFAFF -
pe3epBHU YacTu - [IHeC u yTpe

B wesBHaTa mnHaycTpua mnmeto “PFAFF
INDUSTRIAL’ o3HauyaBa Han-BMCOKO Ka-
YyecTBO. Bcuyku pesepBHM YacTu, KOUTO
ca WU3roTBeHW Npu Hac unu npu n3bpaxHu
pocTtaBunun, obpasyBaT OcCHoBaTa Ha
HalWnTe MpoAYyKTU, KOUTO Ce W3MNOon3-
BaT ycnewHo noseye ot 150 roanHn Ha
CBeTOBHUSA nasap. [la 6baat onpaBaaHu
TE3N BUCOKM OYaKBaHUS, KOUTO HalLuTe
KNneHTu cebp3Bat ¢ umeTto NPAPD H-
OYCTPWAI, BuHaru e 6uno Hawwa uen.

MNPAPD NHOAYCTPUAIJ weBHU n 3aBa-
pPBYHM MaLIMHU paboTAT B MHOro npeg-
npuaTnsa B Lenusa ceATt. KnneHTsT oue-
HSBa, Ye 1 cnep AeceTuneTus nony4vasa
pe3epBHM YacTu 3a cBos “TIPAPD”. dak-
TUYECKN TOBA O3Ha4aBa, 4Ye B HanmM4yHoCT
ca noytn 40 000 pasnuyHM nosmumm c
yacTu. Upes MoaepHUst MOrNCTUYEH LiEH-
Tbp exeaHeBHo ce pasnpawat NPAPO-
4YacTu No Uenus CBAT.

CHabasiBaHeTO € YacTu ce nocTura 4ypes
CBETOBHa MpeXa OT npuHagnexawn Ha
KOHLEepHa TbProBCKWN ApYy>XecTBa U OTO-
pusvpaHn Teprosum Ha NPAPD NHOYC-
TPUAT.







PeweHne npobnem knveHTa
Bceraga B (hOKyce BHUMaHUS ge-
MOHCTPAaLMOHHOro 3ana u Ucnbl-
TatenbHoro ueHtpa PFAFF

ExxeqHeBHO B Hawem [eMOHCTpauu-
OHHOM 3ane B KarsepcrnayTepHe Mbl
BCTpEeYaeMm KNMeHTOB CO Bcero mupa. Mx
MHOVBMAYANbHO KOHCYNbTMPYIOT M OKa-
3bIBaIOT NOAAEPXKKY OMNbITHBIE TEXHOMNOIM
n3 cnyx6bl “CUSTOMER SERVICE”. Ha
nnowagam okono 1.000 m? npeacTaBneHbl
cebiwe 100 WBENHbIX M CBApOYHbIX Ma-
WWH ANS TeCTUPOBaHUA U AeMOHCTpa-
uun.

KnveHTbl mMOryT 3apaHee npucnatb no
noyTe CBOW martepwan Ang TecTupoBa-
HUSA nnu onpoboBaTb €ro BO BpeMS CBO-
ero BusuTta. Bbl moxeTe cornmacosaTb
OeHb cBoero Buauta B KarizepcnaytepH
BmecTe ¢ Bawwumn naptHepamn PFAFF
MUnu gunepamMmu n cBA3aTbCs C HaMu Ha-
npsmyto:

KoHTakT: pykoBOAWUTENb rpynnbl
MaHndpen Karisep
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

B “CUSTOMER SERVICE” pasmeLieHbl
Takxke cnyxbbl nycko-Hamagku, TeXHu-
Yyeckoro obcnyxmnBaHus, pemMoHTa 1 oby-
yeHus. C NOMOLLbI CUMBbHOW KOMaHAbl
Mbl OKa3blBaeM MOAAEPXKKY HalLen Bce-
MUPHOW cnyx6e cObiTa (@ 3HA4YMT 1 ux
MECTHbIM Aunepam).

“ | PFAFF
Industrial

Zakaznicka feSeni vzdy v ohnisku -
PFAFF predvadéci sal a zkuSebni
centrum

Kazdy den vitame zakazniky z celého
svéta v naSem predvadécim sale v Kaiser-
slauternu. Nasi zkuSeni aplikacni technici
a technicky z odboru ,CUSTOMER SER-
VICE" se o kazdého individualné posta-
raji a poradi. Pro testovani a predvadéci
Ucely je k dispozici na cca 1.000 m? pres
100 Sicich a svarfovacich strojd.

Radi otestujeme material, zaslany zakaz-
nikem dopfedu, nebo pfimo béhem jeho
navstévy. Domluvte si termin navstévy
Kaiserslauternu spole¢né s Vasim PFAF-
F-Partnerem pfip. prodejcem a kontaktuj-
te nas primot:

Kontakt: Teamleader Manfred Kaiser
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

V ,CUSTOMER SERVICE" sidli i oddéle-
ni Uvedeni do provozu, Udrzba, Opravy
a Skoleni. Nas silny tym podporuje nasi
celosvétovou prodejni organizaci (a téz
Vaseho mistniho prodejce).

PelweHneto 3a knveHTa e BUHa-
rm Ha cpokyc- PFAFF nsnoxbena
3ana v TecT LeHTbp

Bcekn OeH npuBeTcTBamMe KiMEHTU OT
Lenus cBAT B HawaTta nsnoxbeHa 3ana B
KansepcnayTtepH. Te ca nHaveBugyarnHo
KOHCYNTUPaHN 1 06CNYyXBaHW OT OMUTHU
NMPUNEXHU CneuuanucTku U cneumanu-
ctn ot otaena “KIMMEHTCKW CEPBIN3”.
3a uennTe Ha TeCTBaHETO M JEMOHCTpa-
uMnTE UMa Ha pasmnosiokeHue OKOoNo
1.000 m? 1 Hapg 100 WeBHM 1 3aBapbYHU
MaLUVHW.

KnvueHTnte morat ga wsnpatar npeg-
BapuTenHo martepuana, KoWTo MmaT 3a
npepaboTBaHe, 3a uUenuTe Ha TecTBa-
HETO UnNn OMPEKTHO Aa ro TecTtBaTt npu
noceleHneTo. YroBopeTe cu 4ac 3a
noceujeHne B KarnisepcnayTepH 3aefHo
¢ Bawwns MNOADD npeacrasuten, pecn.
Tbproeey UM ce cBbpXeTe ANPEKTHO C
Hac:

Jlnue 3a KOHTaKT:
PvkoBoanten ekmun Manfred Kaiser
manfred.kaiser@pfaff-industrial.com

B “KINMMEHTCKW CEPBWN3” ce HamupaT
W oTgenuTe nyckaHe B ekcnnoaTauus,
noaapbXka, peMoHT u obyyeHue. Hue
nogkpensame HalwlaTta CBeTOBHA AUCTPU-
OyTopcka opraHmsaumsa CbC CUIEH eKkun
(cbwo n Bawwna mecteH Tbproeey).
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NMoacHeHusa K cumBonam
Vysvétleni symbolu
NosicHeHWe Ha cumBonUTE
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CumBon ceporo useTa: ctaHaapT
Symbol $edy: Standard
Cumson cuBo: CtaHaapTHO

CumBon cBeTno-ceporo useta: Onuuu
Symbol svétle Sedy: Optionen
CumBon ceeTno cuso: Onuyuun

MawwwuHa ¢ nnockow nnatgopmoit
Sici stroj - plochy
MawmHa ¢ nnocko pamo

KonoHkoBas weenHas malnHa
Sici stroj - sloupovy
LleBHa malwmHa ¢ konoHa

LLiBeliHast mawmnHa 6no4YHon
KOHCTPYyKLMN

Sici stroj - monoblok
LLleBHa MawmHa - 6rnok

LlokonbHas weenHas malnHa
Sici stroj se soklem
EyTVIl'IKOBa weBHa MalwunHa

LLiBeliHast MalwmHa ¢ LMIMHAPUYECKOA
nnatdgopmoi

Sici stroj ramenovy

PbkaBHa WeBHa MallnHa

Tun cTexka
Odrez kraju
Bupga Ha 6opa

KonuyecTBo HUTOK
Pocet niti
Bpoii koHuuM

KonuuyectBo urn
Pocet jehel
Bpoii nrnu

LinpuHa sursara
Rozpich
LWnpoynHa Ha 3ur-3ar

BepTukanbHbIi YeNMHOK, ManeHbKui
Vertikalni chapac, maly
Manbk BepTukaneH rpandep

BepTukanbHblii YenHOK, 60NbLUONA
Vertikalni chapac, velky
[onsim BepTukaneH rpavidep

BepTyKanbHblii YENHOK C yBENIMYEHHbIM
3anacoM HUTKK

Zvlast velky Vertikalni chapac
BepTukaneH rparidpep MHOro ronsm

[OpU3oHTaNbHbI YENHOK, ManeHbKnin
Horizontalni chapac¢, maly
Xopu3oHTaneH rparigep Manbk

[opn30oHTanNbHbIA YeNHOK, 6onbLIO
Horizontalni chapac, velky
XopusoHTaneH rparidgep ronsam

PFAFF....
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Kavatowmincst YenHok ¢ LeHTpanbHbIM
pacnonoXeHnem Lnynu

CB chapac¢

INioneeuy ce rpaiidep ¢ LeHTpanHo
pasnonoxeHue Ha coBankata

Kavatowmiica netnutens
Retizkovy chapac¢
Mnetau

Bpauyatowumiics netnutens
Motylkovy chapa¢
Ipaiicbep nenepyna

Kavatowuitics YenHoK co CMeLLeHHbIM
pacnonoXeHnem Lnynu

Zobakovy ¢lunek

IMoneeuy ce rpaidep cbC CTPAHUYHO
pasnonoxeHve Ha coBankaTa

HwxHwuiA TpaHcnopTep
Spodni podavani
[oneH TpaHcnopT

BepxHuii TpaHcnopTep
Horni podavani
[opeH TpaHcnopT

HWXHWUIA 1 UronbHbIV TPaHCNOPTEP
Spodni- a jehelni podavani
[oneH n nrnex TpaHcnopT

InddeperunanbHblii

HwxHwuii TpaHcnopTtep
Diferencialni-spodni podavani
[OudepeHunaneH goneH TpaHcnopT

HwxHuii n gucpbdepeHynanbHblii
BEPXHWUI TpaHcnopTep

Spodni- a ménitelné horni podavani
[loneH 1 NpOMEeHNNB ropeH TpaHcnopT

[OunddepeHunanbHbIN HUKHUIA 1
perynupyemelii BEpXHuUii TpaHcnopTep
Differencialni-, spodni- a ménitelné
horni podavani

OudepeHunaneH, 4ONeH 1 NPOMEHNUB
ropeH TpaHcnopT

Hwxnuii n BepxHui Waratowuia
TpaHcnopTep

Spodni- a alternujici horni podavani
[loneH n Bapupall ropeH TpaHcnopT

HwxHWIA, waraowuii BEpXHUI n
UronbHbIV TpaHcnopTep

Spodni-, alternujici horni- a jehelni
podavani

[loneH-Bapupall ropeH v urnex
TpaHcnopT

TaHYLWUA ponuk

Podavani valcem

Mynep TpancnopT

HWXHWIA 1 4ONONHUTENbHBbIN
POMNUKOBBIV TpaHcnopTep
Spodni- a valcové podavani
[oneH n nynep TpaHcnopt

OuddepeHymanbHblil HUXHUIA 1
[OMNONHUTENbHBIA PONUKOBbLIA TpaHcnopTep
Diferencialni- spodni- a valcové podavani
[ndepeHunaneH-gonex n nynep
TpaHcnopT

HWXHWIA, UITONbHbBIA N PONUKOBLIN
TpaHcnopTep

Spodni-, jehelni- a valcové podavani
[loneH-urneH v nynep TpaHcnopt

HenpueogHas ponukosas narnka
Kole¢kova patka (nepohanéna)
PonkoBo kpaye /He 3aaBuxeHo/

MpuBoAHas ponukoBas nanka
Kole¢kova patka (pohanénad)
PonkoBo kpaye /3afBuxeHo/

PonukoBblii TpaHcnopTep ¢ HENPUBOAHOM
PONMKOBO Nanko

Koleckovy podavag, kole¢kova patka
(nepohanéna)

Mnb3rawy ce ponkoB TpaHCNopT

/He 3aaBWXeH/

PonwukoBblii TpaHcnopTep ¢ NPpUBOAHON
PONMKOBOW Nankow

Kole¢kovy podavac a koleckova patka
pohanéna

Mnb3raly ce ponkoB TPaHCMOPT 1
3aBWXKEHO PONKOBO Kpaye

HWXHWIA pONNKOBBIV UTONbHbI
TpaHcnopTep C HeNpUBOAHO! PONTMKOBOIA
nankon

Kole¢kovy podavac, spolujdouci jehla
(nepohanéna koleckova patka)

Mnb3rawy ce TPaHCNOPT B CUHXPOH C XoAa
Ha uUrnuTe /He 3aBUXEHO PONKOBO Kpaye/

HWXHWIA ponunKoBbIv TpaHcnopTep ¢
NPUBOAHOI PONVKOBOW Nankomn

Kole¢kovy podavac, pohanéna koleckova
patka a spolujdouci jehla

Mnb3raly ce ponKkoB TPAHCMOPT B CUHXPOH
C XoAa Ha urnute

O6peska KpOMKM
Typ stehu
O6psizBaHe Ha kaHTa

YCTpPONCTBO ropn3oHTanbHOM
06pe3knKpoMKN (MpUBOL CHU3Y)

Svisle pracujici zafizeni na odfez kraju.
Pohon zdola

XOpU3OHTaNHO 3a[BUXEHO
npucnocobneHne 3a psizaHe Ha KaHTa,
3a/BWXBaHe oTaony

YCTpOWCTBO ropu3oHTanbHoOM 06pe3knkpom
(npuBoa cBepxy)

Svisle pracujici zafizeni na odfez kraju.
Pohon shora

Xopu3oHTanHo 3aABuXeHo npucnocobnexHy
3a psi3aHe Ha kaHTa, 3a[iBUXEHO oTrope

CTyneHyaTas obpeska
Stupfiovy ofez
CteneHyaTo o6psizBaHe

YcTpoiicTBO 06pe3KM HUXKHEro cnost
maTtepuana

Podfezavaci zafizeni
MpucnocobneHue 3a obps3BaHe Ha
AonHus nnat

YnpasneHue 4na ABYX ANNH CTexka
Rizeni pro dvé délky stehu
YnpaBneHue 3a ABe AbMXWHU Ha 6oaa

O6pe3ska KPOMKM (ropu3oHTanbHas)
Ofez kraju (horizontalni)
XopusoHTanHo npucnocobneHune 3a
obpsisBaHe Ha nnata

OTBOAYMK HUTKM
Odhoz nité
Bainep

Kn
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YCTpPOWCTBO 3a)Xuma HUTK
Zarizeni svérky nité
Knema 3a koHela

YcTpoiicTBO 06pesku HUTK
Odstfih niti
PsizaHe Ha koHeua

O6peska Lenoyku
Odstfih fetizku
Psi3aHe Ha BepwxkaTta

OTcekaTesnb NEHTbI U LIeN0oYKN HUTOK
Odsek pasku a fetizku
Psi3aHe Ha neHTa u Bepuxka

MosuuroHnpoBaHmue nrnbl
Polohovani jehly
Mo3nunoHnpaHe Ha urnute

OTknoYeHne Urnbl cnpaea u cneea
Vlevo a vpravo vypinatelné jehly
M3knioyBalla ce nsBa u gscHa urna

YCTPOWCTBO 3akpenku
Zpatkovaci zafizeni
Mpucnocobnexve 3a 3aTsXKN

YNnoTHeHne cTexka
Zhusténi stehl
CrbcTsBaHe Ha bogoBeTe

ABTOMaTMyeckuin nogbLEM NPUKUMHOWN
nanku

Automatika pfitlaéné patky
MosAuraHe Ha kpayeTo

YcTaHoBKa BbICOTbI NepeTona ¢ MoOMOLLbIO
YCTaHOBOYHOIO KoJleca Bpy4yHyo

Zdvih Sici patky nastavitelny ruéné koleCkem
PbyYHO noBauraHe Ha KpayeTo NOCPeACTBOM

noct

ABTOMaTM4ecKkuin NnogbLEM PONMKOBON Nanku

Automatické zvedani koleckové patky
ABTOMaTWUYHO NOBAUraHe Ha KpayeTo

KoHTponb ocTaTka BEpPXHEN HUTK
nomoLLbto ceHcopa

Hlidani horni nité senzorem

CnefieHe Ha ropHUsl KOHeL, NOCPeACTBOM
ceH3op

KoHTponb ocTaTka HUXHEN HUTK C
nomoLbto ceHcopa

Hlidani civkové nité senzorem
CnepeHe Ha koHella B coBarnkaTa
nocpeacTBOM CEH30p

KoHTponb ocTaTka HUXHEN HUTK C
NOMOLLbIO CHETYMKA CTEXKKOB
Hlidani civkové nité pocitacem stehl
CrepeHe Ha koHela B coBarnkaTa
nocpencTeom 6posy

OnekTpoHHOe ynpaBneHne
Elektronické fizeni
EnekTpoHHO ynpaBneHue

YnpaBneHue nocpeacTBOM
goToanemeHTa

Rizeni fotonkou
YnpaBneHue nocpeacTBOM
doTokNneTka

[1ByxKoopAnHaTHOE ABUXKEHNE
X -Y pohon
X-Y- 3agBuxBaHe

YnpaBneHue HaTaXeHnem HUTH
Rizeni napéti niti
PerynvpaHe onbHa Ha KoHeua

OneKkTp. ynpaBneHne HaTsxXeHnem
HUTK

Elektr. Fizeni napéti niti
PerynupaHe onbHa Ha koHela
nocpefCcTBOM yNpaBneHneTo

Yknaguvk menkux getaneu
Stohovaé malych dilu
LWannep 3a manku getannu

Yknaguvk 6onblunx getanein
Stohovac velkych dild
LLlannep 3a ronemu getannm

Baxum navek
Svérka svazku dili
Linnka 3a navku

YnpaBneHue nporpaMMoii, NaHenb ynpaBneHus ¢
LBEeTHbIM rpacuyeckum ancnneem n Touch Screen

Programové fizeni, ovladaci panel s barevnym
grafickym displejem a dotykovou obrazovkou

YnpasneHue, naHen ¢ rpacduyeH gucnnen
YcTaHoBKa BbICOTbI NepeTona ¢ NOMOLb0 YCTAaHOBOYHOIO

Koneca, C NOMOLWbK KNnasuwn ¢ aBToMaTu4eCckum
orpaHnynTenem cKkopocTtun

Zdvih patek nastavitelny koleckem, vybavitelny tlacitkem, s
automatickym omezenim otacek

PerynupaHe xofa Ha KpayeTo NocpeacTBOM GyTOH 1
aBTOMaTUYHO OrpaHuyaBaHe Ha o6opoTuTe
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CopepxaHue / Obsah / CbabpxaHue

CopeprxaHme no Knaccam mMalumH
Obsah ¢lenény podle tfid stroju
CbabpXaHue no KnacoBe Ha MalUVHUTE

PFAFF

PFAFF 1243-712

PFAFF 2081/2083

PFAFF 2081/2083
Puller (-748/02)

PFAFF 2081/2083
(-731/07)

PFAFF Plusline 2438
PFAFF Plusline 2481-906/11
PFAFF Plusline 2481-980/30
PFAFF Plusline 2483

PFAFF 333-712

PFAFF 337

PFAFF 3307-1/01, 3307-1/02, 3307-1/13
PFAFF 3307-1/11

PFAFF 3307-3/01 + 3307-9/02
PFAFF 3307-4/01, ...-4/02

PFAFF 3307-5/02

PFAFF 3511

PFAFF 3519

PFAFF 3538

PFAFF 3586-12/02, 3586-13/01
PFAFF 3586-13/02, 3586-24/02
PFAFF 3588-12/021, 3588-22/021
PFAFF 3588-05/020, 3588-15/020
PFAFF 3590-6/50xx, 3590-6/85xx
PFAFF 3704

PFAFF 3713

PFAFF 3719

PFAFF 3801

PFAFF 3819

PFAFF 3822

PFAFF 3827

PFAFF 3834

PFAFF 3840

PFAFF 487-19/19
PFAFF 487-104/02
PFAFF 487-6/61
PFAFF 487-731/14
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PFAFF 5487-811/01-2/47

PFAFF 5483-814/01-6/10 BS

PFAFF 5483-H-814/01-6/10-911/35
PFAFF 5483-814/01-948/26

PFAFF 5483-814/01-948/26 ...-59/03
PFAFF 5483-814/06-94/01 BS
PFAFF 5489-H ...-58/05

PFAFF 5622

PFAFF 5626

PFAFF 8301
PFAFF 8303i
PFAFF 8306
PFAFF 8310-041
PFAFF 8312
PFAFF 8323
PFAFF 8330

PFAFF CtpaHunua/Strana/ Ctpanuua

PFAFF 918/938

PFAFF 937

PFAFF 938-358/01

PFAFF 938-771/05-6/27
PFAFF 939-U-716/06-6/01
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