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Die Welt der Nahtechnik unterliegt einem steti-
gen Wandel. Fachkraftemangel sowie immer
stéarker steigende Lohn- und Energiekosten in
allen Kontinenten stellen die Produzenten von
Bekleidung vor neue Herausforderungen. In-
dustrie 4.0-Technologien zur Steigerung der Pro-
duktivitdt und Qualitat werden im weltweiten
Wettbewerb immer wichtiger.

Durkopp Adler und Beisler haben die richtigen
Antworten. Als Premiumhersteller entwickeln
und produzieren wir seit mehr als 150 Jahren
Nahtechnik, die der stetig steigenden Nachfra-
ge nach Automatisierung optimal gerecht wird.
Konsequent greifen wir die Winsche unserer
Kunden auf und entwickeln neue Produkte.

In dem zur Texprocess neu erstellten Katalog
finden Sie Neu- und Weiterentwicklungen von
Nahmaschinen mit zukunftsweisenden Steue-
rungs- und Antriebstechnologien, mit denen Sie
in das Industrie 4.0-Zeitalter starten kénnen. Ob
Herrensakko oder Damenblazer, ob Hemd oder
Hose, Dirkopp Adler und Beisler setzen die
MaRstabe bei Naht- und Prozessqualitat.

Lassen Sie sich beim Durchlesen des Kataloges
inspirieren und sprechen Sie uns an. Unsere
Vertriebs- und Servicemitarbeiter rund um den
Globus stehen fir Sie bereit!

Ihr

The world of sewing technology is undergoing
constant change. In view of the lack of skilled
personnel and the steadily rising wage and en-
ergy costs on all continents the clothing manu-
facturers are facing new challenges. Industry
4.0 technologies for increase of productivity and
quality become more and more important in the
global competition.

Dirkopp Adler and Beisler have the right an-
swers. For more than 150 years we as premi-
um manufacturers have been developing and
producing sewing technology optimally meeting
the continuously growing demand for automa-
tion. We consistently respond to the require-
ments of our customers by creating new prod-
ucts corresponding to their needs.

In this catalogue published for the Texprocess
you will find new and further developments of
sewing machines with future-oriented control
and drive technologies enabling you to start into
the industry 4.0 era. Whether men's jackets or
ladies’ blazers, whether shirts or trousers,
Durkopp Adler and Beisler are setting the stan-
dards with regard to seam and process quality.

Be inspired when reading the catalogue and do
not hesitate to contact us. Our sales and serv-
ice staff around the globe is always at your dis-
posal. y

Yours sincerely!
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MWUp WBEMHBIX TEXHONOMUIA NOCTOSHHO MEHAETCS.
HexBaTka CneLManucToB, a Takxe NoCTOsHHO pacTy-
Live Pacxofbl Ha 3apaboTHyIO NNaTy 1 3HepreTnye-
CKMe 3aTpaTbl Ha BCeX KOHTUHEHTaX CTaBsAT nepeq,
MPOU3BOAUTENAMY BEPXHEW OLEX bl HOBbIE 3a[a4M.
[Lnsi NOBLILLIEHNS NPOW3BOAMTENBHOCTM W KaveCTBa
NPOLYKLMM B MUPOBOW KOHKYPEHLMM Gonee BaxHbl-
MV CTaHOBSTCS MPOMBbILLAEHHbIE TexHonorvn 4.0.

Y Duerkopp Adler v Beisler ectb npaBuibHble pelue-
HWs. Kak npou3BoanTenb MpeMmuyM NMpoaykKLmu, yxe
6onee 150 neT Mbl NPOU3BOANM U pa3pabaTbiBaeM
LIBEMHbIE TEXHONOTMM, KOTOPbIE 3aCNY>KEHHO OTBE-
YaloT NOCTOHHO PaCTyLLEeMy CNPOCY Ha aBTOMaTH3a-
umo. Mbl nocneoBaTenbHO ONMPaemcs Ha KenaHus
HaLLero KNMeHTa v CO3[1aeM HOBbIe NPOLYKTbI.

B HOBOM KaTanore, KOTOpbIf Obi pa3paboTaH K Bbl-
cTaBke Texprocess, Bbl HavzieTe HOBbIE U yCOBEP-
LIEHCTBOBaHHbIe LBEHble MaLLVHbI C NepcnekTuB-
HbIMW TEXHONOTMAMM GNIOKOB YNPaBNEHUS 1 NPUBO-
[0B, C NOMOLLbIO KOTOPbIX Bbl CMOXETE BCTYNWUTH B
HOBYIO 3py NpoMmbiLuneHHocTM 4.0. Byab TO MyXcKon
NWIXaK UK XEHCKMIA KaKeT, CopoyKa vim bpioku,
Duerkopp Adler v Beisler ycTaHaBn1BaloT HoBble
CTaHAapTbl Ha Ka4yecTBo WBa 1 npoLecca.

Mony4aTe BAOXHOB/IEHE BO BPEMSA YTEHNS laHHO-
ro KaTasnora v obpaluanTech k HaM. Halua komaHfa
113 OT/IeNOB NPOAAX M CepBuca - B Bawem pacnops-
XeHW Bo Bcem Mupe! i
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine
mit Untertransport

m DAC eco Steuerung

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge - feste
und dennoch elastische Naht

m Hohe Ndhgeschwindigkeit, bis zu 6.600
Stiche/Min.

m Einfacher Umbau auf Zwei-Nadelmaschine
maglich

= Universelle Anwendungen durch grof3e Viel-
falt von Néheinrichtungen und Zusatzappara-
ten

Einsatzbereich

Allgemeine Arbeitsgdnge in den unterschied-
lichsten Bereichen der Bekleidungsindustrie,
z. B. Geséfdnaht bei Hosen mit Tandemnahein-
richtung

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 4 mm
m Nahgeschwindigkeit max. 6.600 Stiche/Min.
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Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed

m DAC eco control

m Soft stitch formation, no puckering

® Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity —
tight but elastic seams

m High sewing speed, up to 6.600 stitches/min.

m Quick and easy conversion to a twin needle
machine

® Universal application through big varity of
sewing equipments and attachments

Typical field of application

General operations in most different garment
sectors, e.g. trousers seat seam with tandem-
sewing-equipment

Performance features
m Max. stitch length 4 mm
m Max. sewing speed 6.600 stitches/min.

OpHouronbHasi MaLIMHa ABONHOIO
LIenHOro CTeXKa ¢ HKHUM TPaHC-
noptepom

m bnok ynpasnenns DAC eco

m Markue cTexkm, 6es CTarMBaHmns TKaHu

m OnTMManbHoe GopMmMpoBaHue ctexka bnaroaa-
pS aBTOMATMYeCKOM MOACTPOMKE K KONMYeCTBY
HWTW Ha NeTAWTeNe- MNOTHbIE, HO 3NACTUYHbIE
LUBbI

m Bbicokas ckopocTb WKTbA 1o 6.600 cTexkos /
MUH

® bbICTpOe 1 NpOCTOe NepeocHalleHe B ABYX-
MrONbHYIO MaLLMHy

® YH/BepcanbHoe npvMeHeHve bnarogaps 6omb-
LIOMY pa3HOo0bPa3Nio LBEMHbIX OCHACTOK 1 [0-
MOMHUTENbHBIX NPUCNOCODNEHNI.

TunoBoe NpvMeHeHne

TVNOBbIe OMepaLmm B CamblX pa3HbiX 0OMACTSX MPo-
V3BOLCTBA BEPXHEN OAEXAbI, HANpUMep: Ans obpa-
60TKM LWBA CMAEHNS OPIOK COBMECTHO C TaHAEMHOWM

LLIBEHOW OCHACTKOM

SKCrnlyaTauMOHHbIe XapaKTepucTuKkm
m Makc. iIvHa cTexka 4 Mm
m Makc. ckopocTb LWKUTbA 6600 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine

mit Untertransport und Automatik-
funktionen

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-

trieb

m Serienmassig mit Nahfuliftung und Faden-

abschneider

m Stichverdichtung fir die Sicherung von Naht-

anfang und Nahtende

m Universelle Anwendungen durch groRe Viel-
falt von Néheinrichtungen und Zusatzappara-

ten

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge - feste
und dennoch elastische Naht

Einsatzbereich
Allgemeine Arbeitsgénge in den unterschied-
lichsten Bereichen der Bekleidungsindustrie

Leistungsmerkmale
m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 6.000 Stiche/Min.
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Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and auto-
matic functions

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated DC positioning
motor

m Standard sewing foot lift and thread trimmer

m Stitch condensing to secure seam beginning
and seam end

m Universal application through big varity of
sewing equipments and attachments

m Soft stitch formation, no puckering

® Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity —
tight but elastic seams

Typical field of application
General operations in most different garment
sectors

Performance features
m Max. stitch length 4 mm
m Max. sewing speed 6.000 stitches/min.

OpHovronbHasi MallMHa ABOVHOIO
LLeMHOro CTe)Ka ¢ HXHUM TpaHc-
nopTepomM 1 aBToMaTU4YeCKUMMn
pyHKUNAMU

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperalownii, UHTErpUPOBaHHbIA NO3N-
LIMOHMPYIOWMIA MOTOP NOCTOSIHHOTO TOKA

m CTaHaapTHas dyHKUMS NoLbemMa LBENHOM nan-
KU 1 yCTPOWCTBa 0Ope3ku HUTK

B YYalleHvie CTEXKOB [15 3aKpenneHns Haqana 1
KOHLA LB

® YHVBepcanbHoe nprMeHeHve bnarofaps 6onb-
LWOMY Pa3HO0OPa3nio WBEMHbIX OCHACTOK U [0-
MOAHUTENbHBIX NPUCNOCODNEHNIA

m Msrkue cTexkm, 6e3 cTarvBaHus TkaHu

m OnTMManbHoe hopMUPOBaHMe CTexka brarogaps
aBTOMATUYeCKOW NOLACTPONKE KOMMYECTBA HUTU Ha
NeTNnTene - NNOTHble, HO 3NACTUYHbIE LUBbI

TunoBoe NnpumeHeHue
TVNoBbIe OMepaLLmm B CaMblX pa3HblX 0OMaCTSX MpPo-
M3BOJLCTBA BEPXHEW OAEXAb

DKCnyaTauMoHHble XapakTepucTukm
®m Makc. iiHa cTexka 4 Mm
m MaKc. CKopoCTb WKTbA 6600 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine
mit Unter- und Walzen-Obertransport

m DAC eco Steuerung

m Glatte, krauselfreie Néhte durch Kettenstich-
technik

m Der drehzahlstabile Walzenobertransport mit
bis zu 6.000 Stichen/Min. wird extrem dicht
hinter der Nadel wirksam

m Der Walzenobertransport der 173 ist hoch-
schwenkbar — dadurch entsteht ein nutzbarer
Freiraum wie bei der 171

m Die Transportldnge des Walzenobertransports
ist Uber ein Stellrad justierbar und sorgt so
fir absolut glatte Néhte

m Einfacher Umbau auf Zwei-Nadelmaschine
maglich

m Universelle Anwendungen durch groRe Vielfalt
von Naheinrichtungen und Zusatzapparaten

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

Einsatzbereich

Allgemeine Arbeitsgénge, z. B. endlosen Reif3-
verschluss auf linke Schlitzleiste nahen, oder
Absteppen von Hosenseitennahten mit Spezial-
anschlag.

Leistungsmerkmale

®m Walzen-Obertransport einstellbar bis max.
7 mm Transportlange

m Stichlange max. 4 mm

m Nédhgeschwindigkeit max. 6.000 Stiche/Min.
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Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and top
puller feed

m DAC eco control

® Smooth, pucker-free seams by chainstitch
technology

® The constant speed top puller feed with up
to 6.000 stitches/min. becomes effective
extremely close behind the needle

m The top puller feed of the 173 can be swiv-
elled upwards — unrestricted clearance like
class 171

m The feed lenght of the top puller feed is
adjustable by setting wheel so that absolute-
ly flat seams are guaranteed

m Quick and easy conversion into a twin needle
machine

® Universal application through big varity of
sewing equipments and attachments

m Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity

Typical field of application

General operations, e.g. sew endless zipper to
left fly piece, or topstitch trousers side seams
with special guide from below

Performance features

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

® Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 6.000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
LenHoro creXkka ¢ H>XxHUM " Bepx-
HUM POJIMKOBbIM TPpaHCNOPTEpPOM

m bnok ynpasnenns DAC eco

m [nagkue Wbl Oe3 CTArMBaHWs TKaHW Gnarogaps
TeXHOJOMMM LeMHOro CTexKa

m [10CTOAHHaA CKOPOCTb BEPXHErO PONMKOBOrO
TpaHcnopTepa 6.000 CTeXKoB /MUH. obecne4mnsa-
eT 3pheKT1BHOE laBNeHne Ha TKaHb 3a Uron

® BepxHuit ponvkoBbIn TpaHcrnoptep Kn. 173 MoxHO
NoAHUMaTb BBEPX - Onarofaps 3ToMy obpasyertcs
cBobOAHOE NoNe3Hoe NPOCTPAHCTBO Kak B Kn. 171

® BennuyvHa NpoABYXEHVS PONIMKOBOrO TPaHCMOpP-
Tepa perynmnpyeTcs yCTaHOBOYHbIM KOMECOM, 4TO
rapaHTMpyeT abConioTHO rNagkme WBbI

m BbiCTpOe 1 NpoCTOe NepeocHalleHne B ABYX-
UTOMbHYIO MaLLMHY

® YHyBepcanbHoe npuMeHeHvie bnarogaps 6onb-
LIOMY pa3HO0bPa3Nio LBEMHbIX OCHACTOK W [0-
MOSHWUTEMbHBIX MPUCTIOCOBEHNI

m OnTviManbHoe hopMMpoBaHMe cTexxka bnarogaps
aBTOMATUYeCKOW NOACTPONKE K KOMMYECTBY HUTH
Ha netnuTene

TunoBoe NnpumeHeHue

TVnoBble onepaLunn, HanprMep: BlMBaHWe becko-
HEYHOW MOJHUM B TyNbMUK UK CTa4nBaHneboKo-
BbIX LUBOB B Opiokax CO CNeLmanbHon HAXHEN Ha-
npaensioLLen

SKCnayaTaLOHHbIe XapaKTepucTukm

m BennuvHa NpoaBYKeHWs BEPXHEro PONKOBOro
TPaHCNopTepa peryampyetcs 4o Makc. 7 MM

® Makc. AnvHa ctexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WKTbA 6000 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine

mit Unter- und Walzen-Obertransport
und Automatikfunktionen

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

m Glatte, krauselfreie Néhte, auch in transport-
kritischen Materialien durch Kettenstichtech-
nik in Verbindung mit Walzen-Obertransport

m Absolute Drehzahlstabilitdt des Walzen-Ober-
transports

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Nahful’liftung und Fadenabschneiden auto-
matisch

Typischer Einsatzbereich
Allgemeine Arbeitsgdnge mit oder ohne Wal-
zen-Obertransport

Leistungsmerkmale

m Walzen-Obertransport einstellbar bis max.
7 mm Transportlénge

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 6.000 Stiche/Min.
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Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and top
puller feed and automatic functions

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

m Smooth, pucker-free seams, even in difficult-
to-feed materials, by chainstitch technology
in connection with top puller feed

m Absolute speed stability of the top puller
feed

m Soft stitch formation, no tension puckering

m Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity

m Tight but elastic seams

®m Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

Typical field of application

General operations with or without top puller

feed

Performance features

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

m Max. stitch length 4 mm

m Max. sewing speed 6,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
LenHoro creXxka ¢ H>XxHUM " Bepx-
HUM POJIMKOBbIM TPaHCNOPTEPOM C
dBTOMaTU4eCKumMun q)yHKLI,I/IiIMI/I

m bnok ynpsnenuns DAC classic

B DHeprocbeperaloLmil, MHTErPUPOBaHHbIN NO3K-
LIOHMPYIOLLMIA MOTOP MOCTOSHHOTO TOKa

® YyallleHve CTeXKOB A5 3aKpenneHns Haqana 1
KOHUa LBa

m [nafkue Webl 0e3 CTATMBaHWS TKaHW, Jaxe Ha
TpyaHoobpabaTbiBaeMbIx MaTepuanax bnaroaaps
TEXHONOTMY LLENHOrO CTeXKa U PONMKOBOMY
TpaHcnopTepy

m ABCOMIOTHO CTabunbHas CkopoCTb BEPXHEro po-
NIMKOBOTO TpaHcnopTepa

m [nafkue WBbl, 6e3 CTArVBaHWs TKaHW

m OnTMmanbHoe oPMUPOBaHME CTEXKA 3a CHET aB-
TOMATWUYECKOM NOACTPONKE K KONUYECTBY HATU Ha
netnutene

m [I0THbIE, HO 3NaCTUYHbIE LBbI

® ABTOMATMHYECKII NOABEM Nanku 1 0Bpe3ku HUTK

Tunosoe nNpuMeHeHue
TvnoBble onepaLmm C BEPXHUM PONIMKOBBIM TPaHC-
nopTtepoM unu 6e3s Hero

SKCnyaTaloHHbIe XapaKTepucTukm

m BennuvHa NpoABYKEeHVS BEPXHETO PONKOBOrO
TpaHcnopTepa peryampyeTca Ao Makc. 7 MM

® Makc. onnHa ctexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WKTbA 6000 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine
mit Unter- und differenzierbarem
Obertransport

m DAC classic Steuerung
m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
oberen Stofflage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m Stichlange und Obertransportlange Gber
Stellrader reproduzierbar einzustellen

= Nahful’liftung und Fadenabschneiden
automatisch

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Typischer Einsatzbereich

Néhte mit oder ohne Mehrweite in der oberen
Stofflage in leichtem bis mittelschwerem
Nahgut

Leistungsmerkmale

m 280 - 300 Futter an Sakkobesetzen / 480’
m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
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Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and dif-
ferential top feed

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Soft stitch formation, no tension puckering

m Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the bobbin thread quantity

m Tight but elastic seams

m Constant or partial fullness in the upper
material ply

m A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

m Reproducible adjustment of stitch length and
top feed length via dials

® Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

m Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

Typical field of application

Seams with or without fullness in the upper
material ply in light-weight to medium-weight
material

Performance features

m 280 - 300 linings on jacket facings / 480’
m Max. top feed length 8 mm

m Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHasi MaLwHa ABOMHOIO
LLeNnHOro CTeXKa € HXXHUM TpaHC-
noptepom u auddepeHumanbHbIM
BEPXHUM TPaHCMoOpPTEePOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperalownii, MHTErpUPOBaHHbIA NO3N-
LMOHMPYIOLMIA MOTOP NOCTOSIHHOTO TOKA

m Msrkue cTexkm, 6e3 cTarvBaHus TkaHu

= OnTMmanbHoe GopMUpPOBaHMe CTeXKa 3a CHET aB-
TOMATU4eCKOM NOACTPOVIKE KONMYECTBA HUXHEN
HUTU

m [110THbIE, HO 3N1ACTUYHbIE LLBbI

m [10CTOSHHAA MW YaCTMYHaA NOCafKa Ha BEPXHEM
Cnoe Matepuana

m [IpefBapuTeNbHO 3afaHHas Nocaaka BblbupaeTcs
O[HUM Haxatuem KHomkm (onuusa)

® Bocnpov3BoaMMasn perynvMpoBKa AnvHbl cTexka
1 BEAIMYMHbI NPOABUXEHNS BEPXHEr0 TpaHCnop-
Tepa - PerynmpyioTcs YCTaHOBOYHBIM KONECoM

m ABTOMATM4eCKW NOLbEM Nanku 1 obpeska HUTK

B YYalleHvie CTeXKOB [15 3aKpenneHns Haqana u
KOHLIA LLIBa

TunoBoe npuMeHeHne

LLIBbI ¢ nocagkon v Ge3 nocafkn Ha Ha BEpXHeM
cnoe Matepuana npu nowree Nerkoro 1 cpenHeTa-
XKenoro matepuana

DKCMNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m 280 — 300 nogknafok nogdopta nuaxaka / 480'

® Makc. AfIVHa NPOABWXEHUSA BEPXHEro TpaHCnop-
Tepa 8 MM

m Makc. iIvHa cTexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine

mit Differential-Untertransport

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
unteren Stofflage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m Stichlange und Differentialtransportlénge
Uber Stellrader reproduzierbar einstellbar

m Nahful’liftung und Fadenabschneiden auto-
matisch

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Typischer Einsatzbereich

m Nahte mit oder ohne Mehrweite in der unte-
ren Stofflage in leichtem bis mittelschwerem
Nahgut

m Lisierarbeiten in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale

m Differentialtransportlange max. 6 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.
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Single-needle double-chainstitch
machine with differential bottom
feed

DAC classic control

Energy-saving, integrated positioning drive
Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity
Tight but elastic seams

Constant or partial fullness in the lower ma-
terial ply

A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

Reproducible adjustment of stitch length and
differential feed length via dials

Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

Typical field of application

Seams with or without fullness in the lower
material ply in light-weight to medium-weight
material

Taping operations in outer garments

Performance features

Max. differential feed length 6 mm
Max. stitch length 4 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
LLenHOoro creXxka ¢ HKHUM }J,I/ICI)-
q)epeHLlMaﬂbelM TpaHCNOpTepoOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperalowni, MHTErpUPOBaHHbIA MOTOP
NOCTOSIHHOTO TOKa

m Msrkue cTexkm, 6e3 cTarvBaHus TkaHu

m OnTMMmanbHoe GOopPMUPOBaHUe CTeXKa 3a CHET aB-
TOMATU4eCKOW MOACTPOVIKE KONMYECTBA HUXHEN
HUTK

m [110THbIE, HO 3M1ACTUYHbIE LLBbI

m [loCTOsHHAs UM YaCTUYHAA NOCAAKa Ha HUXHEM
Cnoe Matepuana

m [IpefBapuTeNbHO 3afaHHasi Nocaka BblbupaeTcs
OHUM Haxatuem KHomkm (onumsa)

® BoCnpow3BoaMMan peryampoBKa ANvHbI CTexKa 1
BENMYMHbBI NPOABMXEHNS AnddepeHLMansHoro
TpaHCNopTepa -PerynmnpyioTcs yCTaHOBOYHbIM KO-
necom

® ABTOMATM4YeCKI NOABEM Nanku 1 0bpeska HUTK

B YYalleHvie CTeXKOB [15 3aKpenneHns Haqana 1
KOHLA LB

TunoBoe NpUMeHeHue

m LLIBbI C nocagkov v 6e3 Nocaakm Ha HUXKHEM
Cnoe MaTepuana npy NoLVBe Nerkoro U cpeg-
Hero maTtepuana

= OnepaLum no NM3MpPoBaHMIo B NPOV3BOACTBE
BepXHel ofleXabl

SKCnayaTaLoHHbIe XapaKTepucTukm

m Makc. AnvHa NPoABMXeHNa AuddepeHLmanbHo-
ro TpaHcnopTepa 6 Mm

® Makc. AiMHa ctexka 4 MM

m Makc. ckopocTb WwinTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Sakko-, Mantelkanten und Taschen-
eingriff heften

m DAC classic Steuerung

m Einfaden-Kettenstichmaschine mit Unter- und
differenzierbarem Obertransport

m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Naheinrichtung fir Heftarbeiten mit oder
ohne partielle Mehrweite in der oberen Stoff-
lage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uber Taster

m GrofRe Stichldange und Fadenabschneider fir
lange Fadenenden zum leichten Entfernen
der Heftfaden nach dem Biigeln

m Automatische Hubanpassung des Obertrans-
ports fir abdruckfreies Nahen und gute Klet-
tereigenschaft

Typischer Einsatzbereich

m Kantenheftarbeiten in der Sakko- und Mantel-
fertigung

m Zierheftnihte z. B. am Armelschlitz oder
Tascheneingriff

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange 4 - 6 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Basting the front edges of men’s
jackets / coats and pocket openings

m DAC classic control

m 1-thread chainstitch machine with bottom
feed and differential foot feed

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Sewing equipment for basting operations
with or without partial fullness in the upper
material ply

m A preset fullness can be called up via push-
button

® Large stitch length and thread trimmer for
long thread ends to enable easy removing of
the basting threads after ironing

® Automatic adaptation of the top feed stroke
for good climbing properties and for sewing
without leaving any marks on the fabric

Typical field of application

m Edge basting operations in the production of
men'’s jackets and coats

m Fancy basting seams, e.g. at the sleeve vent
or pocket opening

Performance features

= Max. top feed length 8 mm

m Stitch length 4 — 6 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

CmeTbIBaHue GopTa ¢ noaGopToM U
BXOA,a B KapMaH Ha NUAKaKax u
nanbTo

m bnok ynpasnenms DAC classic

= [lIBerHas MallvHa OBHOHUTOYHOrO LIeMHOro
CTeXKa C HXHUM 1 AnddepeHLInanbHbIM Bepx-
HVIM TPaHCNOPTEPOM-anKou

® SHeprocbeperatowyin, UHTErpUPOBaHHbIA NO3ULM
OHMPYIOLMIA MOTP NOCTOSHHOTO TOKa

m LlIBerHaga ocHacTKa Ans CMeTbiBaHWUS C NOCAAKON
Ha BepXHEM C/oe MaTepuana uam 6e3 nocaakm

m BkioyeHne npeABapuTenbHO 3aAaHHON Nocafku
OCYLLECTBNALTCA HaXaTUeM KHOMKM

m Bonbluas fifIMHa CTeXKa U ANvHHas obpeska HNTK
L5 Nerkoro yaaneHns HATOK CMeTbIBaHWsA nocne
YTIOXKM

m ABTOMaTM4eckas perynmpoBKka XoAa BepXHero
TpaHcropTepa Ans WinTbs 6e3 CNefoB OT Nanku Ha
TKaHe 1 AN Ny4Lero NPOABMXEHUA Nanku

Tunosoe nNpuMeHeHue

m CMeTbiBaHve 6opTa ¢ NoabopPTOM B NPOV3BOA-
CTBE MAXAKOB 1 NanbTo

m [lekopaTviBHble WBbI, HANPUMEp: Ha WAnLax py-
KaBOB WM BXOAE B KapMaH

DKCnyaTaLMoHHble XapakTepucTukm

® MaKc. ifIMHa NPOLBMXEHVIS BEPXHEro TpaHcnop-
Tepa 8 MM

®m [InvHa ctexka 4 - 6 MM

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Klassischer Schnellndher fiir den
universellen Einsatz in leichtem bhis
mittelschwerem Néhgut

m Hohe Effizienz durch den energiesparenden,

integrierten Direktantrieb

m Akkurates Stichbild durch die serienmaéfige
Fadeneinziehvorrichtung

m Integrierte, dimmbare LED Nahfeldbeleuch-
tung als Standardausstattung

m Automatische NahfuRliftung, Nahtverriege-
lung und Fadenabschneider

® Integriertes Bedienfeld zum Programmieren
und Aufrufen von Nahtprogrammen

®m Minimaldlschmierung fir Nadelstange und

Greifer sorgt fir einen sauberen Nahbereich

m Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Einsatzbereich
Universeller Einsatz in allen Bereichen der
Bekleidungsindustrie

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 5 mm
m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER
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Classic sewing machine for the uni-
versal use in light to medium-weight
material

m High efficiency through energy-saving, inte-

grated direct drive

m Accurate stitch formation due to the standard

thread nipper

® Integrated, dimmable LED sewing light as

standard

m Automatic sewing foot lifting, backtacking

and thread trimmer

® Integrated control panel for programming and

calling seam programs

m Minimal oil lubrication for the needle bar and

the hook ensures a clean sewing

m Convincing price-performance ratio

Typical field of application
Universal use in all sectors of the apparel
industry

Performance features
m Stitch length max. 5 mm
® Sewing speed max. 5,000 stitches/min.

Knaccnyeckas BbICOKOCKOPOCTHas
LUBeMHas MawWHa ans YHUBEep-
CajibHOro npumMmeHeHus onsa nerkux
N CpegHnX Mmatepuanos

m BbicoKas NpoM3BOANTENBHOCTL 3@ CHET SHEpro-
cOeperaloLLero, MHTErpupOBaHHOIO NPSMOro
npvBoaa

m AKKypaTHOe (hOPMUPOBAHIME CTEXKA 3a C4eT
YCTPOWCTBA 3aTATVBAHWA HUTK

® [IHTerpr1poBaHHbIN WBENHbIN CBETUNLHUK LED ¢
peryapyemMon ApkocTbIo B CTaHOapTHOM OCHa-
LLieHUm

m ABTOMaTMHECKMI NOABEM NanKK, 3aKpenka LWBa 1
0bpe3ka HUTK

B /IHTerpypoBaHHbIA MyNbT ynpaBneHns ang npo-
rPaMMUPOBAHUA V1 BKIIOHEHIA NPporpamm LLIBa

® 33 C4eT MUHMMaNbLHOTO KOJIN4eCTBa CMasku Ans
UTNIOBOAVTENS U YeNHOKA He OCTaeTca CefjoB oT
Macna Ha LWBenHow feTane

= YbequTenbHoe COOTHOLLEHWE LieHbl - Ka4ecTBa

Tunosoe npumeHeHne
YHUBepCanbHoe NpyMeHeHwe BO BCex 0bnactax-
NPOU3BOACTBA OAEXAbI

DKCMNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

® Makc. AfiMHa CTexka 5 Mm
m Makc. ckopocTb WuTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Klassischer Schnellndher fiir den
universellen Einsatz in mittel-
schwerem bis schwerem Nahgut

m Hohe Effizienz durch den energiesparenden,
integrierten Direktantrieb

m Akkurates Stichbild durch die serienmaéfige
Fadeneinziehvorrichtung

m Integrierte, dimmbare LED Néahfeldbeleuch-
tung als Standardausstattung

m Automatische NahfulRliftung, Nahtverriege-
lung, Fadenabschneider

® Integriertes Bedienfeld zum Programmieren
und Aufrufen von Nahtprogrammen

m Minimaldlschmierung fir Nadelstange und
Greifer sorgt fir einen sauberen Nahbereich

m GrofRer Greifer

m Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis

Einsatzbereich
Universeller Einsatz in allen Bereichen der
Bekleidungsindustrie

Leistungsmerkmale

Nahfufl’liftung max. 12 mm

Stichldange max. 7 mm

Nadelstarken: Nm 90 - 110
Nahgeschwindigkeit max. 3.500 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Classic sewing machine for the
universal use in medium-weight to
heavy-weight material

m High efficiency through energy-saving, inte-
grated direct drive

m Accurate stitch formation due to the standard
thread nipper

® Integrated, dimmable LED sewing light as
standard

m Automatic sewing foot lifting, backtacking
and thread trimmer

® Integrated control panel for programming and
calling seam programs

® Minimal oil lubrication for the needle bar and
the hook ensures a clean sewing

m | arge hook

m Convincing price-performance ratio

Typical field of application
Universal use in all sectors of the apparel
industry

Performance features

® Max. sewing foot lift 12 mm

m Stitch length max. 7 mm

= Needle size: Nm 90 -110

m Sewing speed max. 3,500 stitches/min.

Knaccnyeckas BbICOKOCKOPOCTHas
LUBeMHAs MalWHa ans YHUBEpP-
calbHOro npumeHeHus gna cpen-
HUX U TAXeNbIX MaTepnanoB

® Bbicokas Npou3BOAWTENBHOCTb 3@ CHET SHepro-
cOeperaloLLero, VHTErpUPOBaHHOTO NPAMOTo
npvBoAa

m AKKypaTHOe (DOPMUPOBaHWe CTeXKa 3a c4eT
YCTPOWCTBA 3aTArMBAHMA HATH

® [IHTerpr1poBaHHbIN LWBENHbIN CBETUNLHUK LED ¢
perynvpyeMomn pKoCTbIo B CTaHLAPTHOM OCHa-
LLeHUM

m ABTOMaTUY4eCKWi NOAbEM Nanku, 3akpenka Lwea 1
obpe3ka HUTK

B /IHTerpvpoBaHHbIN MyMbT yNpaBneHns As npo-
rPaMMUPOBAHUA ¥ BKIIOYEHMS Nporpamm LLIBa

® 33 CYeT MUHMMANbHOTO KOAIMYeCTBa CMasku Ans
UrNOBOAWTENS U YeNHOKa He OCTaeTcs cnefjos o7
Macna Ha LWBeenHow feTane

m bonbLUION YenHok

Y6eauTenbHoe COOTHOLLEHME LieHbI - KayecTsa

TunoBoe npuMeHeHne
YHMBepcaanoe npuMeHeHne BO BCex obnacrax
NPOM3BOACTBA BerHEl;l ofexabl

JKCnayaTauMOHHbIe XapaKTepuCTuku

m Makc. NpoxoA nog nankow 12 Mm

® Makc. AnnHa ctexka 7 Mm

®m Wrnbl Nm 90 - 110

m Makc. ckopoCTb WUTbA 3500 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Unter- und Nadeltransport

DAC classic Steuerung

Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien
Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

Universelle Anwendung durch grofRe Vielfalt
verfligbarer Néheinrichtungen und Fiihrungs-
apparate

Zentrale Oldochtschmierung — keine offene
Olwanne

m Servicefreundliche Maschinentechnik mit ein-
gebauter Justierscheibe

Einsatzbereich

m Verschiebungsfreie Nahte

m Absteppnahte

m Franzésische Armelnaht in der hochwertigen
Hemdenverarbeitung in Verbindung mit Nah-
einrichtung E75 und Apparat N471

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

m ca. 180 — 220 Paar franzosische Armel bei
Hemden oder Blusen einnahen und Uberstep-
pen / 480°

gl DURKOPP
ADLER

Single needle lockstitch machine
with bottom and needle feed

m DAC classic control

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

® Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Universal application through big variety of
sewing equipment and attachments

m Central oil wick lubrication — no open oil
sump

m Service-friendly machine technology with
integrated adjusting disc

Typical field of application

m Displacement-free seams

m Topstitching seams

m French sleeve seams in high-class shirts in
connection with sewing equipment E75 and
attachment N471

Performance features

® Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

m Insert and topstitch approx. 180 — 220 pairs
of shirt sleeves (french seam) / 480"

OpHouronbHas WBenHaa MallUMHa
JBOWHOro YeTHOYHOIO CTeXKa C
HWKHMM U UrofibHbIM TPaHcnopTe-
pom

m bnok ynpasnenms DAC classic

m LBbl 6e3 cMelLeHns Bnaroaaps UronsHOMY
TpaHCNopTepy Aaxe Ha CNoXHbIX AN 06paboTku
TKaHsX

® YucToe Hadano LUBA 3a CHeT YCTPOMCTBA 3aXMMa
HWTU

® YHVBepcanbHoe nprMeHeHve bnarogaps 6onb-
LIOMY pa3Ho0BPa3mio WBEHbIX OCHACTOK W Npu-
cnocobneHunn

m LlenTpanbHas GuUTUIbHas CMa3ka - 6e3 OTKpbITOro
Macno cbopHmka

m Y00cTBO 06C/yXMBaHNS MallMHbI Gnarogaps
VHTETPUPOBAHHOMY I0CTUPOBOYHOMY ANCKY

Tunosoe nprmeHeHne

= LlIBbl 63 CMelLeHWs

m OTfjeno4Hble WBb

m OT/eno4Hble "(hpaHLy3ckime WBbI" Ha pyKaBax B
COpOUKaXx BbICOKOO Knacca (LuBerHas ocHacTka
E75 c annapatom N471

SKCnyaTaloHHbIe XapaKTepucTukm

m Makc. iIvHa cTexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WuTba 5000 CTeXKOB / MUH.

® BrayvBaHvie 1 OTCTpadmMBaHe ((hpaHLy3ckumn
wos) 180 — 220 nap pykasoB B COPOHKaAX W
6nysax / 480’

13
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Ausfertigen von SakkoauBentaschen
und absteppen der Sakko-Vorderkan-
te

DAC classic Steuerung

. TRI-FLEX" Einrichtung fir Néhen, Zierstep-

pen oder Heften mit nur einer Maschine

® 6 mm Stichlange und Stichlockerung zum
Zuheften des Tascheneingriffes

m Stichlockerung ausschaltbar fir Zierstepp-
arbeiten

m GroRraumspule fir 70% mehr Unterfaden-
menge

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinzieh-

vorrichtung

Typischer Einsatzbereich

m Taschen in Sakkos, Blazern und Ménteln aus-
fertigen und heften (E33, Z116 027201)

m Nahte mit Schlitz in der Rockfertigung
nahen und heften in einem Arbeitsgang

m Ziersteppnéhte in der Oberbekleidung, wie
z. B. absteppen der Sakko-Vorderkante

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 6 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 4.000 Stiche/Min.

m ca. 750 Paspeltaschen ausfertigen und
heften / 480"

zl DURKOPP
ADLER

Finishing outside pockets of men’s
jackets and topstitching of jacket
front edge

m DAC classic control

m "TRI-FLEX" device for sewing, decorative
stitching or basting with only one machine

® 6 mm stitch length and stitch loosening for
basting the pocket opening

m Stitch loosening can be switched off for
decorative stitching

m Large hook for a bobbin thread capacity
increased by 70%

= Neat seam beginning by means of thread
nipper

Typical field of application

m Finishing and basting pockets in men's jack-
ets, blazers and coats (E33, 2116 027201)

® Sewing and basting seams with vent in one
operation (skirt production)

m Decorative stitching in outer garments, e.g.
topstitching of the jacket front edge

Performance features

® Max. stitch length 6 mm

® Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

m Finishing and basting approx. 750 piped
pockets / 480’

OTaenka Hapy)XHUX KapMaHOB U
OTCTpoUKa GopTa NuaKaka

m bnok ynpasnenms DAC classic

m Ycrpowctso "TRI-FLEX" ans cTaynBaHws, aekopa-
TMBHOW OTAENKM UM CMETbIBAHWS Ha OIHOM Ma-
WWHe

m [In1Ha CTexKa 6 MM 11 0CnabreHHBbIN CTeXOK ana
CMeTbIBaHWA BXOAa B KapMaH

m OcrabneHHbIN CTEXOK MOXHO OTKIIOYATL NS Bbl-
NONHEHWs AeKOPaTVBHbIX LBOB

® bonbLLION YeNHOK Ans yBennyeHns 0obema HATK
Ha wnyne go 70%

® YucToe Hayano LWBa 3a CHeT 3MeKTPOMarHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aXXMMa HUTK

TunoBoe npumMeHeHue

m OT/e/1Ka U CMeTbIBaHWe KapMaHoB B MXaKax
KypTkax v nanbTo (E33, Z116 027201)

m LIBbI CTA4MBAHMA 1 CMETbIBAHWS Pa3pe3os 3a
O[HY OMepaLyio B NPOM3BOACTBE 060K

m [leKopaTviBHas OTAENKa B NPOM3BOACTBE BEPXHEN
0feX[bl, HAaNpPUMep: OTCTPOUKa GopTa NuaXaka

SKCnayaTaLOHHbIe XapaKTepucTukm

® Makc. AfiMHa CTexka 6 Mm

m Makc. ckopocTb WwWuTba 4000 CTeXKOB / MUH.

m OTaenka v cmeTbiBaHwme ok. 750 npopesHbIx Kap-
MaHos / 480"
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Nadeltransport und Kanten-
schneider

m DAC classic Steuerung

m Kantenschneider fiir sauber abgeschnittene
Nahtkanten

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,5-8mm

m Néheinrichtung fir gestuftes Beschneiden
(optional), Nahtliberstand 4,5 und 7 mm

m Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m [ntegrierter DC-Nahantrieb: verschleiRfrei und
langlebig

m Um Plack in Sakko Vorderteile einzunahen,
kann Uber einen Kniehebel der Kantenschnei-
der unabhéngig von einer Stichbildung ge-
nutzt werden (Option)

Einsatzbereich

Verschiebungsfreie gerade Néhte mit sauber ab-
geschnittenen Nahtkanten z. B.:

m Brustabnéher in Sakkos nahen

m Bund annahen

m Plackteile an Sakko-Vorderteil néhen

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 4 mm
m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER
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Single needle lockstitch machine
with needle feed and edge trimmer

m DAC classic control

m Edge trimmer for neatly cutted edges

® Trimming margin from 3,5 — 8 mm, depends
on sewing equipment

m Sewing equipment for stepped trimming (op-
tional), seam margin 4,5 and 7 mm

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

m Neat seam beginning by means of thread nip-

per

m Integrated DC-sewing motor: free from wear
and tear and durable

m To sew chest pieces in jacket front parts, the
edge cutter can be used independently of a
stitch forming (option)

Typical field of application
Displacement-free straigth seams with neatly
cut edges e.g.:

m Sew breast darts in jacket fronts

m Attach waistband

®m Sew chest pieces in jacket front parts

Performance features
m Max. stitch length 4 mm
m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHoMronbHasi MaLMHa ABONHOIO
YeSTHOYHOTO CTEXKA C UTOJIbHbIM
TPaHCNOPTEPOM U1 YCTPOVCTBOM
obpe3ku kpas

m bnok ynpasnenms DAC classic

m YCTpONCTBO 0Ope3Ky Kpas 4s akKypaTHOro 0b-
pe3aHuns Npunyckos

= LlvpuHa npunycka 3,5 - 8 MM, 3aBUCUT OT LUBEN-
HOWM OCHaCTKM

m |l|BeliHas 0CHaCTKa N CTyneHYaTon 0bpesku
npunyckos (onuws) ¢ wrpnHoi 4,5 - 7 MM

m |1IBbl 63 CMeLLeHVIs 33 CHET UroIbHOrO TPaHC-
nopTepa Aaxe Ha TPYAHbIX NS NPOABMXEHNS Ma-
Tepuanax

® YucToe Hayano LUBa 3a CHeT 1eKTPOMArHUT- HOro
YCTPOWCTBA 3aXVMa HUTU

B /IHTerpypoBaHHbIN LIBENHbIA MOTOP MOCTOSHHOMO
TOKa: M3HOCOCTOMKMM W [LONrOBEYHbIN

m [In5 BTa4MBaHUA NOLKNaZKM No GOpTy Nuaxaka
MO>HO VCMONb30BaTb YCTPOMCTBO 0OPe3KM Kpas
He 3aBMCMMO OT neTneobpasoBaHwis (onums)

Tunosoe nprmeHeHne

MpAMble LWBbI 63 CMeLLeHNs C akKypaTHO 0bpe3aH-
HbIMUW MPUNYyCKaMK, Hanpumep:

m BbiNonHeHye HarpyaHbIX BbiTadek Nuaxaka

m [lpuTa4vBaHre nosca

m BrayuBaHWe nofknagkv no 6opry nupxaka

3KCI'IJ1yaTaLI,VIOHHbIe XapPaKTEPUCTUKU

m Makc. iiHa cTexka 4 Mm
m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.

15




2712-740642-01

I 2N SN EE

DURKOPP ADLER E\\

D)

| 4B |

Spitzfasson und Kleinteile vornidhen
und beschneiden

m DAC classic Steuerung

m Separat angetriebener Kantenschneider fir
perfekte Ecken und Rundungen

m Nahschablonen einfach und kostenglinstig
selbst herzustellen

m Absolut deckungsgleiche Formen rechts und
links

m Gewilinschte Mehrweite absolut gleichmalig
verteilt

m Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,56-8mm

® Zusatzausstattungen zur Steigerung der Effi-
zienz, z. B. Absaugvorrichtung fir Schneid-
abfalle, Infrarot-Reflexlichtschranke fir auto-
matischen Nahstop etc.

Einsatzbereich

m Kleinteile wie z. B. Patten, Bundverlangerun-
gen vornahen und beschneiden (E113)

m Spitzfassons vorndhen und beschneiden (E114)

m Sakko- und Blazerkanten vornahen und
gestuft beschneiden (E111)

Leistungsmerkmale

® ca. 450 — 500 Sakkos, Spitzfassons vornahen
und beschneiden / 480’

® ca. 600 - 700 Sakkos, Patten vornahen und
beschneiden / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Runstitch and trim peak lapel and
small parts

m DAC classic control

m Separate driven edge trimmer so that corners
and curves are perfectly trimmed

m Easy and cheap self-manufacturing of tem-

plates

Absolute identical right and left shapes

m Required fullness distributed equally

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

= Trimming margin depends on sewing equip-
ment from 3,5 -8 mm

m Optional equipment to increase efficiency,
e.g. suction for trimming-waste, reflecting in-
frared light barrier for automatic sewing stop

Typical field of application

® Runstitch and trim small parts, e.g. flaps,
waistband extension (E113)

m Runstitch and trim peak lapels (E114)

® Runstitch and stepped trimming of front
edges in jackets / blazer (E111)

Performance features

m approx. 450 - 500 jackets runstitch and trim
peak lapels / 480"

m approx. 600 — 700 jackets runstitch and trim
flaps / 480

CraumBaHue 1 obpe3ka MenKkux
peTanen n nauKaHoB € OCTPbIM
yrnom

m bnok ynpasnenms DAC classic

B YCTPOMCTBO 0OPE3KM KPOMKY C HE3aBUCKMbIM NPK-
BOJOM /19 NPEBOCXOAHbIX YIIOB W 3aKPYrNeHWN

m [IpocToe 1 BIoAXETHOE CaMOCTOCTOSTENbHOE M3ro-
TOBJEHUE LWabNoOHOB ANA MeNKUX AeTanei

m ABCOMIOTHO MAEHTWNYHbIE NPaBas v NeBas GopMbI

m Tpebyemas nocagka paBHOMEPHO pacrpenenseTcs
no BCel nnolaaym obpabaTbisaeMon fetanu

= |11Bbl Ge3 CMelLieHIs 3a CHET UroNbHOTO TPaHC- NopTe-
pa fiae Ha TPYAHbIX ANs NPOABMXeHNs MaTepuanax

m [lnpuHa npunycka 3,5-8 MM, 3aBUCHT OT LUBENHOW
0CHaCTKM

m [lononHWTeNnbHOe OCHALLeHVe Ans NOBbIWeHNs 3d-
(DeKTUBHOCTM MalUMHbI, HaNpPUMep: YCTPOUCTBO
BCacblBaHWs 0OPe3KOB, MHPaKpPaCHbI CBETOBON
Gapbep Ans aBBTOMaTUHECKON OCTaHOBKM LWNTbS

Tunosoe npumeHeHne

m (CTaumBaHmMe C 0bpe3Kon Menkux feTanen Kak: kna-
naHbl, yanuHeHus nosca (E113)

m CTaymBaHMe 1 0Ope3Ka NaLKaHOB C OCTPbIM YoM
(E14)

m CTaymBaHwe C obpesko 6opTa ¢ NoAdbOPTOM MA-
xakoB / xaketos (E111)

DKCMNAyaTaLuMOHHbIe XapaKTepucTukm

m CTaymBaHue ¢ obpeskon naukaHos 450-500 nua-
Xakos / 480°

m (CTaumBaHue c obpeskoit knanaHos 600-700 nua-
xakos / 480’
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Unter- und Walzen-Obertransport

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Nahantrieb

m Drehzahlstabiler Walzen-Obertransport,
extrem dicht hinter dem NahfuR arbeitend

m Gewohnter Freiraum durch hochschwenkba-
ren Walzen-Obertransport

m Reproduzierbare Einstellung des Walzen-
Obertransportes Uber Handrad

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Olfreie Nahstelle fir sauberes Nahgut

m Automatisches Nahfuf3liften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Typischer Einsatzbereich

Lange Nahte in allen Bereichen der Beklei-
dungsindustrie, besonders bei transportkriti-
schen Materialien

Leistungsmerkmale
m Walzen-Obertransport einstellbar bis
max. 7 mm Transportlénge
m Stichlange max. 4 mm
m Nadhgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER
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woll o
: ae
sool [
sool LLLLEIS®®
|Gy
==t

DURKOPP ADLER |ANS

Single-needle lockstitch machine
with bottom feed and top puller feed

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated sewing drive

m Top puller feed with constant speed, working
extremely close behind the sewing foot

m Usual clearance due to top puller feed to be
swivelled upwards

m Reproducible adjustment of the top puller
feed via handwheel

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Oil-free sewing point for workpieces without
oil stains

® Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application
Long seams in all sectors of the apparel indus-
try, especially for difficult-to-feed materials

Performance features

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

m Max. stitch length 4 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MalIMHa ABOVMHOIO
YeJTHOYHOrO CTeXKa C HYXKHUM U
BePXHUM PONMKOBbIM TpaHcNopTe-
pom

m bnok ynpasnenms DAC classic

B SHeprocbeperaioLLmin MHTErpUPOBaHHBIN NO3K-
LIOHMPYIOLLMIA MOTOP

m CTabunbHas ckopocTb BEPXHEro PONMKOBOro
TpaHCnopTepa, PonvK HaXOAUTC MakCMManbHO
613K0 3a LLIBEMHOM NanKkow

m [IprBbI4HOE CBOOOAHOE MPOCTPAHCTBO 3a CHET PO-
JIMKOBOIO TPaHCMopTepa, OTKMAbIBAIOLLErOCs
BBEPX

m BoCnpowv3BOAVMasR perynnpoBka BEPXHEro pou-
KOBOro TPaHCnopTepa MaxoBMKOM

® YyCToe Havano LUBa 3a CHET 3NeKTPOMarHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aXKMMa HUTM

m be3 MacnsHbIX NSTeH Ha LUBEMHbIX [eTansx B To4-
Ke npokona urnow

m ABTOMATMYeCKMI NOABEM Nanky, obpeska HNTK 1
3aKpenka

Tunosoe nNpuMeHeHue

[invHHble WBbI BO BCex 06nacTax Npom3BoaCTBa
BEpXHel ofexbl, 0C06EHHO NPy MoLUKBe TPYAHO
TPaHCMOPTUPYEMbIX MaTepranos

JKCnyaTaLMoHHble XapakTepucTukm

= []nnHa X0fia BEPXHEro PONMKOro TpaHcnopTepa
peryaupyetcs A0 7 MM

m Makc. iiHa cTexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Unter-, Nadel- und Walzenober-
transport

m DAC classic Steuerung

m Verschiebungsfreie Nahte durch Unter-,
Nadel- und Walzenobertransport

m SerienmaBige , Hohenverstellung des Stoff-
drlckerfulRes” gewahrt in hochflorigen Mate-
rialien wie Samt und Velour ein Schweben
des NahfulRes Uber dem Floor

m Drehzahlstabiler Walzen-Obertransport,
extrem dicht hinter dem NahfuR arbeitend

m Gewohnter Freiraum durch hochschwenkba-
ren Walzen-Obertransport

m Reproduzierbare Einstellung des Walzen-
Obertransportes tUber Handrad

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Olfreie Nahstelle fir sauberes Nahgut

m Automatisches NahfuRliften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Einsatzbereich

Lange Nahte in allen Bereichen der Beklei-
dungsindustrie, besonders bei hochfloorigen
Materialien

Leistungsmerkmale

m Walzen-Obertransport einstellbar bis max.
7 mm Transportlange

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with bottom feed, needle- and top
puller feed

m DAC classic control

m Displacement-free seams by means of bot-
tom-, needle- and top puller feed

® Height-adjustment of the pressure foot as a
standard provides a floating sewing foot
above high pile material

m Top puller feed with constant speed, working
extremely close behind the sewing foot

m Usual clearance due to top puller feed to be
swivelled upwards

m Reproducible adjustment of the top puller
feed via handwheel

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Qil-free sewing point for workpieces without
oil stains

m Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application
Long seams in all sectors in the garment indus-
trie, specially for high pile fabrics

Performance features

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

® Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHovronbHas MalMHa ABOVMHOIO
YeNTHOYHOrO CTEeXKa C HYKHUM,
UrofbHbIM Y BePXHUM PONINKOBbLIM
TpaHcnopTepom

m bnok ynpasnenms DAC classic

m |1IBbl 63 CMeLLeHNs 3a CHET HUXKHETO, UrOfIbHOrO
11 BEPXHEro poiMKoBOro TpaHcnopTepa

m CepuiHO OCHalLeHa "perynnpoBKOK No BbICOTe
nanku npuk1MMa MaTepuana”, 4to obecnedrnsaet
Nerkoe NPOABUXKEHME WBENHOM Nanku npu obpa-
60TKe TKaHel C BbICOKMM BOPCOM Kak HamprMep:
Gapxart 1 Beniop

m CTabunbHas cKkopocTb BEPXHErO PONMKOBOrO
TpaHCNopTepa, PONVK PacrnonoxeH MakMManbHo
61113K0 3a LWBEMHON Nankon

m [puBbI4HOE CBODOAHOE MPOCTPAHCTBO 3@ CHeT
BEPXHEro PoNvMkoBOro TpaHcnopTepa OTKMbIBalo-
Lierocs BBepX

m Bocnpov3BoaMMasn peryampoBka BepXHero ponu-
KOBOrO TpaHCnopTepa MaxoBMUKOM

® YyCcToe Havano LWBa 3a CHET 3M1eKTPOMarHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aXVMa HUTU

m be3 MacnfHbIX NATEH Ha LWBEMHbIX AETaNsX B TOY-
Ke npokona urnom

m ABTOMATMYeCKMI NOABEM Nanku, obpeska HNTK 1
3aKpenka

Tunosoe nNpuMeHeHue

[innHHble WBbI BO BCex 061acTax NpoM3BOACTBa
BEpPXHeW ofexnbl, 0C06eHHO npu 0bpaboTke TKaHen
C BbICOKVM BOPCOM

SKCnayaTaLoHHbIe XapaKTepucTukm

= [lnHa xo[ja BEPXHEro POMKOBOro TpaHCNopTepa
perynupyetcst 4o 7 MM

® Makc. onnHa ctexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Unter- und differenzierbarem
Obertransport

m DAC classic Steuerung

m Glatte Nahte auch in feinem oder transport-
kritischem Nahgut durch Unter- und differen-
zierbaren Obertransport

m Voreingestellte Mehrweite Uber Taster zu-
schaltbar (optional)

m Patentiertes Leichthubsystem flr abdruckfrei-

es Nahen

m Vielfaltige Naheinrichtungen und Zusatzappa-
rate zur Optimierung und Anpassung an die
Arbeitsaufgabe

m Hervorragende Klettereigenschaft beim Uber-

néhen von Quernéhten
® Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

Typischer Einsatzbereich

m Nahte mit oder ohne Mehrweite in der obe-
ren Stofflage

m Krauselarbeiten

= Bund aufnahen

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine

with bottom feed and differential top

feed

m DAC classic control

m Flat seams due to bottom feed and differen-
tial foot feed, even in fine or difficult-to-feed
material

m Push-button for preset fullness (optional)

m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

m Great variety of sewing equipment and op-
tional attachments for optimum adaptation
to the sewing task

m Excellent climbing properties when sewing
over transversal seams

m Neat seam beginning by means of thread nip-

per

Typical field of application

m Seams with or without fullness in the upper
material ply

m Ruffling operations

m Attach waistband

Performance features

m Max. top feed length 8 mm

m Max. stitch length 4 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHovronbHas LWBeNHasa MalunHa
[ABONHOIO YeNIHOYHOrO CTeXKa C
HWXHUM N gnuddepeHLnanbHbIM
BEPXHMUM TpaHCNopTepom

m bnok ynpasnenms DAC classic

m [nagkvie Webl Grarofaps HUKHEMY 1 Andde-
peHLManbsHoOMy BEpXHEMY TpaHCMopTepy Aaxe Ha
TOHKUX V1 TPYAHOTPAHCMOPTVPYEMbIX MaTepuanax

= [IpefBapuTenbHO 3afaHHas nocasika BKoYaeTcs
HaxaTnem kHorku (onums)

m 3anaTeHTOBaHHas CMCTeMa Nerkoro xofa Ans
WKTbs 063 0CTaBNEHNS CEAOB Ha MaTepuane

m bonbLUIoe pa3Hoobpa3ie LWBEMHbIX OCHACTOK 1
LOMONHWTENbHbBIX aNNapaTos ANg ONTUMM3aLMK
LLIBEMHbIX 3a4a4

m [IpeBOCXOAHbIE CBOMCTBA NPOLBVXKEHMS MaTe-
puana npv NPOXOXAEHWM NOMNepeyHbIX LLIBOB

B YyCTOe Havano LUBa 3a CHET 3NeKTPOMarHUTHOro
YCTPOWICTBA 3aXMMa HUT

Tunosoe npumeHeHue

m |1IBbI C NOCafKOM v Be3 Nocafku Ha BEpXHEM
Cnoe Matepuana

= Onepauuu no npucbaprisarmio

= [IputayvBaHvie nosca

SKCnyaTaloHHbIe XapaKTepucTukm

m Makc. [iIHa X0aa BepXHero TpaHcnopTepa 8 Mm
® Makc. onnHa ctexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTexXKoB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit differenzierbarem Obertransport
fiir Vormontage- und Montagenéhte

m DAC classic Steuerung

m GroRtmogliche Flexibilitdt und Qualitat fur
den idealen Einsatz, z. B. in der Sakko- und
Mantelfertigung

m Glatte, verschiebungsfreie Nahte, auch in
transportkritischen Materialien

m Integrierte Mehrweitensteuerung mit Folge-
schaltung fir bis zu 8 Schritte

m Digitale Programmierung der Mehrweite in
0,17 mm Schritten

m Vielfaltige Naheinrichtungen und Zusatzappa-
rate zur Optimierung und Anpassung an die
Arbeitsaufgabe

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Patentiertes Leichthubsystem fir Abdruck-
freies Nahen

Typischer Einsatzbereich

m Armel- und Riickenmittelndhte nihen

m Seiten- und Schulterndhte ndhen

m ,Wiener Nahte" néhen und Ubersteppen
m Krauselarbeiten

Leistungsmerkmale

m 850 — 950 Rickenmittelndhte / 480"
m 300 - 310 Seiten- und Schulterndhte / 480"

zl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with differential top feed for pre-
assembly and assembly seams

m DAC classic control

® Maximum flexibility and quality for the ideal
use e.g. in the production of men'’s jackets
and coats

m Flat, displacement-free seams, even in diffi-
cult-to-feed materials

® Integrated fullness control with sequence
control for up to 8 steps

m Digital fullness programming in steps of 0.1 mm

m Great variety of sewing equipment and op-
tional attachments for optimum adaptation to
the application

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

®m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

Typical field of application

m Sewing sleeve seams and center back seams
Sewing side seams and shoulder seams
Sewing and topstitching of princess seams
Ruffling operations

Performance features
m 850 - 950 center back seams / 480’
m 300 — 310 side- and shoulder seams / 480"

OpHovronbHasi MallMHa ABOVHONO
YeNTHOYHOr 0 CTeXKa C BEpXHUM
AnddepeHUmanbHbIM TpaHcNnopTe-
AN MOHTaXHbIX LBOB

m bnok ynpasnenms DAC classic

® MakcmanbHas rbKocTb 1 KauecTso ans uae-
aNbHOro pesynbTaTa, HanpyUMep: B NPOM3BOACTBE
NNAXAKOB 1 NanbTo

m [naakve WBbl 6e3 CMeLLeHNs Aaxe Ha TPYAHbIX
L9 NPOLBUXEHWS MaTepuanax

m BCTpoeHHOe ynpaBneHne Nocagkom ¢ BO3MOX-
HOCTbIO NPOrPaMMMPOBaHMS NOCNEA0BATENbHO-
cTen 1o 8 waroB

m LlndpoBoe NporpaMM1poBaHmMe Nocafok C Warom
0,7Mm

m GonbLIoe pa3HooDpa3ie LBEMHbIX OCHACTOK U
annapaToB AN ONTUMM3ALUMN LBENHBIX 3aAad

® YncToe Havano Wea 3a CHeT NeKTPOMarHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aXMMa HUATU

® 3anaTeHTOBaHHas C1CTeMa Nerkoro xoda ans
WKTbs 63 0CTaBNeHNA ClIefOB Ha MaTepuane

Tunosoe nNpumeHeHue

m CTa4vBaHWe NOKTEBbIX LUBOB 1 CPEAHEro LWBa
CMUHKK

m CTaymBaHve GOKOBbIX 1 NNeYeBbIX LUBOB

m CTaymBaHve 1 OTCTpoYKa "BeHcKoro wea”

= Onepauuu no npucbaprsaHmio

3KCI'IJ'IyaTaLI,VIOHHbIe XapPaKTEPUCTUKU

m 850 — 950 cpefHmx WBOB CrintHkm / 480
m 300 — 310 60KOBbIX V1 NAeYeBbIX WBOB / 480’
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit differenzierbarem Obertransport

und separat angetriebenem Kanten-

schneider

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Nahantrieb

m Separat angetriebener Kantenschneider mit
zwei Schneidgeschwindigkeiten flr stets
saubere Schnittkanten, auch in Ecken und
Radien

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
oberen Stofflage

m Keine Abdriicke im Material durch patentier-
tes Leichthubsystem

m Hervorragende Klettereigenschaften durch
automatische Hubanpassung

m Einfache und reproduzierbare Einstellungen
von Obertransport und Stichlange

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Automatisches NahfuRliften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Typischer Einsatzbereich
Verstlrzarbeiten in allen Bereichen der Beklei-
dungsindustrie

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with differential top feed and sepa-
rately driven edge trimmer

DAC classic control

Energy-saving, integrated sewing drive
Separately driven edge trimmer with two
trimming speeds for always neatly cutt
edges, even in corners and radii

Constant or partial fullness in the upper ma-
terial ply

No feed marks in the material by means of
patented light stroke system

Excellent climbing properties due to auto-
matic stroke adaptation

Easy and reproducible adjustment of top feed
and stitch length

Neat seam beginning by means of thread nip-
per

Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application
Runstitch operations in all sectors of the
apparel industry

Performance features

Max. top feed length 8 mm
Max. stitch length 4 mm
Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MalLHa ABOVHOTO Yen-
HOYHOTO CTeXKa ¢ BePXHUM AnddepeHLu-
anbHbIM TPAHCMOPTEPOM M YCTPOICTBOM
00pe3Ku Kpasi ¢ He3aBUCUMbIM NPUBOAOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

® SHeprocheperatoLiyil, UHTErpupoBaHHLIN No3u-
LIVIOHMPYIOLLMI MOTOP MOCTOSIHHOO TOKa

® YCTPOICTBO 06pe3Ky Kpast C He3aBUCYMbIM NpK-
BOZIOM U1 ABYMS CKOPOCTAMM 00pe3KM AN YACTOM
00pe3ku kpast laxe B yriax v no paauycy

m [OCTOSIHHAs UM YacTUYHas NOCAAKa BEPXHEro
cnos Matepuana

m be3 0CTaBneHuMs CnefjoB Ha MaTepumarne 3a CyeT 3a-
MaTeHTOBaHHOW CUCTeMbl NIErkoro Xofa

m [peBOCXOfiHOE NPOABVXXEHWEe MaTepuana 3a cHet
aBTOMATU4YECKON HAaCTPOVIKe X0aa

m [pocTas BOCNPOM3BOAMMAs PerynnpoBKa Bepx-
Hero TpaHcnopTepa 1 ANvHbI CTexka

® Y/CTOe Hayano WBa 3a CYET ANeKTPOMArHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aXMMa HUTY

® ABTOMATMHYECKU NMOABEM Nanku, 0bpeska HUTK 1
3akpenka

TunoBoe npuMeHeHne
CrauHble onepauynn Bo BCex obnacrax NpPoM3BOACTBa
BEpXHel;I ofexabl

DKCMNNyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m Makc. innHa X0Aa BEPXHEro TpaHCnopTepa 8 Mm
® Makc. onnHa ctexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit differenzierbarem Obertransport,
Kantenschneider und Mehrweiten-
steuerung

m DAC classic Steuerung

Energiesparender, integrierter Nahantrieb

Separat angetriebener Kantenschneider mit

zwei Schneidgeschwindigkeiten flr stets

saubere Schnittkanten, auch in Ecken und

Radien

m Konstante oder partielle Mehrweite in der

oberen Stofflage

Keine Abdriicke im Material durch patentier-

tes Leichthubsystem

m Hervorragende Klettereigenschaften durch

automatische Hubanpassung

Einfache und reproduzierbare Einstellungen

von Obertransport und Stichldnge

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Automatisches NahfuRliften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Typischer Einsatzbereich
Verstlrzarbeiten in allen Bereichen der Beklei-
dungsindustrie, z. B. Sakkokanten verstiirzen

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with differential top feed, separately
driven edge trimmer and fullness
control

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated sewing drive

m Separately driven edge trimmer with two
trimming speeds for always neatly cut edges,
even in corners and radii

m Constant or partial fullness in the upper ma-
terial ply

m No feed marks in the material by means of
patented light stroke system

m Excellent climbing properties due to automat-
ic stroke adaptation

m Easy and reproducible adjustment of top feed
and stitch length

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

®m Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application

Runstitch operations in all sectors of the appar-
el industry, e.g. runstitch and trim jacket front
edges

Performance features

m Max. top feed length 8 mm

m Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MallMHa ABONHOIO
YeNTHOYHOrO CTeXKa C BepXHUM and-
(hepeHLManbHbIM TPaHCNOPTEPOM,
00pe3KoM Kpasi U KOHTponeM nocagku

m bnok ynpasnenms DAC classic

® SHeprocheperatoLivin, UHTErpupoBaHHbIN No3u-
LIVOHMPYIOLLMIA MOTOP MOCTOSIHHOTO TOKa

m YCTPOICTBO 06pe3Ky Kpast C He3aBUCYMbIM NpPK-
BOZIOM U ABYMS CKOPOCTAMM 0Ope3KM AN YACTOM
00pe3ku Kpast laxe B yriax vi no paanycy

m [OCTOSIHHAS UM HacTUYHAs NOCAAKa BEPXHEro
cnos Matepuana

m be3 0cTaBneHus CnefjoB Ha MaTepumarne 3a cyer 3a-
MaTeHTOBaHHOM CUCTEMbl NIErKoro Xofia

m [peBOCXOfiHOE NPOABVXeHWe MaTepuana bnaro-
[apst aBTOMATUYECKON HAaCTPOVIKe X0aa

m [pocTas 1 BOCNPOM3BOAMMAs HACTPOKA BEpPXHE-
ro TpaHcropTepa W ANMHbI CTeXKa

® Y/CTOe Hayano WBa 3a CHET 31eKTPOMarHUTHOrO
YCTPOWCTBA 3aXMMa HUTH

® ABTOMATUYECKI NMOABEM Nanku, 0bpe3Ka HNTK 1
3akpenka

Tunosoe nNpuMeHeHue

CTayHble onepaLyv BO Bcex 06nactax Npom3BoACTBa
BEpXHel ofexXbl, Hanpumep: cTa4nsaHve bopta ¢
nofbopTOM B NPOOU3BOACTBE MULXAKOB

DKCnyaTaLMOHHble XapakTepucTuKm

m MaKc. ifIMHa X0fia BEPXHEro TpaHcnopTepa 8 Mm
m Makc. iiHa cTexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Premium Schnellndher ,Semi-Dry-
Head” mit Direktantrieb

m DAC basic Steuerung

m Besonders weicher Maschinenlauf

® Sauberes Stichbild bei niedrigster Fadenspan-
nung

m Semi-Dry-Head, ¢lfreies Oberteil, nur der
Greifer wird geschmiert

m Komfortables Einstellen des Néhfuf3drucks
ohne Werkzeug

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Integrierte Elektromagnete fur alle Funktio-
nen, druckluftfrei

m | eichtere Handhabung des Néhguts durch
schmalen Nahkopf und groRen Durchgangs-
raum

m Automatisches Verriegeln und Fadenab-
schneiden serienmalig

Typischer Einsatzbereich
Universeller Einsatz in allen Bereichen der
Bekleidungsindustrie

Leistungsmerkmale

m Nahfullliftung max. 14,5 mm

m Stichlange max. 4,5 mm

m Nadelstarken: Nm 65 — 100

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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281-140342-03

Premium high-speed sewing
machine “Semi-Dry-Head"” with
direct drive

m DAC basic control

m Particular soft machine run

m Perfect stitch formation with lowest thread
tension

m Semi-Dry-Head, oil-free machine head; only
the hook is lubricated

m Convenient adjustment of the sewing foot
pressure without any tools

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Integrated electromagnets for all functions,
without compressed air

m Easier handling of the material due to slim
sewing head and large clearance

m Standard automatic backtacking and thread
trimming

Typical field of application
Universal use in all sectors of the apparel
industry

Performance features

m Max. sewing foot lift 14,5 mm

m Max. stitch length 4.5 mm

m Needle size: Nm 65 - 100

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

BblcOKOCKOPOCTHaA LBeNHas
MaLuMHa npeMuyM Knacca ¢ "nony-
CyXOu ronoBKon" N NpsMbIM Npu-
BOAOM

m bnok ynpaenenums DAC basic

OCcoBEHHO MSTKWIA X0, MaLLUHBI

m ifeanbHble CTEXKM Aaxe C MUHUMANbHBIM HaTs-

KEHWNEM HUTK

Monycyxas ronoeka, CMa3blBaeTCs TOAbKO YeIHOK

Yno6Has perynnposKa AaBneHUs WBENHOM Nanku

6e3 creumanbHbIX MHCTPYMEHTOB

® YuCTOE Havano LUBA 3a CHET SNEKTPOMArHUT- HOro
YCTPOMCTBA 3aXKUMa HUTU

® IHTerprpoBaHHble 3NeKTPOMArHWTbI NS BCex
yHKUWMIA, Be3 CckaToro Bo3ayxa

m Jlerkas 06paboTka LWBeHoro Matepuana bnaro-
[1apsA Y3KOW LUBENHOM rONOBKE 1 GOMbLIOMY Bbi-
neTy pykasa

m CepuiHO OCHalLeHa aBTOMaTUYeCKOM 3akpenkom
1 0Ope3KOV HUTK

Tunosoe npumeHeHue
YHUBepCanbHoOe NpYMeHeHe BO BCex 0Bnactax
NPOU3BOACTBA BEPXHEN OAEXb

JKCnayaTauMOHHbIe XapaKTepPUCTUKN

m Makc. npoxog nog nankow 14,5 mm

m Makc. anvHa ctexka 4,5 MM

®m Wrnbl Nm 65 =100

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTexXKoB / MUH.
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Premium Schnellndher mit 6 mm
Stichlange fiir mittleres bis schwe-
res Nahgut

m DAC basic Steuerung

m Semi-Dry-Head, o6lfreies Oberteil — nur der
Greifer wird geschmiert

m Komfortables Einstellen des N&hfulRdruckes
ohne Werkzeug

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Integrierte Elektromagnete fir alle Funktio-
nen, druckluftfrei

m Automatisches Verriegeln und Fadenab-
schneiden serienmélig

Typischer Einsatzbereich

Universeller Einsatz fir mittlere bis schwere

Materialien in allen Bereichen der Oberbeklei-
dung wie Sportswear, Arbeitsbekleidung und
Jeans

Leistungsmerkmale

Nahful’liftung max. 16 mm

Stichlange max. 6 mm

Nadelstérken: Nm 90 - 130
Nahgeschwindigkeit max: 4.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
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Premium high-speed sewing
machine with 6 mm stitch length for
medium to heavy-weight material

m DAC basic control

m Semi-Dry-Head, oil-free machine head; only
the hook is lubricated

m Convenient adjustment of the sewing foot
pressure without any tools

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Integrated electromagnets for all functions,
without compressed air

m Standard automatic backtacking and thread
trimming

Typical field of application

Universal use for medium to heavy-weight ma-
terial in all sectors of outerwear like sportswear,
workwear and jeans

Performance features

® Max. sewing foot lift 16 mm

m Max. stitch length 6 mm

m Needle size: Nm 90 -130

® Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

BbICOKOCKOPOCTHASA LWBENHas
MaLUMHa NpeMnyM Knacca ¢ AfnH-
HoM cTeXKa 6 Mm gns cpep-

HUX U TSHKeNbIX MaTepuanos

m bnok ynpasnenums DAC basic

m [lonycyxas ronoBka, CMa3blBaeTCs TONbKO YENHOK

m YobHas perynMpoBka AaBneHus nanku 6e3 cne-
LanbHbIX MHCTPYMEHTOB

® YucToe Hayano LUBa 3a CHeT 1eKTPOMArHUTHOro
YCTPOMCTBA 3aKUMa HUATU

B /IHTErprpoBaHHble 3NeKTPOMArHWTLI LS BCEX
(yHKUWMI, Be3 CKaToro Bo3ayxa

m CepuiHO OCHalLeHa aBTOMaTUYeCKOM 3akpenkom
1 0Ope3KOV HUTK

Tunosoe nNpuMeHeHue

YHMBepCanbHoe npumMeHeHmne npu obpaboTke cpeq-
HWX W TKENbIX MaTepu1arnos Bo Bcex 06nacTax npo-
M3BOACTBA BepXHEl OAeXAbl, Kak CNOpTUBHas, pa-
Boyas omexaa 1 AKUHCH

JKCnayaTauMOHHbIE XapaKTePUCTUKN

® Makc. npox nog nankow 16 Mm

® Makc. onnHa ctexka 6 mm

® Nrnel Nm 90 — 130

m Makc. ckopocTb WnTbA 4000 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
fiir den universellen Einsatz in mit-
telschweren bis schweren Nahgut

m Integrierter Direktantrieb mit DAC classic
Steuerung

m GroRe Stichldnge bis max. 9 mm fir dekorati-
ve Ziernahte

m Fadenabschneider serienmaéRig

m Durchzugkréaftiges Transportsystem mit Un-
ter- und Nadeltransport fur verschiebungsfrei-
en Nahguttransport, auch Uber Quernahte

® 16 mm NahfuRluUftung erleichtert das Einle-
gen und Entnehmen des Nahgutes

m Einsatz von Né&hgarnstarken bis max. 10/3

m Auch als Zweinadelmaschine verfligbar
(827-289122-M)

Optional mit Walzenobertransport

(0827 590014)

® Intermittierender Walzenobertransport fir
krauselfreie Nahte — extrem dicht hinter dem
Nahful arbeitend, mit direktem Einfluss auf
die Naht

Typischer Einsatzbereich
Dekorative Abstepparbeiten in der Jeans-,
Sportswear- und Mantelfertigung

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 9 mm

= Nadelstarke bis max. Nm 160

m Nahgeschwindigkeit max: 3.800 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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827-189122-M

Puller

Single needle lockstitch machine for
universal use in medium to heavy-
weigth material

m Integrated direct drive with DAC classic con-
trol

® Up to 9 mm long stitches for decorative
seams

m Thread trimmer as standard

m Powerful and effective feeding system with
bottom and needle feed for displacement-
free material feed, even when sewing over
transversal seams

® The sewing foot stroke of up to 16 mm facili-
tates feeding and removing of workpieces

m Use of thread sizes up to max. 10/3

m Also available as a twin needle machine
(827-289122-M)

Optional with top puller feed (0827 590014)

® Intermittently operating top puller feed for
pucker-free seams — working extremely close
behind the sewing foot, with direct influence
on the seam

Typical field of application
Decorative topstitching in the production of
jeans, sportswear and coats

Performance features

® Max. stitch length 9 mm

m Needle size up to max. Nm 160

® Max. sewing speed 3,800 stitches/min.

OpHouronbHaa MallMHa ABOVNHOrro
YeNHOYHOrO CTeXKa ANs YHUBep-
CanbHOro NpMMeHeHus Ais cpea-
HUX U TSOKENbIX MaTepuanos

B VIHTerpyvpoBaHHbIA NPSMOi NpuBog C 611oKoM
ynpasneHms DAC classic

= bonbLuas AnvHa crexka Makc. 9 MM Ansa aekopa-
TUBHbIX OTAENOYHbIX LIBOB

m CepuitHoe OCHalLeHWe 0OPe3KON HITK

m |lIBbl 63 CMeLLeHNI Jaxe Npu nepexofe none-
PEYHbIX LLIBOB 3a CHET MOLLHOM 11 3hHEKTUBHOM
TPAHCMOPTHOWN CUCTEMbI C HUXKHVIM MW FONbHBIM
TpaHCNOpTePOM

= [logbem nankum o 16 MM obneryaet yknagky 1
13BfIeYeHMe LUBEMHOTO MaTepuana

m [IpuMmeHeHune H1TOK o Makc. 10/3

= [locTynHa B ABYXMrONbHOM BEPCUM
(827-289122-M)

BepXxHMWI1 ponMKoBbIN TpaHcnopTep 0827

590014 (onuua)

m BepXHW PONIMKOBbINA TPAHCMOPTEP ANs TagKuX
LUBOB - PAcnonoxXeH BAM3KO K Narke, C NPsiMbIM
BAVSHWEM Ha LIOB

TunoBoe NnpumeHeHue
[lekopaTvBHble OTAENOYHbIE LLIBbI B MPOV3BOACTBE
IKMHCOB, CMOPTVBHOW OAEXAbI V1 NanbTo

JKCNayaTauMOHHbIE XapaKTePUCTUKN

m Makc. AnmHa ctexka 9 mm

m Wrnbl make. Nm 160

m Makc. ckopocTb wuTba 3800 CTEXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Riegelautomat fiir leichte bis mittel-
schwere Anwendungen

m Kurze Zykluszeit fur héhere Effizienz durch
schrittmotorgesteuerte Klammerliftung

m Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils,
kein Verschmutzen des Nahgutes

m Oberfadenklemme unter der Stichplatte flr
sicheren Nahstart

m Fadenabschneider fir kurze Fadenenden,
kein nachtréagliches Verschneiden erforderlich

® Mechanische Fadenspannung fir einfache
und schnelle Anpassung an unterschiedliches
Nahgut

m Eigene Nahtprogramme, per USB Stick ein-
spielbar

m Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen
Spannungsspitzen

m Der optional erhéltliche Umbausatz ,Heavy”
ermdglicht auch Riegelarbeiten in mittel-
schweren bis schweren Materialien

Typischer Einsatzbereich
Riegelarbeiten in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale

m Max. NahfeldgroRe 40 x 30 mm

m 50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl

m Speicherplatze fir 50 Riegelvarianten

m 25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegel-
varianten

Riegelmafe in % Schritten veranderbar
Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.
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CNC-controlled automatic lockstitch
bartacker for light-weight to medi-
um-weight applications

m Short cycle time for high efficiency through
step-motor controlled clamp lift

m QOil-free machine head, material remains free
of oil stains

m Needle thread clamp below the throat plate
to secure the sewing start

m Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

® Mechanical thread tension for easy and quick
adaptation to different fabrics

m Own stitch pattern transferred via USB-flash
drive

m Stabiliser to balance electric voltage peaks

m The optionally available conversion kit
“Heavy" allows bartacking operations also in
medium to heavy-weight materials

Typical field of application
Bartacking operations in outer garments

Performance features

Max. sewing field size 40 x 30 mm

50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack variants

25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in %
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

Uny ynpasnsiemMbin 3aKpenoYHbIN
aBTOMAT ABOMHOIO YeNHOYHOro
CTeXKa ANs Nerknx n cpegHeTsHke-
NbIX MaTepranos

m KopoTkoe Bpems LnKia sl BbICOKOW SPheKTVBHO-
CTW 33 CHET NOAbEMA 3aXVMa TKaHW, YpaBAfeMoro
LUIaroBbIM MOTOPOM

m be3macnaHHanA KOHCTPYKLWS LWBEMHOW FONOBKY, He
OCTaBMAET 3arPA3HEHUN Ha LIBENHOW TKaHe

B 33X1M BEPXHEN HUTU NOZ UroNbHOW NNacT1HOW Ans
Ha[leXHOro Havana LWiTbs

m KopoTkue KOHLbI HUTel nocrie 0bpe3ki, He Tpe Oy-
€TCA JONOAHNTENBHOW NOLPE3KM

m MexaHn4eckoe HaTsXeHVe HUTU 11 NPOCTOM U Obl-
CTPOW HAaCTPOWKY Ha pa3Hble TKaHW

m CoCTaBneHve COBCTBEHHBIX MPOrPaMM LLIBa C BO3-
MOXHOCTbIO Nepeaaqu ¢ nomollbio USB- Hakonutens

m Crabunusatop Ans BbIPaBHUBaHUS MaKCVIManbHOro
HanpsXeHWs cetut

m OnuMoHanbHo KOMMNeKT nepeocHacTku ,Heavy” ans
3aKpeno4HbIX onepaLyiv Ha CPeRHETAXENbIX U Taxe-
TIbIX MaTepuanax

TunoBoe npuMeHeHne
3aernqub|e onepauumn B Npon3BOACTBE BerHeI;I
ofexXAabl

DKCNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

®m Makc. pa3mep waenHoro nons 40 x 30 Mm

m 50 3anporpamMMM1POBaHHbIX 3aKPEMoK Ha BbIOOP
O6bem namsaTv Ha 50 BapnaHTOB 3akpenok

m 25 nocnefoBatenbHocTen ¢ 30 BapuaHTamm 3a

m Pa3mep 3aKpenku MeHaeTca B % Lware

m Makc. ckopocTb WuTba 3000 CTEXKOB / MUH.
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CNC-gesteuerter Doppelsteppstich-
Riegelautomat mit einer Kontrakti-
onsklammer zum Riegeln von Knopf-
lochern

Kurze Zykluszeit fir hohere Effizienz durch
schrittmotorgesteuerte Klammerliftung
Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils,
kein Verschmutzen des Nahgutes
Oberfadenklemme unter der Stichplatte fur
sicheren Nahstart

Fadenabschneider fur kurze Fadenenden,
kein nachtrégliches Verschneiden erforderlich

m Fadenwischer fir sauberen Nahtbeginn
® Mechanische Fadenspannung fir einfache

und schnelle Anpassung an unterschiedliches
Nahgut

Eigene Nahtprogramme, per USB Stick ein-
spielbar

Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen
Spannungsspitzen

Keine Druckluft erforderlich

Typischer Einsatzbereich
Riegeln von Knopfléchern an Sakkos, Blazern
und Méanteln

Leistungsmerkmale
m NéhfeldgroRe 8,5 x 3,5 mm

50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl
Speicherplatze fir 50 Riegelvarianten

25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegelvari-
anten

m Riegelmale in % Schritten veradnderbar
m Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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CNC controlled automatic lockstitch
bartacker with Contraction clamp
for bartacks of buttonholes

m Short cycle time for high efficiency through
step-motor controlled clamp lift

m QOil-free machine head, material remains free
of oil stains

= Needle thread clamp below the throat plate
to secure the sewing start

m Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

® Thread wiper for neat seam beginning

® Mechanical thread tension for easy and quick
adaptation to different fabrics

m Own stitch pattern transferred via USB-flash
drive

m Stabilizer to balance electric voltage peaks

m No compressed air required

Typical field of application
Bartacks of buttonholes in jackets, blazers and
coats

Performance features

Sewing field size 8,5 x 3,6 mm

50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack vari-ants

25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in %
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

4Ny ynpasnsiemMbin 3aKpenoYHbIN
aBTOMAT CO OKaTbIM 3a)XKUMOM Ans
BbINOMIHEHNS 3aKpenKu Ha neTnax

KopoTkoe Bpems Lmkna Ans BbICokor 3hhekTnB-
HOCTV 3a CHET NOoAbEMaA 3aXXMMa TKaHW, ynpasnse-
MOrO LUIAroBbIMM MOTOpPaMu

be3macnsiHas KOHCTPYKLMS LWBENHOW FONOBKY, He
OCTaBNAET 3arPA3HEHUI Ha LWBEVHbIX AeTanax
3aXMM BEPXHEWN HUTV NOJ, UroNbHOWM NNacTVHOM
LLNS HAAEXHOro Havana WnTbs

KopoTkue KoHUbI H1TW nocrie 0bpe3ku, He Tpeby-
€TCs LONONHWTENbHA0W NOAPE3KM

m HUTEOTBOAYMK ANA YMACTOrO Ha4ana Lwea

MexaHn4eckoe HaTsKeHVe HUTW NS NPOCTOM 1
ObICTPO HACTPOVIKM LN Pa3NNYHbIX TKaHew
CocTaBneHvie CODCTBEHHbIX MPOTPaMM LLUBa € BO3-
MOXHOCTbIO Nepeaaqu ¢ nomollbio USB- Hakonutens
CTabunmsaTop Ans BbIpaBHMBaHUA MakCMManbHo-
ro HanpsXXeHns ceTn

He TpebyeT cxaToro Bo3ayxa

TunoBoe npuMeHeHne
BrinonHenve 3aKpenkn Ha netTnax nuaxxakos, Xake-
TOB W NanbTo

DKCNNyaTaLMOoHHble XapaKTepucTukm

Pa3mep LBerHoro nons 8,5 x 3,5 Mm

50 3anoprpamMMMpOBaHHbIX 3aKperok Ha BbIoop
06bem namaTv Ha 50 Bap1aHTOB 3akpenok

25 nocneposatensHocten ¢ 30 BapuaHTamu 3a-
Kpenok B Kax/ov NocnefoBaTenbHOCTH

Pa3mep 3akpenku MeHseTca B % Lare

Makc. ckopocTb WwinTba 3000 CTeXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopfannahautomat

m Kurze Zykluszeit fur héhere Effizienz durch
schrittmotorgesteuerte Klammerliftung

m Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils,
kein Verschmutzen des Nahgutes

m Oberfadenklemme unter der Stichplatte flr
sicheren Nahstart

m Fadenabschneider fir kurze Fadenenden,
kein nachtréagliches Verschneiden erforderlich

m Fadenwischer flir sauberen Nahtbeginn

® Mechanische Fadenspannung fir einfache
und schnelle Anpassung an unterschiedliches
Nahgut

m Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen
Spannungsspitzen

® SerienmaRig mit , Standard Knopfklammer”
fur Knopfdurchmesser von 8 bis 24 mm

Typischer Einsatzbereich

Annahen von Knépfen mit 2, 3 oder 4 Léchern
und einer Knopfgrofie von 8 bis 40 mm (je nach
Ausstattung)

Leistungsmerkmale

m 33 Standardknopfmuster zur Auswahl

m Speicherplatz fir max. 16.000 Stiche

m UberstichmaR in %-Schritten veranderbar

m Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.
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CNC-controlled automatic lockstitch
button sewer

Short cycle time for high efficiency through
step-motor controlled clamp lift

Oil-free machine head, material free of oil
stains

Needle threat clamp below the throat plate to
secure the sewing start

Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

Thread wiper for neat seam beginning

® Mechanical thread tension for easy and quick

adaptation to different fabrics
Stabiliser to balance electric voltage peaks

m Equipped with standard button clamp for but-

ton diameters of 8 — 24 mm

Typical field of application
Attach buttons with 2, 3 or 4 holes and button
diameter of 8 — 40 mm (depends on equipment)

Performance features

33 standard button patterns choosable
Memory capacity for max. 16,000 stitches
Stitch width dimension can be changed

in %

Sewing speed max 3,000 stitches/min.

Uny ynpasnsiembii NyroBUYHbIN
aBTOMAT ABOVMHOIO Ye€NHOYHOro
cTexka

Kopotkoe Bpems LKna 1 BbICOKOW S(deKTUBHO-
CTW 33 CHeT NOAbEMA 3aXVMa, YNPaBAAeMOro Lwaro-
BbIMM ABUraTeNsaMm

be3mMacnaHas KOHCTPYKLMA FON0oBKK, He OCTaBNAET
3arpsA3HeHUN Ha LWBEMHbIX AeTansx

3aX1M BEPXHEMN HUTU NOZ UroNbHOW NNacTHOM Ans
Ha[leXHOro Havana LWiTbs

KopoTkyie KOHLLbI HITel nocre 0bpesky, He Tpeby-
€TCA JONOAHNTENBHOW NOLPE3KM

HuWTeoTBOAYMK ANS YMCTOrO Ha4ana Wea
MexaH14eCKoe HaTsXeHMe HTV L/1st NpOCTOM 11 Obl-
CTPOV HACTPOWKI ANSt PA3NMNYHbIX TKAHEN
Crabunmsatop Ans BbIPaBHUBaHUS MaKCVIMaTbHOrO
HanpsXXeHns cetut

CepuiNHO OCHaLLEH "CTaHAAPTHBIM 33XVIMOM Myro-
BYLbI" A9 MYroBuL, AiraMeTpoM oT 8 [0 24 MM

TvnoBoe nNpvMeHeHne

MpurwmBaHue nyrosuy € 2, 3 U 4 0TBEPCTUAMM 1
pasmepoM oT 8 10 40 MM (3aBMCUT OT KOMMNeKTa-
um)

DKCNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTuKm

33 cTaHapTHbIX BapuaHTa NPULLINBAHUA NYroBuL
Ha BbIGOP

Makc. obbem namatv ans 16000 cTexkos
PaccTofHMe xoaa UMbl MOXHO MeHATb B % Luare
Makc. ckopoCTb WnTba 3000 CTEXKOB / MUH.
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532'21 1 '01 Buttonfeeder

CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopfannahautomat mit automati-
scher Knopfzufiihrung als Option

m Optional mit automatischer Knopfzufiihrung
(0532 590364)

m Kurze Zykluszeit durch automatische Zufihr-
einrichtung fur Knopfe

m Kurze Zykluszeit durch Schrittmotor gesteuer-
te Klammerliiftung des N&hoberteiles

m Fadenabschneider fir kurze Fadenenden,
kein nachtrégliches Verschneiden erforderlich

m Keine Verschmutzung des Nahgutes durch 6l-
freie Konstruktion des Maschinenoberteils

m Sauberer Nahtbeginn durch Fadenwischer
(optional)

m Einfaches und anwenderfreundliches Bedien-
feld

Typischer Einsatzbereich
Knopfe automatisch an Hemden und Blusen an-
néhen

Leistungsmerkmale

m Schnellzufiihrung ca. 35 Knopfe / Minute

m Verarbeitung von 2-Loch- und 4-Lochkn&pfen
mit Durchmessern von 9 — 30 mm

m ca. 2.400 Hemden oder Blusen, mit
7 Knopfen auf der Leiste / 480"

m Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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CNC-controlled lockstitch button
sewer with automatic button feeder
as an option

m Automatic button feeder as an option (0532
590364)

m Short cycle time due to automatic button
feeding device

m Short cycle time by step motor controlled
clamp lift of the machine head

m Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

= No oil stains on the fabric due to oil-free de-
sign of the machine head

m Thread wiper for neat seam beginning (op-
tional)

m Simple and user-friendly control panel

Typical field of application
Automatic attaching of buttons on shirts
and blouses

Performance features

m Quick feed of approx. 35 buttons / min.

m 2-hole and 4-hole buttons with a diameter of
9 - 30 mm can be attached

m approx. 2,400 shirts or blouses with 7 but-
tons on the front placket / 480"

m Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

Uny ynpasnsiembii NyroBUYHbIN
aBTOMAT ABOVMHOIO Ye€NTHOYHOro
CTeXKa C aBTOMaTU4eCcKon nogayen
nyrosu, (onuus)

= C aBTOMaTyeckom nogaden nyrosut, 0532 590364
(onuws)

m KopoTkoe Bpemst LMKNa 3a CHET YCTPONCTBA aBTOMa-
TVYeCKOW nofaym nyroul

m KopoTkoe BpeMs LKIIa 3a C4eT NofbeMa 3axuma,
YMPaBAAEMOro LIroBbIM MOTOPOM

m KopoTKue KOHLibl HUTel nocne obpesky, He Tpeby-
€TCS AONOMHWTENBHON NOAPE3KM

m be3MacnfHan KOHCTPYKLMS LLUBEHOW rofIoBKY, He
OCTaBNSIET 3arPA3HEHNN Ha LUIBEVHbIX AeTansX

® YycToe Havano LWwBa bnarofaps HyTeoTBOAMMKY (On-
uns)

m [1pOCTON M VIHTYUTVBHO MOHSTHBIV NyMbT ynpasne-
HWS

m [1pocTor 1 yrobHbIN ANS NONb30BaTens nynbT
ynpaBnexus

TunoBoe NpuMeHeHue
ABTOMATMYECKOE NPULLMBAHIE MYTOBULL HA COPOHKAX
1 By3kax

SKCnyaTaloHHbIe XapaKTepucTukm

® bbicTpas nofada myrosu, ok. 35 nyroBuL, / MUH.

m [IpuimnBaHmne nyrosuL, ¢ 2 v 4 oTBepCTUAMY Ana-
meTpoM 9 — 30 MM

m oK. 2400 copodek nunm bay3ok ¢ 7 nyroBuuamm Ha
nnaHke / 480

m Makc. ckopocTb WnTbA 3000 CTEXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-

CNC-controlled automatic lockstitch

UMy ynpaensiemMmbiv neTenbHbIn

Knopflochautomat buttonholer aBTOMaT ABOVHOr0O YeNHOYHOro
CTeXKa

m Grofder Horizontalgreifer (optional) mit 66 % m | arge horizontal hook (optional) with bobbin B BOMbLLIOV rOpM30HTaNbHbIN YenHOK (onLws), 3a-
groRerer Spulenkapazitat capacity increased by 66% Nac HATY Ha Wnyne yBenuyeH Ha 66%

m Elektrische Fadenspannung fir individuelle m Electrical thread tension for individual adapta- B DneKTPOHHO NPOrpaMMKMPYEMOe HaTSKEHVE HUT
Anpassung der Fadenspannungswerte inner- tion of the thread tension values within the ONS MHOVBWAYanbHOW HaCTPOVIKM 3Ha4EeHW HaTs -
halb des Knopfloches buttonhole XEHUA HATU Ha Pa3HbIX y4acTKax netam

m Optimiertes Schneidsystem fir Stoffstarken m Optimised cutting system for cutting button- m ONTMMM3MPOBaHHas CUCTEMa MPOPYOKM He3aBu-
unabhéangiges Aufschneiden holes irrespective of the fabric thickness CVIMO OT TONLUMHBI TKaHW

m Schnittlangen von 5 — 70 mm frei program- m Freely programmable cutting lengths from ‘5 m CBobGopHonporpaMmyvpyemas anmHa npopyoku
mierbar, kein Messerwechsel notwendig to 70 mm, no knife change required neTnam ot 6 4o 70 MM, He TpebyeT 3amMeHy Hoxa

m 9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar = 9 freely selectable and programmable bartack m 9 cB0GOAHO BbIOVMPaEMbIX ¥ NPOrpaMMUPyeMbIX

m 20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochpro- types TUMOB 3aKpernok
grammen speicherbar m 20 sequences with up to 20 buttonhole m 20 nocnefoBatenbHoCTeR ¢ Makc. 20 nporpaMma-

m 2 freie Speicherplatze fur Spezialanwen- programs each can be stored MU neTeflb B KaXAoMn nocnesoBaTenbHoOCTY
dungen ® Memory capacity for 2 special applications B 2 c800OAHbIE A4ENKM NaMATM N9 CeLmanbHOro

m Patentierte Schwenkvorrichtung fir das m Patented swivel device for longitudinal or npUMeHeH s
Arbeiten in Langs- oder Queraufstellung (Op- transversal installation (option) ® 3anaTeHTOBaHHOEe NOBOPOTHOE YCTPOWCTBO ANS

tion)

Typischer Einsatzbereich
m Doppelsteppstich-Knopflocher in Hemden,

Typical field of application

Lockstitch buttonholes in shirts, blouses,
dresses and workware

ObICTPOI CMEHbI MEX/y MPOAOLHO UMK MO-
nepeyHo yCTaHoBKOM Anst Gonee rubkoro MeTofa
pabotbl (onums)

m Seat belt openings in children’s safety seats
for cars

Tunosoe npuMeHeHune

m [1eTn, BbINOSHEHHbIE YEJHOUHBIM CTEXKOM, Ha
copoykax, 6y3ax v paboyen ogexnae

m [letn ans KpenneHus pemHein 6e3onacHoCTi B
LETCKMX CUAeHUIA 6e30MacHOCTY [ NErKoBbIX
aBTOMOOUNew

Blusen, Kleidern und Arbeitsbekleidung
® Gurtdurchfihrungen in Auto-Kindersitzen

Performance features
m Sewing field size 6 x 70 mm
m Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

Leistungsmerkmale
m Nahfeldgréfe 6 x 70 mm
m Nahgeschwindigkeit max 4.000 Stiche/Min.

DKCMNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTUKm

m Pa3mep LWBerHoro nons 6 x 70 mMm
m Makc. ckopocTb WwWuTba 4000 CTeXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopflochautomat mit separat ange-
triebenem Messer

m Grofder Horizontalgreifer (optional)

m Messerantrieb separat per Schrittmotor, fir
Einschnitte bis zum Riegelrand

m Elektrische Fadenspannung fir individuelle
Anpassung der Fadenspannungswerte inner-
halb des Knopfloches

m Optimiertes Schneidsystem fir Stoffstarken
unabhangiges Aufschneiden

m Schnittlangen von 5 — 70 mm frei program-
mierbar, kein Messerwechsel notwendig

m Exzellente Néhergebnisse in den verschie-
densten Materialien durch optimierte Nahki-
nematik

m 9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar

m 20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochpro-
grammen speicherbar

m 2 freie Speicherplatze fir Spezialanwendun-
gen

m Patentierte Schwenkvorrichtung flr das Arbei-
ten in Langs- oder Queraufstellung (Option)

Typischer Einsatzbereich

m Doppelsteppstich-Knopflécher in Hemden,
Blusen, Kleidern und Arbeitsbekleidung

m Gurtdurchflihrungen in Auto-Kindersitzen

Leistungsmerkmale

= NahfeldgrofRe 6 x 70 mm
m Nahgeschwindigkeit max 4.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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CNC-controlled automatic lockstitch
buttonholer with separately driven
knife

m Large horizontal hook (optional)
m Separate knife drive by step motor, for inci-
sions up to the edge of the bartack

m Electrical thread tension for individual adapta-

tion of the thread tension values within the
buttonhole

m Optimised cutting system for cutting button-
holes irrespective of the fabric thickness

m Freely programmable cutting lengths from 5
to 70 mm, no knife change required

m Excellent sewing results in the most different

materials by optimised sewing kinematics

m 9 freely selectable and programmable bartack

types

m 20 sequences with up to 20 buttonhole
programs each can be stored

m Memory capacity for 2 special applications

m Patented swivel device for longitudinal or
transversal installation (option)

Typical field of application

m | ockstitch buttonholes in shirts, blouses,
dresses and workware

m Seat belt openings in children’s safety seats
for cars

Performance features
m Sewing field size 6 x 70 mm
® Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

Uny ynpasnsiembin neTenbHbIN
aBTOMAT ABOVMHOIO YeNHOYHOro
CTeXKa C HO)XOM C He3aBUCUM Npu-
BOAOM

B GOMbLIOV FOPU30HTaNbHbIN YeNHOK (onLws)

® He3aBWCVMbIV NPUBOL, HOXa YNpaBNfeTcs Wwaro-
BbIM MOTOPOM, L1 OCYLLECTBENHUS NPopyOKM
BM/OTb 4O Ha4ana 3akpenku

B J7IeKTPOHHO NPOrPaMMUPYEMOe HATSKEHWE HUTK
ONS UHOMBWLYANbHOV HACTPOVKI 3HAYeHW HaTsa-
KEHUS HUTW Ha Pa3HbIX y4acTkax netnm

® ONTUMM3MpPOBaHHas C1CTEMa NPOPYOKM He3aBu-
CMMO OT TOALLMHBI TKaHW

m CBoboAHONporpaMmMupyemasn aauHa npopyoku
netin ot 5 £o 70 MM, He TpebyeT 3aMeHy Hoxa

m [1peBOCXOAHbIE pPe3ynbTaThl WWTbA HA Pa3HbIX Ma-
Tepuanax 3a cHeT ONTUMU3MPOBAHHOW LUBEVHOM
KMHeMaTHKM

m 9 cBOOOLIHO BLIOMPAEMBIX 1 NPOrpaMMmUpyeMbIx
TMNOB 3aKpenok

m 20 nocnepoBatenbHocTel ¢ Makc. 20 nporpamma-
MU neTefb B KaXAoMn NocnesoBaTenbHOCTY

m 2 cBODOAHbIE AYENKM NaMsTV ANS CrelmanbHoro
npyMeHeHs

® 3araTeHToBaHHOE MOBOPOTHOE YCTPONCTBO A1t Obl-
CTPOW CMeHbI MeX Ay MPOAONLHOV WV NonepeyHom
yCTaHOBKOM Ans Gonee rubkoro MeToda paboTsl (onums)

TunoBoe nNpumMeHeHue

m [1e1n, BbINONHEHHbIE YENTHOYHBIM CTEXKOM, Ha
copoykax, 6ny3kax, nnatbsx, paboyen opexae

m [leTnv Ans pemMHel B [IeTCKUX Kpecnax Ge3omnacHoCTy

DKCMNAyaTaLMOHHble XapaKTepucTukm

m Pa3mep LwBerHoro nons 6 x 70 mMm

m Makc. ckopocTb WwWuTba 4000 CTEXKOB / MUH.
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat — einfach und schnell

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel- und Greifer-
faden erspart nachtragliches Verschneiden

m 50 programmierbare Knopflécher speicherbar

m Programmierbarer Nahstart bei Rundriegeln
(z. B. fiir Armelraupen oder fir Hinterhosen-
taschen)

m Doppelter Umlauf des Programms fiir aus-
drucksvolle Knopflécher mit diinnen N&hfa-
den

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher ohne Gimpe, mit Rund-, Quer- oder
Keilriegel in allen Bereichen der Bekleidung

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 8 - 36 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
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Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer — easy and quick

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread and
looper thread — no sub-sequent trimming re-
quired

m 50 programmable buttonholes can be stored

®m Programmable sewing start for round tacks
(e.g. for sleeve buttonholes or for trousers
hind pockets)

m Double stitching function for expressive but-
tonholes with thin thread sizes

Typical field of application

Buttonholes without gimp thread, with round
tack, straight tack or taper bar in all garment
sectors

Performance features

m Cutting length 8 = 36 mm*

® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

i

ABTOomaT ABYXHUTOYHOIO LLenHoro
CTeXKa And BbiNnoJIHEHNSA NeTesib C
rMa3kKoM - NpocTo n 6bICTp0

® BbiCOKOKa4eCTBEHHas TeXHONOMMs yNpaBneHus
6nokom ynpasnerus "DAC comfort” v ID MalUHbI

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHwue napameTpoB MallvHbl B ID MalUWHbI;
nocre cMeHbl 610Ka ynpaBneHs Bce NapamMeTpbl
CoXpaHsioTCs

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOIO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM

= [lonroBeyHble 3neKTpOnHeBMaTyeckue knanaHol
pervioHanbHble NOCTaBLLMKY

m KopoTkas 06pe3Kka UronbHOW HATU W HATW NeTiun-
Tens, He TpebyeTca LOMONHUTENBHOW MOAPE3KM
HUTEN

m 50 nporpamMmupyembix netefb ¢ BO3MOXHOCTbIO
COXpaHeHus

= [IporpaMmm1pyemoe Ha4ano LWWTbA B 30He raska
A7t neTeNb C NOAyKpyrbIMU 3aKpenkamu (Hanp. Ha
LIAMLAX PyKaBOB UMW Ha 3afHMX KapMaHax bpiok)

® QyHKUMS LBOVHOIO NMPOXOAA A4S YCUNEHS NeT-
7N, BbINOIHEHHOW TOHKUMW HUTKaMK

TunoBoe NnpumeHeHue

Metny 6e3 KapKacHOM OCHOBBI C MOMYKPYrNOW, Mo-
MepeyHo 1N KIMHOBOW 3aKpenkow Bo Bcex obna-
CTAX NPOM3BOACTBA BEPXHE OfeXAbl

JKCnayaTalOHHbIe XapaKTepucTukm

m [lnnHa npopy6ku 8 - 36 Mm*

m Makc. ckopocTb WKTbA 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 33BMCUT OT LIBEVHOW OCHACTKN
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Doppelkettenstich-Augenknopflocher

in klassischer Perfektion

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m |Langfadenabschneider fir den Greifer- und
Gimpenfaden zum nachtraglichen Riegeln
des Knopfloches

m GroRtmaogliche Vielseitigkeit im Einsatz durch
Ergdnzungssatze (optional) fir z. B. ,plasti-
sches, handarbeitsahnliches Knopfloch”,
.Knopflécher in Lederbekleidung”, , Knopflé-
cher in Popeline und Gabardine” oder
. Knopflécher in Strickware”

Typischer Einsatzbereich

Knopflécher mit oder ohne Gimpe, mit langen
Fadenenden zum nachtraglichen Riegeln des
Knopfloches

Leistungsmerkmale

m Schnittlange 8 - 38 mm (je nach Ausstattung)

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.

]
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Double-chainstitch eyelet button-
holes in classical perfection

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Long thread trimmer for looper thread and
gimp thread for subsequent tacking of the
buttonhole

® Maximum versatility of use by means of sup-
plementary kits (optional) for e.g. “relief-type
buttonholes with hand-made appearance”,
“buttonholes in leather garments”, “button-
holes in poplin and gabardine” or “button-
holes in knitwear”

Typical field of application

Buttonholes with or without gimp thread, with
long thread ends for additional lockstitch
tacking

Performance features

m Cutting length 8 = 38 mm (according to
sewing equipment)

m Max. sewing speed 2,500 stitches/min.

MawwmHa pnsa naeanbHoOro BbInos-
HeHns Knaccn4yeckmnx netenb C
rMma3KkoM ABYXHUTOYHbIM LenNHbIM
CTEXXKOM

m [IpeBOCXOfHAR TEXHONOrVIS yripaBneHUs ¢ 6oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

m KomnmpoBaHve Bcex napameTpoB MallvHbl Yepe3
USB

m CoxpaHue napameTpoB MallvHbl B ID; Bce na- pa-
MeTpbI [LOCTYMHbI MOCe CMeHbl Groka ynpasne-
HUS

B Yny4lieHHoe Ka4ecTBo LWBa 3a CHeT ONTUMU3MPO-
BaHHOIO HATAXXEHUS UrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTPOJIA

m [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTYecKme KnanaHol
- PernoHasbHble NOCTaBLUUKM

m O6peska HATU NETAMTENS U KapKaCHOW HATU C
JJIMHHBIMW KOHLLAMW NS NOCNeAyIoWen 3aKpenku
netnu

®m MakcmanbHas YHUBEPCanbHOCTb MPUMEHEeHNA
33 CHET [LONONHWUTENBHbIX OCHACTOK (onuus),
Hanp.: [iNf neTenb "MMUTaLWs PyYHOR paboTbl”,
neTenb Ha U3LENUAX U3 KOXW, NeTeNb Ha NonmnHe
1 rabapaunHe Unu neTenb Ha TPUKOTaxe

TunoBoe NpvMeHeHne

Metnu ¢ KapKaCHOI;I HUTBIO NN 6e3 Hee, C ANINHHbI-
MW KOHLAMK HUTW nocne obpe3ku Ans nocneayio-
LLieVt 3aKpenku netnm

JKCnayaTaLoOHHbIe XapaKTepucTukm

® [1nvHa npopy6Kkm 8 - 38 MM (3aBUCKT OT WBei-
HOW OCHAaCTK)

m Makc. ckopocTb WKTbA 2500 CTEXKOB / MUH.

e
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit Kurzfadenabschneider
spezialsiert auf maximale Ferti-
gungsleistung

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen
Ventilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden (bei Schnirléchern wird der
Unterfaden manuell geschnitten)

® Gimpenfadenlberwachung (optional)

m Doppelter Umlauf des Knopflochs

m Naheinrichtung mit speziellen oberen Stoff-
klemmen fur das Nahen von Knopfldchern in
Hosenbunden*

Typischer Einsatzbereich

Augenknopflécher und Doppelkettenstich-
Schnirlécher in Hosen, Jeans-/Sportswear und
Berufsbekleidung

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 10 — 32 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 -5 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
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Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with short thread trim-
mer specialized for maximum output

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread, loop-
er thread and gimp thread (in case of round
eyelets the bobbin thread is cut manually)

® Gimp thread control (optional)

® Double stitching function for buttonholes

m Sewing equipment with special upper fabric
clamps to sew buttonholes in trousers waist-
bands*

Typical field of application

Eyelet buttonholes and double-chainstitch round
eyelets in trousers, jeans, sportswear and work-
wear

Performance features

m Cutting length 10 — 32 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMAT Ane netenb C rMa3KoMm
JABYXHUTOYHOIO LIENHOro CTeXKa ¢
KOPOTKOW 06pe3Kon HUTU Ans MaK-
CManbHOW NPOU3BOAUTENIbHOCTN

m [IpeBOCXOLHAA TEXHONOrVIS yripaBneHns ¢ 6nokom
ynpasneHns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

= KonmpoBaHue Bcex NapaMeTpoB MallMHbI Hepe3s
USB

m CoxpaHeHWe NapaMeTpoB MaLlWHbI B ID; Bce napa-
METpbI SOCTYMHbI MOCNe CMeHbl On1oKa ynpaBneHus

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOIO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme knanaHol
- pervioHanbHble NOCTaBLLUMKM

m KopoTkasi 0Ope3Kka UrofibHOM, KapKacHoM HATU 1
HWTV NeTnnTens (Npy M3roTOBNEHWN NeTn Ans
LWIHYpa HWTb NeTAUTENs 0Ope3aeTcs BPY4HYIO

m HabniofaTens kapkacHom HUTK (onuwst)

m QyHKUMA JBONHOTO NPOXOAa ANA YCUNEHUA NeTam

m [lIBerHas ocHacTKa Co CneumanbHbIM y3KUM
BEPXHUM MPUXXMMOM TKaHV AN BbINOHEHWS NeT-
7N Ha nosice Gpiok*

TunoBoe NpUMeHeHue

MeTAun C rNaskom 1 NeTAN MO LWHYP, BbINOHEHHbIE
LBYXHWUTOYHBIM LieNHbIM CTEXKOM B MPOV3BOPLACTBE
OpioK, AXMHCOB, CNIOPTVBHOM U paboyet ofexabl

DKCMNAyaTaLuMOHHbIe XapaKTepucTukm

m [lnnHa npopy6ku 10 -32 Mm*

m [Inametp netnu nof WwHyp 1- 5 mm*

m Makc. ckopocTb WKTbA 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 33BMCUT OT LIBEVHOW OCHACTKN

3
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat fiir den universellen Einsatz

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzabschneider fir Nadelfaden; Greifer- und
Gimpenfaden werden manuell geschnitten

m Doppelter Umlauf des Programms flr aus-
drucksvolle Knopflécher mit diinnen Nahfaden

m GrofRtmogliche Vielseitigkeit speziell beim
Einsatz in der Damen-Oberbekleidung und in
der Mantelfertigung

Typischer Einsatzbereich
Perfekte Augenknopflécher und Schnirlécher in
in unterschiedlichsten Anwendungen

Leistungsmerkmale

m Schnittlange 8 - 50 mm*

m Nahlange bis 68 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 — 7 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

zl DURKOPP
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581-151 sasic

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer for universal use

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread; loop-
er thread and gimp thread are cut manually

m Double stitching function for expressive but-
tonholes with thin thread sizes

® Maximum versatility of use, especially in the
production of ladies’ outerwear and coats

Typical field of application
Perfect eyelet buttonholes and round eyelets in
in different applications

Performance features

m Cutting length 8 - 50 mm*

m Sewing length up to 68 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 7 mm?*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMAT AN BbINONAHEHUA NeTenb C
rMma3KkoM ABYXHUTOYHbIM LenNHbIM
CTeXXKOM Ans YyHuBepcaibHOro
npuMeHeHns

m [IpeBOCXOfHAR TEXHONOrVIS yripaBneHUs ¢ 6oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLmHbl B ID; Bce na
pameTpbl JOCTYMHbI MOCEe CMeHbl B1oka ynpasrie-
HUSA

B Y7yyleHHoe Ka4ecTBO LUBA 3@ CHET B ONTUMM3U-
POBaHHOTO HATAXXEHUA UTrONbHOW HITU C iaTHM-
KOM aBTOKOHTPONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTVYeckme KnanaHol
- pervioHanbHble NOCTaBLLUMKM

m KopoTkas 06pe3ka UrofbHOW HUTH; HUTb MeTNn-
TEeNs U KapkacHas HUTb 00Pe3atoTcs BpYYHYIO

m QyHKLMA [BOMHOTO NPOXofa NporpamMmbl ans
yCWAEHVSA NeTN, BbIMONHEHHOW TOHKMMM HUTKA-
MK

®m MakcmanbHas YHUBEPCanbHOCTb MPUMEHeHN S,
0COBEHHO B MPOM3BOACTBE BEPXHEN XeEHCKOM
OfeXabl U NansTo

Tunosoe npumeHeHmne
\neanbHoe BbINONHEHVe NeTeNb C ra3KoM 1 netenb
Mog, WHyp

DKCMNNyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m [In1Ha npopy6ku 8 - 50 Mm*

® [InvHa netnu go 68 mm*

m [Inametp netnu nog wryp 1-7 Mm*

® MaKc. ckopocTb WuTba 2500 CTeXKOB / MUH.
* = 3aBWCKT OT LUBEMHOM OCHACTKM
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit innovativem Multiflex-
Schneidsystem

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel- und Greifer-
faden, ohne Gimpenfaden

m Unterschiedliche Knopflochformen und -lan-
gen ohne Wechsel der Schneidwerkzeuge

m Programmierbarer Nahstart bei Rundriegeln
im Auge (z. B. Armelschlitze oder Hinterho-
sentaschen)

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher jeder Form und jeder Lange
ohne Wechsel der Schneidwerkzeuge

Leistungsmerkmale

m Schnittlange 8 - 38 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 — 5 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
ADLER

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with innovative Multi-
flex cutting system

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread and
looper thread, without gimp thread

m Different buttonhole shapes and lengths
without change of cutting tools

®m Programmable sewing start for round tacks
in the eye (e.g. sleeve vent buttonholes or
trousers hind pockets)

Typical field of application
Buttonholes of every shape and length without
change of cutting tools

Performance features

m Cutting length 8 = 38 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

i

ABTOMaAT [N BbINOMHEHWUSA NeTenb C
rNaskoM ABYXHUTOYHbIM LienHbIM
CTEXXKOM C MHHOBALMOHHOWN CUCTe-
mon ,,Multiflex”

m [IpeBOCXOLHAA TEXHONOrVIS yripaBneHns ¢ 6nokom
ynpasneHus ,DAC comfort” n ,ID" MawmHbl

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLmHbl B ID; Bce na-
pameTpbl JOCTYMHBI MOCNe CMeHbl Boka yrpasne-
HUA

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMMU3N-
POBaHHOIO HATAXEHUA UTONbHOW HITU C laTHM-
KOM aBTOKOHTpONS

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme knanaHol
- pervioHanbHble NOCTaBLLUMKM

m Kopotkasi 0Ope3Kka UrofibHOM HUTK 11 HATU NEeTAIn-
Tens, 6e3 KapkacHoM HATK

m Pa3sfunyHble GOPMbI M LIMHBI NETAN 6e3 CMeHbl
6rnoka npopyoku

= [Iporpammupyemoe Ha4ano WuTbA B 30He rnaska
L9 NeTenb C NoNyKpyriown 3akpenkow (Hanp. Ha
LWAKLE pyKaBa UK Ha 3afHUX KapMaHax bpiok)

Tunosoe nNpuMeHeHue
MeTnu niobon hopmMbl U AnnHBI 6e3 cMeHbl Bnoka
npopybKku

DKCNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m [In1Ha npopy6ku 8 - 38 Mm*

m [Inametp netnu ona wHypa 1- 5 mm*

m Makc. ckopocTb WKnTbA 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 3aBWCKT OT LUBEMHOM OCHACTKM

i
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit innovativem Multiflex-
Schneidsystem in klassischer Per-
fektion

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Langfadenabschneider fir Greifer- und Gim-
penfaden zum nachtréglichen Riegeln des
Knopflochs

m Unterschiedliche Knopflochformen und -lan-
gen ohne Wechsel der Schneidwerkzeuge

m Lichtschranken-Einrichtung (optional) zur au-
tomatischen Erkennung der Nahposition und
Aktivierung des jeweils richtigen Knopflochs
(z. B. Kantenknopfloch oder Reversknopfloch)

Typischer Einsatzbereich
Sakko- und Mantelfertigung: Kanten- und Re-
versknopflécher

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 8 - 38 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
ADLER
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581 '321 MULTIFLEX

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with innovative Multi-
flex cutting system in classical per-
fection

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Long thread trimmer for looper thread and
gimp thread for subsequent bartacking of the
buttonhole

m Different buttonhole shapes and lengths
without change of cutting tools

m Light barrier for automatic recognition (op-
tional) of the sewing position and activation
of the correct buttonhole (e.g. edge button-
hole or lapel buttonhole)

Typical field of application
Production of men'’s jackets and coats: Edge
buttonholes and lapel buttonholes

Performance features

m Cutting length 8 = 38 mm*

® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMAT AJ19 UeNbHOro BbINONHeHUs
KJ1aCCUYeCcKUX neTenb C rMa3Kom
ABYXHUTOYHbIM LIEMHbIM CTEXXKOM C
MHHOBaLMoHHoW cuctemon Multiflex

m [IpeBOCXOfHAR TEXHONOrVIS yripaBneHUs ¢ 6oKom
ynpasnenus ,DAC comfort” n ,ID" MawmHbl

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLmHbl B ID; Bce na-
paMeTpbl OCTYMHBI NOCNe CMeHbl Bfoka yrpasne-
HUSA

B Y7yylieHHoe Ka4ecTBO LUBA 3@ CHET ONTUMU3NPO
BaHHOTO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTVYeckme KnanaHol
- PervMoHasnbHble NOCTaBLUUKM

m Ob6pe3ka HATU NETAMTENS 1 KapKaCHOM HATU C
JJIMHHBIMW KOHLLAMW N8 NOCNeayIoWen 3akpenku
neTam

m Pa3funyHble GOPMbI v LIMHBI NeTAN 6e3 CMeHbl
6noka npopyokm

m (CBeToBOM Oapbep (onuws) Anga aBTOMATU4ECKOro
pacno3HaBaHus GopTa UK NalikaHa nuaxaka v
aKTMBaLMM HeOOXOLMMOW NeTn

TunoBoe npuMeHeHune
BbinonHeHwe netens Ha Niaxake v NanbTo: netiu
no 6opTy 1AM naukaHy

DKCMNNyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m [In1Ha npopy6ku 8 - 38 Mm*

m Makc. ckopoCTb WKnTba 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 3aBWCKT OT LUBEMHOM OCHACTKM
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581 '341 MULTIFLEX

KR

Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit Multiflex-Schneidsys-
tem und Kurzfadenabschneider,
spezialisiert auf maximalen Output

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden

m Unterschiedliche Knopflochformen und -lan-
gen ohne Wechsel der Schneidwerkzeuge

m Gimpenfadenlberwachung (optional)

m Doppelter Umlauf des Programms fiir aus-
drucksvolle Knopflocher mit diinnen Nahfa-
den

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher und Schnirlécher in Uniformen,
Sportswear und Freizeitbekleidung

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 10 — 32 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 —4 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

zl DURKOPP
ADLER

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with Multiflex cutting
system and short thread trimmer,
specialised for maximum output

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread, loop-
er thread and gimp thread

m Different buttonhole shapes and lengths
without change of cutting tools

®m Gimp thread control (optional)

m Double stitching function for expressive but-
tonholes with thin thread sizes

Typical field of application
Buttonholes and round eyelets in uniforms,
sportswear and casual wear

Performance features

m Cutting length 10 = 32 mm*

m Diameter of round eyelets 1 — 4 mm?*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMAT AN BbINONHEHUS NeTenb ¢
rNas’koMm ABYXHUTOYHBIM LieMHbIM
CT@XKOM C KOPOTKOW 06pe3Koi HUTK,
¢ cuctemoit ,Multiflex”

m [IpeBOCXOAHAR CMCTEMA ypaBeHs C BIOKOM
ynpasneHus ,DAC comfort” n "ID" MalwmHbl

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLmHbl B ID; Bce
napa-MeTpbl BOCTYMHbI MOCe CMeHbl B10Ka
ynpasneHus

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOIO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme knanaHol
- pervioHanbHble NOCTaBLLUMKM

m KopoTkasi 0Ope3Kka UrofibHOM, KapKacHoM HATU 1
HWUTW neTnuTens

m Pa3sfunyHble GOPMbI M LIMHBI NETAN 6e3 CMeHbl
6rnoka npopyoku

m HabniofaTenb kapkacHom HUTK (onuwst)

m QyHKUMA BOMHOTO NPOX0Aa ANs yCUNeHHowm net-
N, BbINOIHEHHOW TOHKUMW HUTKaMK

Tunosoe nNpuMeHeHue
MeTnu ¢ rNaskom 1 NeTNn Nog WHyp Ha yHUdopme,
CMIOPTUBHOW OAEXAE W NOBCEAHEBHOW 0aexXzae

DKCNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m [innHa npopy6ku 10 - 32 Mm*

m [Inametp netnu nog WwHyp 1- 4 mm*

m Makc. ckopocTb WKnTbA 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 3aBWCKT OT LUBEMHOM OCHACTKM
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Augenknopfloch-Indexer fiir Armel-
schlitze oder Kleinteile wie z. B.
Jeans-Schlitzleisten

m 581-112 Indexer / 581-312 Indexer —
zum Nahen von Knopfléchern in unterschied-
lichen Sequenzen mit automatischer Erken-
nung des rechten oder linken Armels

m 581-141 Indexer / 581-341 Indexer —
zum Nahen von Knopfléchern in unterschied-
lichen, individuell einstellbaren Sequenzen
bei z. B. Knopfléchern in Jeansschlitzleisten

®m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

Typischer Einsatzbereich

m Augenknopflocher in Armelschlitz

m Augenknopflécher in Jeansschlitzleisten né-
hen

Leistungsmerkmale

® Max. Nahbereich 110 mm

m Schnittlange 8 - 38 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 — 5 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

zl DURKOPP
ADLER
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581 INDEXER

Eyelet buttonhole indexer for sleeve
vents or small parts like e.g. jeans
fly pieces

m 581-112 Indexer / 581-312 Indexer —
for sewing buttonholes in different se-
guences with automatic recognition of the
right or left sleeve

m 581-141 Indexer / 581-341 Indexer —
for sewing buttonholes in various individually
adjustable sequences at e.g. buttonholes in
jeans fly pieces

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

m Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

Typical field of application
m Eyelet buttonholes in sleeve vents
m Sewing eyelet buttonhole in jeans fly pieces

Performance features

® Max. sewing area 110 mm

m Cutting length 8 = 38 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
m Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMaAT AN9 BbINONMHEHUS NeTesNb C
rnaskom "Indexer" Ha Wnnuax
PYKaBOB U MeNKUX aeTansx,
Hanpumep: Ha rynbguke AKNHCOB

m 581-112 Indexer / 581-312 Indexer =
O BbINONHEHUA NeTeNb B PasfnyHbIX Nocneo-
BaTeNIbHOCTAX C aBTOAMTUYECKVM PACMO3HaBaHN-
€M MPaBoro WM N1IeBOro pykasa

m 581-141 Indexer / 581-341 Indexer —
L1 BbINONHEHUA NeTeNb B PasfnyHbIX, MHANBU-
[lyarnbHO yCTaHOB/EHHBIX NOCIe[0BATENIbHOCTAX,
HanpuMep: Ha rynbguike JXMHCOB

= [peBoCXofiHas CVCTeMa ynpasneHus ¢ 6aokoMm
ynpasnenus DAC classic 1 ID MawwmHbl

m KonumpoBaHwe napameTpoB MallvHbl Ha USB

m CoxpaHeHvie NnapameTpoB MalLmHbI B 1D

Tunosoe npumeHeHue

m BbinofiHeHWe netenb ¢ raskoM Ha WnnLax pyka-
BOB

m BLinonHeHve netenb C rnaskoM Ha rynbduke
IKVHCOB

DKCNAyaTaLMOHHbIe XapaKTepucTukm

m Makc. 0bnactb wmtbs 110 MM

m [InnHa npopy6ku 8 - 38 Mm*

m [lnamet pnetim nof WHKp 1- 5 mm

m Makc. ckopocTb WKUTbA 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 3aBWCKT OT LUBEMHOWM OCHACTKM
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Knopfloch-Indexer fiir Hemden- und
Blusen-Vorderleisten

m Streifengenaues und verzugsfreies Einarbei-
ten der Knopflocher durch kontinuierliche
Klammerung der ganzen Frontleiste wahrend
des gesamten Nahvorgangs

m Vakuumunterstitzung in der Ladestation zur

prazisen Positionierung des Nahguts

Nadelfadenwéchter und Greiferfadenkontrolle

(Knopflochzahlung)

Nahguttransport Schrittmotor gesteuert

Anzahl und Abstand der Knopflocher sind frei

programmierbar

Justierbarer Abstand der Knopflécher zur Vor-

derkante

m KnopflochgroRe frei programmierbar, kein

Messerwechsel notwendig

Elektrische Fadenspannung fir individuelle

Anpassung der Fadenspannungswerte inner-

halb des Knopfloches

m Grofder Horizontalgreifer (optional) mit 66 %
groRerer Spulenkapazitéat

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher automatisch in Hemden- und Blu-
sen-Vorderleisten nahen

Leistungsmerkmale

® ca. 1.200 Knopflochleisten mit je 6 Knopfl6-
chern / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Buttonhole indexer for shirt and
blouse fronts

m Displacement-free buttonhole sewing as per
stripes by continuous clamping of the whole
front during the entire sewing process

m Vacuum assistance in the loading station for
a precise positioning of the workpiece

m Needle thread monitor and bobbin thread
control (buttonhole counting)

m Step motor-controlled material feed

® Number and distance of the buttonholes are
freely programmable

m Adjustable distance of the buttonholes to the
front edge

m Buttonhole size freely programmable, no
knife change required

m Electrical thread tension for individual adapta-
tion of the thread tension values within the
buttonhole

m Large horizontal hook (optional) with bobbin
capacity increased by 66%

Typical field of application
Automatic sewing of buttonholes in front
plackets of shirts and blouses

Performance features
m approx. 1,200 buttonhole plackets with each
6 buttonholes / 480"

MeTenbHbI aBTOMAT ,.Indexer” pna
BbIMONHEHUS NeTenb Ha NNaHKax
nosoyeKk copoyek 1 6ay3oK

m BoLINonHeHVe NeTAN TOHYHO MO Nomocke v be3 no-
CaJKV 33 CHET HENPEPbIBHOTO NPVXMMA Lienon
MONOYKM BO BPEMS MOMHOIO LWKNa WNTbS

m BakyyM Ha CTaHLWW 3arpy3ku 4ns TOYHOro nosu-
LMOHMPOBAHWS LIBEMHOTO MaTepmana

m HabntofaTens UrofbHOM HUTK U KOHTPOIb Yen-
HOYHOM HUTY (CYeTYMK neTenb)

® TpaHCNOpTMPOBKa LBEMHOTO MaTepuana ynpas-
NAETCS LIAroBbIM MOTOPOM

= CBoboAHOMPOrpaMMUpPyeMMOe KONMYECTBO ne-
TeNb W PaccTosiH1e MeXAy HUMK

® B0O3MOXHOCTb PEryNIMPOBKYM PacCTOAHUA OT NETN
K nepefHen nnaHke

= CBoOOAHOMPOrpaMMUPYEMMBIFA Pasmep NeTau,
6e3 cMeHbl B1oka Npopyokw

B D1eKTPOHHOE HaTsXEeHWe HATU ANS UHAMBUAY-
aNbHOMN HAaCTPOWKM HaTSKEHUS HUTY B NeTne

® BOfbLION rOpU30HTaMbHbIN YenHoK (onuws), 3a-
Nac HATY Ha Wnyne yBenuyeH Ha 66%

TunoBoe npuMeHeHne
ABTOMATMYECKOE BbINOHEHWE NeTeNb Ha NiaHKax

nono4ek Copo4ek n 6J'Iy3OK

DKCnyaTaLMOHHble XapakTepucTuKm
m oK. 1.200 nonoyek ¢ 6 netnamu / 480°
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100-69

Gerade oder schrige (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

Manuelle Zuflihrung aller Beilegteile
Touch-Screen mit Farb-Grafik-Display zum
einfachen Programmieren und schnellen Zu-
griff auf alle Parameter

Automatische Eckeneinschneidvorrichtung
Vollautomatische Eckenmesserstation (optio-
nal) fir verbesserte schréage Einschnitte
Schneller Wechsel der Faltstempel
Verarbeitung von Endlos-ReilRverschlissen
(optional)

Lieferbare Nadelabstande von 4,8 bis 30 mm

m VergroRerter Arbeitsbereich des héhenver-

stellbaren Gestells bis maximal 1.076 mm
Komfortables Verschieben der Nahanlage
durch optionalen Transportrollensatz
Spezielles Transportklammersystem ,Sand-
wich” flr schwierige Materialien (optional)

Typischer Einsatzbereich

Hosentaschen

SakkoauRen- und Innentaschen
Reifdverschlusstaschen
Brustleistentaschen

Leistungsmerkmale

1.600 - 2.000 AuRen- oder Innentaschen / 480"
(abhangig von Taschenform und Anzahl der Bei-
legteile)

beisler

SEWING Il I I

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

®m Manual feeding of all additional parts

Touch screen with colour graphic display for
easy programming and quick access to all pa-
rameters

Automatic corner incision device

Fully automatic corner knife station (optional)
for improved slanted incisions

m Fast folder change

Endless zippers can be processed (optional)

® Available needle distances from 4,8 mm up

to 30 mm

Enlarged working area of the height-ad-
justable machine stand up to 1,076 mm max.
Comfortable movement of the sewing unit
due to optional set of transport rolls

Special feeding clamp system “sandwich”
for difficult materials (optional)

Typical field of application

Trousers pockets

Outside and inside pockets of men's jackets
Zipper pockets

Breast welt pockets

Performance features

1,600 — 2,000 outside or inside pockets / 480’
(depending on pocket shape and number of
additional parts)

BR

N3rotoBneHne NpsiMbIX UAN KOCbIX
(onums) kKapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM W NIMCTOYKON

YKnagka BCex AeTanei Bpy4Hyio

CeHCOPHBIN 3KpaH C LBETHBIM rpacnyecknM anc-
naeem s NPOCTOro NporpaMMMpoBaHms 1 Obl-
CTPOro AOCTyNa KO BCeM napameTpam
ABTOMaTMYeCKOE YCTPOVCTBO NPOPE3KM YrONKOB
MoNHOCTLIO aBTOMATUYECKas CTaHLMS YTTIOBbIX
HoXel (onuma) Ans ynyyLweHHON NpopPesKM yron-
KOB KOCbIX KapMaHOB

BbicTpas 3aMeHa NoarMboYHOro Wremnens
0O6paboTka GeckoHe4YHON MofHMK (onums)
PaccrosHve mexay vrnamu ot 4,8 [0 30 MM
YBennyeHHas paboyas 0bnacTb 3a cHeT pery- nu-
pyemoM Mo BbICOTe CTaHHbI 40 1.076 MM
Yno6Hoe nepemeLLeHVe Bnarofaps KOMNnekTy
TPaHCNOPTMPOBOYHBIX Komec (onuyoHansHo)

C neupanbHas cuctema TpacnopTUPOBOYHOO 3aXKN-
Ma "Sandwich” it TKenbIx MaTepranos (onums)

Tvnosoe nprimMeHeHne

KapmaHbl Ha bpiokax

Hapy>Hue 1 BHyTpeHHe KapMaHbl Niagxaka
KapmaHbl ¢ MonHuen

HarpyaHble KapMaHbl C IMCTOKOM

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukim

1600 — 2000 HapyXHVX MW BHYTPEHHWX KapMaHOB /
480’ (3aBNCKT OT HOPMbI KAapMaHa 1 Konn4ecTsa ae-
Tanen KapMaHa)

44




N AN BN N

Vorndhen von rechtwinkligen Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen

®m Manuelle Zufiihrung aller Beilegteile ]

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display, [ ]
15 Sprachen wahlbar

m Netzwerkféhige Steuerungstechnik mit DAC ]
comfort

m Schneideinrichtung fir Nadel- und Greiferfa- ]
den - stufenlos je nach Nadelabstand ver-
stellbar

m Schrittmotorgesteuerter Mittelmesserantrieb ]

m GrofRer Greifer (& = 26 mm) ]

m Zusatzfadenspannung ermdglicht einen fes- ]
ten Stichanzug im Nahtanfang / Nahtende

m Neues Faltstempelkonzept mit Baukastensys-
tem — flir einen schnellen Wechsel der kom- ]
pletten Stempel ohne Werkzeug

m Optimierte Faltstempelabsenkung verhindert

das Verrutschen von Material wahrend des ]
Faltprozesses

m Extra breite Paspelstreifen bis 60 mm pro- ]
blemlos zu verarbeiten

m Druckwachter deaktiviert die Maschine bei ]
Druckabfall

Typischer Einsatzbereich
m Hosentaschen ]
m SakkoauRentaschen [ ]

Leistungsmerkmale

m 2.500 - 3.000 Taschen (ohne Patten) / 480" ]
m 1.800 - 2.200 Taschen (mit Patten) / 480" [ ]

gl DURKOPP
ADLER

'

Runstitching of rectangular piped
pockets, flap pockets and welt
pockets

Manual feeding of all additional parts

Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable
Network-capable control technology with
DAC comfort

Cutting device for needle and bobbin thread
is variable for each needle distance ad-
justable

Stepper motor controlled middle-blade drive
Large hook (@ = 26 mm)

Switchable additional thread tension allows a
tight stitching in the area of the seam start
and end

New folder concept with a modular system
allows a quick change of the complete folder
without tools

Optimized folder lowering prevents the mate-
rial from slipping during the folding process
Extra large piping strips up to 60 mm easy to
operate

Pressure monitor deactivates the machine
when the pressure drops

Typical field of application

Trousers pockets
Outside pockets of men’s jackets

Performance features

2,500 - 3,000 pockets (without flaps) / 480"
1.800 - 2200 pockets (with flaps) / 480"

NsrotoBneHne NPAMbIX KapMaHOB
B paMKy, C KnanaHomMm n NNCTOYKON

YKnagKa Bcex AeTanei BpyyHyio

m CeHCOpHbIN LBETHOW rpacnyeckmnin aucnnen

OP7000 ¢ BO3MOXHOCTbI0 BbIOOPa 15 A3bIKOB

Bnok ynpasnerus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKMIOHEHNA K CeTU

YCTpOWCTBO 0OPE3KM UTONBHOM 1 HESTHOUYHOM HIATY
- beccTyneHyaTo B 3aBUCMMOCTM OT PACCTORHUSA
MeX[y Mrnamm

lpVBOA CpefHero Hoxa ynpaBAseTCs LUaroBbiM
MOTOPOM

® BombLION YenHoK (Anametp 26 MMm)
m JlononHWTENbHOE HaTAXEeHVe HUTV oDecneyvBaeT

HaZLeXHOe 3aTArVIBaHVe HWATV B Hayarne 1 KOHLLe LiBa
HoBas KOHLeNUMa Wremnens ¢ MOLyNbHOW cucTe-
MOV - N5 BbICTPON 3aMeHb! LuTeMnens 6e3 MHCTPY-
MEHTOB

ONTUMK3MOPBAHHOE OMyCKaHUe LTeMnens NpesoTpa-
LLI3aeT CMELLeHVe MaTepyana B MpoLecce NOArnokm
BecnpobnemHas 06paboTka WHPOKMX 00TauHbIX
nonocok 1o 60 MM

[laTiuk faBneHuns feakTvBMpyeT MalluHy Npu na-
JEeHWN aBneHus

Tvnosoe nprimeHeHne

KapMaHbl Ha Bpiokax
Hapy>Hue kapMaHbl n1oxaka

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

2.500 - 3.000 kapmaHos (6e3 knanaHa) / 480’
1.800 — 2.200 kapmaHoB (c knanaHom) / 480
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Gerade oder schrige (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

®m Manuelle Zufiihrung aller Beilegteile

m Automatische Eckenschneidvorrichtung

m Vollautomatische Eckenmesserstation (optio-
nal) fur prézise schrage Einschnitte

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

= Kopieren von Maschinenparametern per

USB-Stick

Speichern der Maschinenparameter in der

Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport

von schwierigen Materialien — der erhéhte

Maximaldruck ist fur die linke und rechte

Klammer separat regulierbar

Transportklammer K35-L fiir eine verbesserte

Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-

maglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-

dung

Typischer Einsatzbereich
m Hosentaschen
m Sakkoaufden- und Innentaschen

Leistungsmerkmale

® Bis zu 2.400 Taschen (ohne Patten) / 480"
m Bis zu 1.900 Taschen (mit Patten) / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

= Manual feeding of all additional parts

m Automatic corner incision device

m Fully automatic corner knife station (optional)
for precise slanted incisions

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

m Network-capable control technology with
DAC comfort

® Machine parameters can be copied by USB
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35-L for an increased

sewing quality due to very simple adaption to

the application

Typical field of application
m Trousers pockets
m Outside and inside pockets of men’s jackets

Performance features
= Up to 2.400 pockets (without flaps) / 480’
= Up to 1.900 pockets (with flaps) / 480°

N3rotoBneHne NpsiMbIX UAN KOCbIX
(onums) kapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM W NTIMCTOYKON

m Y Knagka Bcex fieTanev BpyyHyio

m A BTOMaTW4eCKoe YCTPOMCTBO NPOPE3KM YronkoB

m [ 0fHOCTbIO aBTOMATUHYECKaA CTaHLMA YrTIOBbIX HO-
xew (onums) fns TOYHOM NPOpPesKy Nog, cKoc

m CexcopHbIv nynbT ynpaeneHvs OP7000 c uget-
HbIM rpathy4eckvM AVCNeeM, C BO3MOXHOCTbIO
BblOOpa 15 A3bIKOB

m  CB0OOAHO NporpaMMupyemble NapaMeTphbl Kap-
MaHa

m b nok ynpasnenus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
MOAKIIIOYEHNS K CeTU

® B 03MOXHOCTb KOMMPOBaHKA NapameTpoB MaLUm-
Hbl Ha USB

= H apexXHbIi NPUXMM NPy TPaHCMOPTUPOBKe TA-
XenblX MaTepUanos - YBeNUYeHHbIN MakcuManb-
HbIV MPUXVM PerynupyeTca oTAenbHO AN NeBOro
1 MPaBoro 3axuma

m TpaHcnopTupylowmnm 3axmm K35-L - ans ynydieH-
HOTO Ka4eCTBa LUBa 3a CHET MPOCTOTbI PErynpoBKM
Ha pa3Hble TKaHu

TunoBoe nprMeHeHve
m KapmaHbl Ha bpiokax
® HapyxHue 1 BHYTPeHHMe KapMaHbl Minxaka

KCNNyaTaLVOHHble XapakTepUCTVKm

m 2400 kapmaHos (6e3 knanaHa) / 480"
m 1900 kapmaHoB (c knanaHom) / 480’
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Gerade oder schrége (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

Automatische Zufiihrung von Paspel, Patte
und Taschenbeutel

Hohe Leistung durch volliberlappte Arbeits-
weise

Automatisches Einschneiden der Paspel-
enden (abhédngig von der Ausstattung)
Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter
m Kopieren von Maschinenparametern per

USB-Stick

Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhohte
Maximaldruck ist fir die linke und rechte
Klammer separat regulierbar
Transportklammer K35 fir eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justagemdg-
lichkeiten zur Anpassung an die Anwendung

Typischer Einsatzbereich

SakkoauRen- und Innentaschen
Hosentaschen

Leistungsmerkmale
1.600 - 2.000 Taschen / 480" (abhédngig von
Taschenform und Anzahl der Beilegteile)

gl DURKOPP
ADLER

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

m Automatic feeding of piping, flap and pocket
bag

m High output due to fully overlapped working
method

m Automatic incision of piping ends (depending
on configuration)

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

®m Machine parameters can be copied by USB
flash drive

® Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35 for an increased sewing
quality due to very simple adaption to the ap-
plication

Typical field of application

m Outside and inside pockets of men’s jackets
m Trousers pockets

Performance features
1,600 - 2,000 pockets / 480" (depending on
pocket shape and number of additional parts)

145-35-10 B

N3roTtoBneHne NpsiMbIX UAN KOCbIX
(onums) kKapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM W NIMCTOYKON

ABTOMaTWYeCKast nogada 06Taukm, KnanaHos v
MeLLKOBMHbI KapMaHOB

Bbicokast NPOM3BOAMTENBHOCTb 3a CHET paboThl
nepekpbITUeM Mo BpeMeHu

ABTOMaTM4eCKast MPope3Ka yronkos obTaqky (3a-
BWCUT OT OCHACTKM)

Bnok ynpasnerns DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOHEHNS K CeTU

CeHcopHbIn NynbT ynpasneHs OP7000 ¢ 6onbwimm
rpacuyeckmM AucnieeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIOOpa
15 a3blKoB

CB0OOAHO NporpaMMMpyemMble NapameTpbl KapMaHa

® B0O3MOXHOCTb KOMMPOBaHMS NapaMeTpoB MalLMHbI

Ha USB

B03MOXHOCTb COXpaHeHus napameTpoB MaluuHbl B 1D
HaaeXHbIi NpUXVM LUBENHOTO MaTepuana npu
TPaHCMOPTVPOBKE TAXENbIX MaTepyanos - yBenu-
YeHHbIM MaKCUManbHbIA NPUXUM PerynnpyeTcs oT-
[ienbHO ANS NeBOro v NPaBoro 3axuma
TpaHcnopTupytowmni 3axum K35-L - ans ynyyieH-
HOrO Ka4ecTBa LBa 3a CYET NPOCTOThI PerynvpoBKM
Ha pa3Hble TKaHw

Tvnosoe nprimeHeHne

Hapy>kHue 1 BHYTPeHHME KapMaHbl MKaka
KapmaHbl Ha Bpiokax

SKCnnyaTaLMOoHHble XapakTepucTuKm
1.600 — 2.000 kapmaHoB / 480" (3aBUCUT OT POPMBbI
KapMaHa 1 Konn4ecTea fieTanei kapmaHa)
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Brustleisten mit mustergerechtem Breast welt pockets with matching N3roTtoBneHue HarpyaHoro kapma-

Abrichten

m Automatische Zufiihrung von Brustleiste
(mustergerecht) und Taschenbeutel

zise schrage Einschnitte
m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort
m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar
= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick
m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID
m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhohte
Maximaldruck ist fir die linke und rechte
Klammer separat regulierbar
Transportklammer K35 fir eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-
moglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-
dung

Typischer Einsatzbereich
Gemusterte und Uni-Brustleisten vorndhen

Leistungsmerkmale

m 1.000 - 1.200 gemusterte Brustleisten-
taschen /480’

m 1.300 - 1.450 ungemusterte Brustleisten-
taschen /480’

gl DURKOPP
ADLER

Vollautomatische Eckenmesserstation flr pra-

of the pattern

m Automatic feeding of breast welt (as per pat-
tern) and pocket bag

m Fully automatic corner knife station for pre-
cise slanted incisions

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

® Machine parameters can be copied by USB
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

® Transport clamp K35 for an increased sewing
quality due to very simple adaption to the ap-
plication

Typical field of application

Runstitching of patterned and plain-coloured
breast welts

Performance features

m 1,000 - 1,200 patterned breast pockets / 480’

m 1,300 - 1,450 unpatterned breast pockets /
480’

Ha C IMCTOYKOMN C MOAroHKOW No
PUCYHKY Ha TKaHW

ABTOMaTVYECKas Noaada MCTouKM (Mo pucyHKky) 1
MeLLKOBUHbI KapMaHa

MoAHOCTbIO aBTOMAaTVYeCKas CTaHLMA YINOBbIX HO-
Xew Ans TOYHOW Npopesku

Bnok ynpeneHus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOHeHNs K CeTn

CeHcopHbIv nynbT ynpasneHns OP7000 ¢ UBETHbIM
rpauyeckmM AMCNNEeeM C BO3IMOXHOCTbIO BbIOOPa
15 A3bIKoB

B0o3MOXHOCTb KOMMPOBaHUA NapaMeTpoB MaLLMHbI
Ha USB

BO3MOXHOCTb COXpaHeHVIst NapameTpoB MaLlHbl B ID
HagexHbIn NpyKMM LUBEMHOMO MaTepuana npu
TPaHCNOPTUPOBKE TAXESbIX MaTepranos - yBenu-
YeHHbIV MakCUManbHbIN NPUXUM PeryavpyeTcs oT-
[,eNbHO ANA NeBOro v NPaBoro 3aXuma
TpaHcnopTupytoLLmMi 3axum K35-L - ang yny4ien-
HOrO Ka4eCTBa LUBA 3a C4eT NPOCTOTbI PeryN1poBKiy
Ha pasHble TKaHw

TunoBoe NpuMeHeHne
V13roToBneHne HarpyAHbIx KapMaHoB C NINCTOHKOM Ha
OAHOTOHHbIX TKaHAX VAW C NOATOHKOW MO PUCYHKY

BKcnnyaTa LUMNOHHbIE XapaKTePUCTVKN

1.000 = 1.200 HarpyfHbIX KapMaHOB C IMCTOYKOM C
NOArOHKOW NO pucyHKy / 480’

1.300 — 1.450 HarpyaHbIX KapMaHOB C MCTOHKOM Ha
O[IHOTOHHbIX TKaHax / 480
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SakkoauBentaschen mit muster-
gerechtem Abrichten der Patte

® Automatische Zufiihrung von Paspel, Patte
(mustergerecht) und Taschenbeutel

m Vollautomatische Eckenmesserstation fir pra-
zise schrage Einschnitte

m Automatisches Einschneiden der Paspel-
enden (abhédngig von der Ausstattung)

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick und speichern in der Maschinen-ID

® Transportklammer K35 flr eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-
maglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-
dung

m Optimierte Pattenzuflhrung fir bessere Néh-
ergebnisse besonders bei schwierigen unfi-
xierten Patten

Typischer Einsatzbereich

m Gemusterte und Uni-SakkoauRRentaschen vor-
nahen

m Sakkoinnentaschen

Leistungsmerkmale

1.500 - 2.000 ungemusterte AuRentaschen /
480’ (abhédngig von Taschenform und Anzahl der
Beilegteile)

gl DURKOPP
ADLER

Outside pockets of men’s jackets
with matching of the flap as per
pattern

m Automatic feeding of piping, flap (as per pat-
tern) and pocket bag

m Fully automatic corner knife station for pre-
cise slanted incisions

m Automatic incision of piping ends (depending
on configuration)

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

®m Machine parameters can be copied by USB
flash drive and saving in the machine-ID

m Transport clamp K35 for an increased sewing
quality due to very simple adaption to the ap-
plication

m Optimized flap feeding for better sewing re-
sults, especially when processing difficult
flaps which are not fused

Typical field of application

m Runstitching of patterned and plain-coloured
outside pockets of men'’s jackets

= [nside pockets of men’s jackets

Performance features

1,500 - 2,000 unpatterned outside pockets /
480’ (depending on pocket shape and no of ad-
ditional parts)

745-35-10 F

M3rotoBneHne BHELWHNX KAPMaHOB
nuaaka c KnanaHom ¢ NoAroHKom
Mo PUCYHKY Ha TKaHU

m ABTOMaTM4eckast nogada obTaukm, knanaHa (no
PMCYHKY) 11 MELIKOBMHbI KapMaHa

m [10NHOCTbIO aBTOMATUYeCKas CTaHLMA YraoBbIX HO-
XeW Ans TO4HOW NPOpe3KM

m ABTOMaTM4eckast popeska yronkos o6Tayku (3a-
BUCWT OT LUBENHOW OCHACTKM)

m bnok ynpaeneHns DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKNIOYEHs K CeTut

m CeHcopHbIf NynbT ynpasnenus OP7000 ¢ UBeTHbIM
rpacuyeckmMM AvcnneeM, ¢ BO3MOXHOCTbIO BbIDO-
pa 15 A3blKoB

m (BoOOAHO NporpaMMmpyemMble NapameTpbl KapMaHa

® BO3MOXHOCTb KOMMPOBAHWSA NapamMeTpOB MaLUWHbI
Ha USB 1 coxpaHeHus vx B 1D MaLwmHbl

® TpaHcnopTupylowmn 3axum K35 ans ynyyiweHHo-
ro Ka4ecTBa LUBA 3a CHET NPOCTOTbI PerynnpoBKu
Ha pa3nnyHble MaTepuansl

= ONTUMU3MPOBaHHas Nofa4a KNanaHoB ANs yiy4-
LIEHUS Pe3y/bTaToB LWNTbS 0CODEHHO Mpy 0bpa-
60TKe TsXenbIX HenpoaybaMpPOBaHHbIX KnanaHoB

TVNOBOE NPUMEHEHVe

® /13roToBEeHVe HapyXHMX KapPMaHOB NXaKa Ha
O[LHOTOHHBIX WX C MOLATOHKOW MO PUCYHKY TKaHAX

m BHYTpeHHVe KapMaHbl NiaXaka

SKCnyaTaLuoHHble XapakTepucTukm

1.500 = 2.000 Hapy>XHWX KapMaHOB Ha OLHOTOHHbIX
TKaHsx / 480" (3aBMCUT OT hOPMbI KapMaHa
KONM4YeCTBa AeTanen kapmaHa)
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Nahanlage zum automatischen
Umbuggen und Aufndhen von
Taschen in Jeans und Arbeitsheklei-
dung

®m Maximale Effizienz durch automatisches Um-
buggen, Aufndhen und Stapeln

m Mustergerechte Verarbeitung von Streifen-

und Karoware

Voll Uberlappter Arbeitsablauf

m Einfache Bedienung und kurze Anlernzeit

m Touch Panel PC mit Software (,DACAD") zur
Erstellung und Modifizierung flexibler Naht-
programme

m Exakte Nahtkontur durch Feinkorrektur der
Nahtprogramme (Umbuggen, Ecken- und Rie-
gelstiche) direkt an der N&hanlage

m Sequenzen fir die Verarbeitung der rechten
bzw. linken Tasche im Wechsel maglich

® Internationale Bedienersprachen wahlbar

= Nahtprogramme per USB Ubertragbar

m Ergonomischer Arbeitsplatz — wahlweise ste-
hend oder sitzend bedienbar

Typischer Einsatzbereich

Taschenblatter automatisch umbuggen und auf-
nahen bei Jeans, Arbeitsbekleidung und Sports-
wear

Leistungsmerkmale

ca. 1.800 Jeanstaschen (mit Doppelnaht und
Riegel) / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for automatic creasing
and attaching of pockets in jeans
and workwear

® Maximum efficiency due to automatic creas-
ing, attaching and stacking

m Processing of striped and chequered fabrics
as per pattern

m Fully overlapped work cycle

m Easy operation and short training times

m Touch panel PC with software (“DACAD") for
the creation and modification of flexible seam
programs

m Exact seam contour due to fine adjustment
of the seam programs (creasing, corner and
tack stitches) directly at the sewing unit

m Sequences for the alternate processing of
the right or left pocket possible

® International user languages can be selected

® Seam programs can be transferred via USB

m Ergonomic workplace — alternatively for sit-
ting or standing operation

Typical field of application
Automatic creasing and attaching of pockets in
jeans, workwear and sportswear

Performance features
approx. 1,800 pockets (with double seam and
bartack) / 480’

LUBeliHag ycTaHOBKa ANS aBTOMATH-
yeckro canbLieBaHNUs M HacTpaunBa-
HMS HaKNaAHbIX KAPMaHOB Ha
AXXUHCbI U pabouyto opexay

m MaKcuManbHas NPOV3BOAMTENBHOCTb 3a CHeT aB-
TOMaTWU4ecKoro hanbLeBaHUA, HaCcTpaYnBaHms 1
yKNagKku

m [ToAroHKa no pucyHKky npu 0opaboTke TKaHw B
Monocky 1 B KNeTky

m PaboTa ¢ nepekpbITUEM MO BPEMEHH

m CeHcopHas naHenb MK 1 nporpammHoe obec-
neyeHue ("DACAD") ans rmbKoM yCTaHOBKM U 13-
MeHeHMS NPorpamm LUBa

m TOYHbIN KOHTYP LUBa Gnarofaps TOHKOW HaCTPOW-
Ke NporpamMM LUBa HeMoCpeaCTBEHHO Ha LBENHOM
ycTaHoBke (nofrn6, NpoLunBaHye YrioB v 3akpe-
nokK)

m [locnefoBaTenbHOCTY 1S nonepeMeHHon obpa-
©0TKM NeBOro 1 NPaBoro kapmaHa

® B0O3MOXHOCTb BbIOOPa fi3blka

m [lepeHoc nporpamm Lwsa Yepe3 USB

B DproHoMu4Hoe paboyee MEeCTO - BO3MOXHOCTb
BbIOOpa paboThl onepaTopa CTos unu cuas

TunoBoe NpuMeHeHne

ABTOMaTV4ecKoe (hanbLieBaH1e ¥ HacTpayvBaHmne
HaKnaaHbIX KapMaHOB Ha IXWHChI, paboyyio 1 crop-
TUBHYIO OBEXAY

KCNNyaTaLVOHHble XapakTepUCTVKm

1.800 kapMaHOB AN XKMHCOB (C IBOMHON CTPOYKOM
v 3akpenkon) / 480’
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Nahanlage zum automatischen
Umbuggen und Aufnahen von Hem-
dentaschen

®m Maximale Effizienz durch automatisches Um-
buggen, Aufndhen und Stapeln

® Mustergerechte Verarbeitung von Streifen-
und Karoware

m Voll Uberlappter Arbeitsablauf

m Einfache Bedienung und kurze Anlernzeit

m Touch Panel PC mit Software (,DACAD") zur
Erstellung und Modifizierung flexibler Naht-
programme

m Exakte Nahtkontur durch Feinkorrektur der
Nahtprogramme (Umbuggen, Ecken- und Rie-
gelstiche) direkt an der N&hanlage

m Sequenzen flr die Verarbeitung der rechten
bzw. linken Tasche im Wechsel maglich

® Internationale Bedienersprachen wahlbar

m Nahtprogramme per USB Ubertragbar

m Ergonomischer Arbeitsplatz, wahlweise ste-
hend oder sitzend bedienbar

Typischer Einsatzbereich
Taschenblatter automatisch umbuggen und auf-

nahen bei Hemden

Leistungsmerkmale
ca. 2.400 Hemdentaschen / 480°

gl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for automatic creasing
and attaching of shirt pockets

Maximum efficiency due to automatic creas-
ing, attaching and stacking

Processing of striped and chequered fabrics
as per pattern

Fully overlapping work cycle

Touch panel PC with software ("DACAD") for
the creation and modification of flexible seam
programs

Exact seam contour due to fine adjustment
of the seam programmes (creasing, corner
and tack stitches) directly at the sewing unit
Sequences for the alternate processing of
the right or left pocket possible

International user languages can be selected
Seam programs can be transferred via USB

®m Ergonomic workplace - alternatively for sit-

ting or standing operation

Typical field of application
Automatic creasing and attaching of shirt
pockets

Performance features
approx. 2,400 shirt pockets / 480"

LLiBenHasn yCTaHOBKa AJjii aBToOMa-
Tn4yeckoro q)aﬂbLl,eBaHWil n
HacTpaiynBaHNA HaKnagHbIX Kap-
MaHOB Ha COPOYKH

MakcviManbHas NpoOM3BOANTENBHOCTb 3@ CHET aB-
TOMATU4ecKoro danbLieBaHys, HacTpauvBaHMa 1
yKnagkm

MoAroHka no pucyHKy npu 0bpaboTke TKaHW B
nosocky 1 B KNeTky

PaboTa C nepekpbITNEM MO BPEMEHN

MpocToe ynpaBneHHye He TpebyeT MHOrO Bpeme-
HI Ha 0Dy4eHwe

CeHcopHas naHenb MK 1 nporpammHoe obec-
neyeHue ("DACAD") ans rmbKom YCTaHOBKM U 13-
MEHEeHWs NPorpaMMm LUBa

TOYHBIN KOHTYP LBa Gnarofaps TOHKOW HaCTpOW-
Ke NporpamMM LUBa HEMOCPEACTBEHHO Ha LUBEHON
ycTaHoBke (noarvb, npoluvBaHme yrios 1 3akpe-
nok)

MocnenoBaTeNbHOCTW A5 nonepemeHHon obpa-
60TKW NeBOro 1 NpaBoro kapmaHa

m BO3MOXHOCTb Bbl60pa A3blKa

MepeHoc nporpamm LwBa Yepe3 USB

u 3p|’OHOMl/NHOG pa6oqee MeCTO - BO3MOXHOCTb

BbIOOpa paboTbl onepatopa CTost UK CUas

Tvnosoe npumeHeHmne
ABTOMaTMYecKoe CbaJ'IbLl,eBaHI/Ie M HaCTpadnBaHme
HaknaAHbIX KAPMaHOB Ha COPO4YKKM

SKcnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkim
2400 kapmaHoB Ha copoyku / 480°
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Nahanlage zum Aufndhen von vor-
gebuggten Jeanstaschen

m GrofRe Unterfadenkapazitat durch XXL-Vertkal-
greifer (@ 32 mm)

m Fadenbruchidentifikation mit automatischem
Nahstopp und Uberwachung der Unterfaden-
kapazitat durch Fadenverbrauchskontrolle

m Elektromagnetische Fadenklemme flr saube-
ren Nahtanfang

m Schneller und einfacher Formenwechsel

m Preiswerte Formensatze, kurze Amortisati-
onszeit

m Bausatze fir die lokale Herstellung von
Taschenformsatzen optional erhéltlich

m Bewahrte, robuste M-TYPE Néhtechnik mit
groRer Spule

m Schnelle Nahtverdnderung mit DACAD Soft-
ware, einfach per USB Stick Ubertragbar

m Nahfadenstérke bis max. Nm 15/3

m Max. NahfeldgroRe 210 x 210 mm

m Max. Nahgeschwindigkeit bis 3.000 Stiche/
Min.

Typischer Einsatzbereich
Jeans, Arbeitsbekleidung und Sportswear

Leistungsmerkmale

ca. 1.800 Taschen (mit Doppelnaht und Riegel) /
480’

zl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for attaching of pre-
creased jeans pockets

High bobbin thread capacity by XXL vertical
hook (& 32 mm)

Thread breakage identification with automatic
sewing stop and monitoring of the bobbin
thread capacity by thread consumption con-
trol

Electromagnetic thread clamping device for
neat seam beginning

Large bobbin thread capacity due to XXL ver-
tical hook (@ 32 mm)

® Quick and easy change of pocket shapes

Low-priced pocket style sets, short amortiza-
tion time

Kits for the local production of style sets op-
tional available

Approved, robust M-TYPE sewing technology
with large hook

Quick seam change by means of DACAD
software, simply transferable by USB stick

m Sewing thread size up to Nm 15/3 max.
® Max. sewing field size 210 x 210 mm
® Max. sewing speed up to 3,000 stitches/min.

Typical field of application
Jeans, workwear and sportswear

Performance features
approx. 1,800 pockets (with double seam and
bartack) / 480"

LLIBeriHas ycTaHOBKa A5l
HacTpaunBaHus NpeaBapUTENbHO
3achanbLiOBaHHbIX HAKNAAHbIX Kap-
MaHOB Ha KUHCbI

m bOonbLUIOW 3anac HUTU Ha LUNyne 3a CYeT BepTy-
KanbHoro YenHoka XXL (f 32 Mm)

m PacnosHaBaHve obpbIBa HATU C aBTOMATUHECKOM
OCTaHOBKOW LWNTbSA U HabmioaaTenb 3anaca HUTH
Ha LUMyne C KOHTPOMNeM pacxofa HW1TH

B J1eKTPOMArHUTHbIN 3a3KUM HWTU 1S YACTOTO Ha-
Yana Wwea

m bbicTpas 1 npocTas cmeHa hopM

m [JocTynHble Mo LieHe KOMNAEKTbI (hopM, Hebonb-
LLIOV CPOK OKYMNaeMocTu

® JloCTynHbI KOMMNEKTbl 418 CaMOCTOATENBbHOIO U3-
roToBfeHNsA (hopM

m [IpoBepeHHble HapexHble TexHonorum M-TYPE ¢
6onbLIoN Wwnynew

m bbiCTpas perynupoBka Wea 6narogaps npo-
rpammHomy obecnedermio DACAD, npocTon ne-
peHoC faHHbIX Yepe3 USB

= TONLWMHa WBENHOM HTK B0 Makc. Nm 15/3

®m Makc. weenHoe none 210 x 210 Mm

m Makc. ckopocTb WnTba 1o 3.000 CTeXKOB / MUH.

TVNOBOE NPUMEHEeHVe
[XWHCbI, paboyasi 1 CNopTVBHas ofexXaa

BKcnnyaTa LUMNOHHbIE XapaKTePUCTVKN

1800 KapmaHoB (C ABOMHOM CTPOYKOW 1 3aKpen-
koi)/ 480"
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Seitennaht- und Fliigeltaschen
in hoher Qualitat nadhen und ein-
schneiden

m Exakter Nahtanfang und Nahtende

m Exaktes Einschneiden des Nahttberstands

m Einzwickmesser-Vorrichtung ermdglicht die
Programmierung von zwei unterschiedlichen
Taschenlangen beim Ndhen von Seitennahtta-
schen

m Seitennaht-Taschenldngen von 150 mm bis
190 mm programmierbar

m Fllgeltaschen sind in den Langen von 80 mm
bis 240 mm realisierbar

m Schnellwechselsatze fur Seitennaht und FIU-
geltaschen

m Sichere Fertigstellung durch Spulenrestfaden-
wachter — keine Nacharbeit an Teilen

= Volllberlappte Arbeitsweise

m Kurze Anlernzeiten

m Datentriger zum Abspeichern und Uberspie-
len von Daten

Einsatzbereich
Damen- und Herrenhosen Seitennaht- und FIi-
geltaschen

Leistungsmerkmale
ca 1.000 Hosen (= 2.000 Tascheneingriffe) /
480

beisler

SEWING Il I I

Sew and notch side seam pockets
and wing pockets of high quality

m Exact seam beginning and seam end

m Precise notching of the seam margin

® The notching knife device enables the pro-
gramming of two different pocket lengths
while sewing side seam pockets

m Side seam pocket lengths from 150 mm to
190 mm are programmable

m Possible wing pocket lengths from 80 mm to
240 mm

®m Quick-change kits for side seam pockets and
wing pockets

m Secure seam finishing due to monitor for the
remaining bobbin thread — no follow-up work
on unfinished work-pieces

= Fully overlapped working method

® Short training periods

® Memory medium for storing and transfering
data

Typical field of application
Side seam and wing pockets in ladies’ and
men's trousers

Performance features
approx. 1,000 trousers (= 2.000 pocket open-
ings) / 480’

M3roToBneHue ¢ pacceukon 6oko-
BbIX M KOCbIX KQPMaHOB BbICOKOr0O
KauyecTBa

® TOo4YHOEe Ha4ano 1 KoHeL, LWBa

m To4Has pacceyka NpuUmnycka Ha LWos

= YCTPOWCTBO HOXa ANS pacceyku No3BonseT npo-
rpaMMMpPOBaTh ABE Pa3nnyHble ANNHbI KapMaHa
Mpw 13roTOB/EHUM GOKOBBIX KapMaHOB

m [IporpaMmupyemast AnviHa OOKOBLIX KaPMaHOB OT
150 go 190 mm

m [InnHa KoCbix kapMaHoB oT 80 1o 240 MM

m KoMnnekTbl ObICTPO CMeHbI ¢ 6OKOBOTO Ha KOCoM
KapmaH

® HafexXHbl pe3ynbTaT LWWTb 3a C4eT HabnioaTte-
N9 0CTaTKa HUTMW Ha LWnyne - He TpebyeTcs Aonos-
HUTeNbHOM 06paboTky feTanei

m PaboTa C nepekpbITMeM MO BpemeHu

m He TpebyeTcs MHOro BpemeHu Ha 0by4eHne

® Hocutenb Ans XpaHeHWs v 3anncu AaHHbIX

Tvnosoe nprimeHeHne
bokoBble 1 KoCble KapMaHbl Ha XXeHCKMX N MYXCKMX

Bptokax

DKCMyaTauMoHHbIE XapakTepUCTKM
1000 bpiok (= 2.000 Bxof0B B kapMaH) / 480"
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Flexible Anwendung in der Hosen-
fertigung — Besetzen, Schlitzleisten
und Fliigeltaschen

m Hervorragende Auslastung durch hohe
Anwendungsflexibilitat

m Vier verschiedene Absteppbreiten fur das

Ankappen der Fligeltaschen mittels Schnell-

verstellung abrufbar

Material unabhéngige Umbuggtechnik

Umbugglange bis max. 350 mm

Exaktes Einschneiden des Nahtuberstandes

Spulenrestfadenwachter fir sicheres Fertig-

nahen des Nahgutes

Typischer Einsatzbereich

m Besetzen auf Taschenbeutel ndhen

m Fligeltaschen ankappen (optional)

m Linke Schlitzleiste ankappen

m Rechte Schlitzleiste anndhen (optional)

Leistungsmerkmale

m ca. 3.800 Besetzen / 480’

® ca. 1.000 Hosen, rechte und linke Schlitz-
leiste néhen / 480"

® ca. 800 Hosen Fllgeltaschen ankappen / 480’

beisler

SEWING Il I BN

Flexible applications for the trousers
production — pocket facings, fly
pieces and wing pockets

m Excellent capacity utilization due to high
application flexibility

m Four various topstitching widths can be
called up via quick adjustment when felling
wing pockets

m Material-independent folding technique

m Folding length up to 350 mm

m Accurate notching of the seam margin

m Bobbin thread monitor for safe seam
finishing

Typical field of application

m Fell facings to pocket bags

m Felling wing pockets (optional)

m Felling the left fly piece

m Attaching the right fly piece (optional)

Performance features

m approx. 3,800 facings / 480’

m approx. 1,000 right and left trousers fly
pieces / 480’

m approx. 800 trousers wing pockets / 480"

FMGKoCTb NpUMeHeHUs Ans obpa-
60TKM NOA30pOB, ryNbtuka 1
KOCbIX KapMaHoOB

® OTNYHBIA KOIDDULMEHT UCMOMb30BaHMS MOLL-
HOCTW 00OpYAOBaHWs Gnarofaps BbICOKOW rvbko-
CTV NPUMEHEHMS

® JJOCTyNHbI YeTbIPE Pa3fINYHBIX WMPUHBI OTCTPOYKM
KOCbIX KapMaHOB C ObICTPOI PerynmpoBKom

® He3aBKCKMas OT UCMOMb3YEeMOro MaTepuana Tex-
Homorns nogrmnba

= [lnuHa nogrmba go Makc. 350 MM

m HabntofaTenb octatka HITU Ha Wnyne Ans Ha-
OEXHbIX Pe3yNbTaToB WNTbs

TrnoBoe npuMeHeHwe

® HacTpayuBaHvie NoA30POB Ha MELIKOBUHY
KapMaHa

m [loarvb 1 HacTpauMBaHmMe KOCbIX KapMaHoB
(onuws)

m [oprnb 1 oTCTpaumBaHye rynbguka

® HactpaymBaHue oTKocka (onuus)

KCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTVKu

= 3800 noazopos / 480

= 1000 BpioK, rynbtrkos 1 oTkockos / 480"

m 800 6ptok, noarvb v HacTpauMBaHWe KOCbIX Kap-
MaHoB / 480"
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Flexible Anwendung in der Hosen-
fertigung — Schlitzleisten und Fliigel-
taschen

m Hervorragende Auslastung durch hohe
Anwendungsflexibilitat

m Vier verschiedene Absteppbreiten fir das

Ankappen der Flligeltaschen mittels Schnell-

verstellung abrufbar

Material unabhéngige Umbuggtechnik

Umbugglange bis max. 350 mm

Exaktes Einschneiden des Nahtuberstandes

Spulenrestfadenwachter fir sicheres Fertig-

nahen des Nahgutes

Typischer Einsatzbereich

m Linke Schlitzleiste ankappen

m Rechte Schlitzleiste anndhen (optional)
m Fligeltaschen ankappen (optional)

Leistungsmerkmale

m ca. 1.000 Hosen, rechte und linke Schlitz-
leiste néhen / 480’

m oder ca. 800 Hosen Fllgeltaschen ankappen /
480°

beisler

SEWING Il I I

Flexible applications for the trousers
production — fly pieces and wing
pockets

m Excellent capacity utilization due to high
application flexibility

m Four various topstitching widths can be

called up via quick adjustment when felling

wing pockets

Material-independent folding technique

Folding length up to 350 mm

Accurate notching of the seam margin

Bobbin thread monitor for safe seam

finishing

Typical field of application

m Felling the left fly piece

m Attaching the right fly piece (optional)
m Felling wing pockets (optional)

Performance features

m approx. 1,000 right and left trousers fly
pieces / 480

m or approx. 800 trousers wing pockets / 480"
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MM6kocTb NpUMeHeHus ans obpa-
60TKM rynbguKa 1 Kocbix Kapma-
HOB

® OTNYHBIA KOIDOULMEHT UCMONb30BaHMS MOLLL-
HOCTM 00OpYAOBaHWs Gnarofaps BbICOKOW rvbko-
CTV NPUMEHEHMS

® JJOCTyNHbI YeTbIPE Pa3fINYHBIX WMPUHBI OTCTPOYKY
KOCbIX KapMaHOB C ObICTPOI pPerynmpoBKom

® He3aBKCKYMas OT UCMOMb3YeMOro MaTepuara Tex-
Homnorus nogrvuba

® [lnuHa nogrmba fo Makc. 350 MM

m To4Has paccedka NpMnycka Ha LWos

m HabniofaTenb octatka HITU Ha Wnyne Ans Ha-
LEXHbIX Pe3yNbTaToB WTbs

TunoBoe npumMeHeHve

m [loarvb 1 HacTpaymBaHve rynbduka

® HacTpaumBaHme oTkocka (onums)

m Toarnb 1 HacTpaumBaHKe Kocklx KapMaHoB (on-
)

SKCnyaTaLmMOoHHble XapakTepucTukm

m 1000 Opiok, HacTpa4mBaHme rynbGUKoB 1 1 OTKOC-
Kos / 480

m 1 800 Optok NoAarvd v HacTpaimBaHme KOCbIX
kapmaHos / 480
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176-141621
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine

mit Differential Untertransport fiir
Lisierarbeiten im Sakko

m DAC classic Steuerung

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
unteren Stofflage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m Stichlange und Differentialtransportldnge
Uber Stellrader reproduzierbar einzustellen

m Nahfulliftung und Fadenabschneiden auto-
matisch

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Typischer Einsatzbereich

m Lisierarbeiten in der Oberbekleidung

m Nahte mit oder ohne Mehrweite in der unte-
ren Stofflage in leichtem bis mittelschwerem
Nahgut

Leistungsmerkmale

m Vorder- und Rickenteile lisieren, ca. 300 —
400 Sakkos / 480’

m Differentialtransportlange max. 6 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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Single-needle double-chainstitch
machine with differential bottom
feed for taping operations in jackets

DAC classic control

Soft stitch formation, no tension puckering
Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the bobbin thread quantity
Tight but elastic seams

m Constant or partial fullness in the lower

material ply

A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

Reproducible adjustment of stitch length and
differential feed length via dials

Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

Typical field of application

Taping operations in outer garments

Seams with or without fullness in the lower
material ply in light-weight to medium-weight
material

Performance features

Tape armholes in front and back parts, ap-
prox. 300 — 400 jackets / 480"

Max. differential feed length 6 mm

Max. stitch length 4 mm

Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa ABOVHOTO Lien-
HOTO CTEXKa C HUXKXHUM auddepeHLmanb-
HbIM TPaHCNOPTEPOM ANsl OnepaLyil No
NN3MPOBAHMIO B NPOU3BOACTBE NUAKAKA

m bnok ynpasnenms DAC classic

m Markue cTexku, be3 cTarviBaHmna TkaHy

® OnTMManbHoe hopMMpoBaHMe CTexka bnaroaaps
ABTOMATUHECKOW NOACTPOIKE KOMMHECTBA HIXK-
Hen HUTK

® [IfI0THbIE, HO 3MaCTUYHbIE WBbI

m [10CTOAHHAA VM YaCTUYHAA NOCAOKA Ha HUXHEM
cnoe marepuana

m [IpefBapuTeNnbHO 3afaHHas Nocajka BblbupaeTcs
OHMM HaxaTnem KHomnkm (onumsa)

m BoCnpov3BoaMMan perysmposka AvHbl CTexXKa 1
BENYMHbI NPOABUXEHNS AnddhepeHUnanbHOro
TPAHCMOPTEPa - PEryANPYIOTCH YCTaHOBOYHbBIM KO-
Necom

® ABTOMATM4YECKM NOABbEM Nanku 1 0bpeska HUTK

® YyalleHve CTEXKOB [Nf 3aKpenneHns Haqana 1
KOHL LBa

TUnoBoe npuMeHeHve

= OnepaLum No NM3VPOBaHWIO B NPOU3BOACTBE
BepXHel oflexXabl

m [1IBbl C Nocaskon unv Ge3 Nocafku Ha HUXHEM
Cnoe MaTepuana npwv NOLWVBE NErkux U CpepHeTs-
XenblX MaTepuranos

SJKCnyaTaLuMoHHble XapakTepucTukm

= JIn31poBaHWe AeTanen NonoYkM 1 ClMHKM
300 - 400 nuoxakos / 480°

m Makc. pvHa NpoABUXeHNs AnddepeHLMansHOro
TpaHcnopTepa 6 MM

® Makc. AnvHa ctexka 4 mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTEXKOB / MUH.
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Programmiertes Lisieren der Arm-
locher und Vorkrauseln der Armku-
gel

m DAC comfort Steuerung

m Vorkrauseln und Lisieren mit nur einer Ma-
schine (bei Bandbreiten bis 3 mm)

m Doppelkettenstich mit einzeln ansteuerbarem
differential Unter- und Obertransport, Schritt-
motor gesteuert, fir perfekte, feinabgestufte
und wiederholgenaue Mehrweite

m Automatisches Zufiihren und Abschneiden
des Lisierbandes

m Touch Bedienfeld OP 7000 mit Grafik-Display
fur einfachste Handhabung und Programm-
erstellung

m Automatisches Spiegeln der ersten Naht

m Funktion , Gradier-Logik” fur vollautomati-
sche Programm-Erstellung in allen GroRen,
anwenderfreundlich auch fir Bedienpersonen
mit geringen Vorkenntnissen

m Ergonomischer Arbeitsplatz fir ermidungs-
freies Arbeiten

m | ED-Néhfeldausleuchtung

Typischer Einsatzbereich:

m Lisieren der Armlocher

m Vorkrauseln der Armkugel mit oder ohne Ar-
melfisch

Leistungsmerkmale:

® ca. 840 — 900 Armldécher in Vorderteilen lisie-
ren (420 - 450 Sakkos) / 480

m ca. 420 - 450 Paar Armel vorkrauseln / 480’

gl DURKOPP
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Programmed taping of the armholes
and pre-ruffling of the sleeve crown

m DAC comfort control

m Pre-ruffling and taping with only one machine
(for tape width up to 3 mm)

®m Double-chainstitch with individually controlla-
ble differential top and bottom feed, step
motor-controlled, for perfect, finely graded
fullness with accurate repetition

m Automatic feeding and cutting of the reinfor-
cement tape

m Touch control panel OP7000 with graphic dis-
play for easiest handling and programming

m Automatic mirroring of the first seam

m Function “Grading logic” for fully automatic
program creation in all sizes, user-friendly
even for operators with little prior experience

m Ergonomic workplace for fatigue-free operati-
on

m LED illumination of the sewing field

Typical field of application

® Taping of the armholes

m Pre-ruffling of the arm crown with or without
sleeve head

Performance features

m Taping of approx. 840 — 900 armholes in front
parts (420 — 450 jackets) / 480"

m Pre-ruffling of approx. 420 - 450 pairs of
sleeves / 480’

MporpaMmmMupyemMoe nu3npoBaHue
no nponmMe pykaBa v npeaBapu-
TenbHas NocagKa okaTa pykaBa

m bnok ynpaenenns DAC comfort

® [locagka 1 NM3vpoBaHWe NPONMbI Ha OAHOW Ma-
LWMHe (LIMPUHA NEHTbI AN IM3MPOBAHMUSA 10 3 MM)

® MallMHa ABYXHWUTOYHOTO LieMHOro CTexka ¢ oT-
LieNbHOW PerynmpoBKON HUXHero AnddepeHLym-
anbHOro W BEPXHEro TpaHcnopTepa, ynpasnsemas
LIAroBbIMW ABUTaTENAMM, 415 TPEBOCXOLHON, CTY-
NEHYaToM ¥ TOYHO BOCMPOV3BOAVMON NOCaAKON

m ABTOMaTMyYeckas nopaya 1 obpeska neHTsl Ans
NIN3KPOBaHWA

m CeHCOpHbIV nynbT ynpasneHus OP 7000 ¢ rpacv-
4eckUM LUCnneeM s NPOCTOThI B YNPaBAEHNN 1
COCTaBMEHNM NPOrpaMm

® ABTOMaTMYeCcKoe 3epkanbHoe oTobpaxeHue nep-
BOTO LLBA

m QyHKUMS aBTOMATUHECKOTO pa3MHOXeHM: Mo pas-
MepaM Anst NOAHOCTBIO aBTOMATUHECKOro CoCTaBne-
HWs NporpaMM ANs BCex pa3Mepos, yaobHas ana
M0oNb30BaTeNs faXe C MAHUMAIbHBIMI 3HAHUAMM

B DProHoMmnyHoe pabodee MecTo ns paboTsl 6e3
yTOMAEHNS

m CeeTvnbHKMK LED ans ocBelleHns LWBEMHOMo nons

TUnoBoe npuMeHeHve

® JIM31poBaHWe no npovime pykasa

m [IpesBapuTenbHas Nocafka okata pykasa C nog-
OKaTHVKOM 1nw Be3 Hero

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

= Jln3mpoBaHue no npomnme pykasa 840 — 900
(420 - 450 nupxakos) / 480"

m [IpenBapwtenbHas nocagka 420 — 450 nap pyka-
Bos / 480’
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Programmiertes Vorkrauseln der
Armkugel

m DAC comfort Steuerung

m Einfachste Programmierung im ,Teach-In"-Ver-

fahren

® Anlernzeit zum Programmieren ist um mehr
als 50% reduziert

m Bis zu 80% schnellere Nahtprogramm-Erstel-
lung im Vergleich zur klassischen Methode

m Software Update sowie Sicherung des Nah-
programms einfach und schnell per USB-Stick

m Doppelkettenstich mit einzeln ansteuerbarem

differential Unter- und Obertransport, Schritt-
motor gesteuert, fir perfekte, feinabgestufte
und wiederholgenaue Mehrweite

Touch Bedienfeld OP 7000 mit Grafik-Display
fur einfachste Handhabung und Programm-
erstellung

Automatisches Spiegeln der ersten Naht
Funktion ,, Gradier-Logik” fir vollautomati-
sche Programm-Erstellung in allen Grofen,

m Ergonomischer Arbeitsplatz fir ermidungs-
freies Arbeiten

LED-Nahfeldausleuchtung

Typischer Einsatzbereich:
m Vorkrauseln der Armkugel mit oder ohne Ar-
melfisch

Leistungsmerkmale :
m ca. 420 - 450 Paar Armel vorkrauseln / 480°

zl DURKOPP
ADLER

Programmed pre-ruffling of the
sleeve crown

m DAC comfort control
m Easiest programming possible by 'teach-in'

procedure

Training time for programming is reduced by
more than 50%

Up to 80% faster seam programming compa-
red to the classic method

Quick and easy software update and sewing
program saving by USB-flash drive
Double-chainstitch with individually controll-
able differential top and bottom feed, step
motor-controlled, for perfect, finely graded
fullness with accurate repetition

Touch control panel OP7000 with graphic dis-
play for easiest handling and programming

®m Automatic mirroring of the first seam
m Function “Grading logic” for fully automatic

program creation in all sizes

Ergonomic workplace for fatigue-free operati-
on

LED illumination of the sewing field

Typical field of application
m Pre-ruffling of the arm crown with or without

sleeve head

Performance features
m Pre-ruffling of approx. 420 - 450 pairs of

sleeves / 480’

MporpamMmmupyemas nocagka okara
pykaBa

m bnok ynpaenexns DAC comfort

m [1pocToe NporpaMmMM1pPOBaHNe B pexmmMe obyye-
Hus "Teach-In"

m Bpewms 0by4eHWs NporpaMMm1poBaHIio CoKpalLie-
Ho Gonee Yem Ha 50%

m CocTaBneHve nporpamMm Ha 80% GbicTpee Mo
CPaBHEHMIO C KNacCU4eCKUM MeTOLO0M

m O6HOBMEHVe NPOrpaMMHOro obecneyerus, a Tak
e COXPaHeHUe LBENHbIX NPOrpamm - BbICTPO 1
npocTo ¢ nomoLlbio USB

® MallrHa IBYXHUTOYHOIO LIeMHOro CTexkKa C OT-
LeNbHOW PerynnMpoBKO HUXHEro AnddepeHLn-
anbHOrO ¥ BEPXHEro TpaHCnopTepa, yrpasnsemas
LUaroBbIMY iBUraTeNsMY, AN NPEBOCXOAHON, CTy-
MeHYaTow ¥ TOYHO BOCMPOV3BOAVIMON NOCAAKOM

m CeHcopHbIv NynbT ynpasnenus OP 7000 ¢ rpadm-
4ecknUM LUCnneeM s NPOCTOro yrnpasneHns n
COCTaBMEHMS NPOrpamm

m ABTOMATM4YeCKOe 3epKalbHoe 0TODpaXeHue nep-
BOrO LWBa

m OyHKLMA aBTOMATUYECKOrO Pa3MHOXEHNA Mo
pa3MepaMm A1 NOAHOCTLIO aBTOMATHECKOro CO-
CTaBMEHMS NPOrpamMm A5 BCeX pa3mMepoB

® SproHomuyHoe paboyee MecTo s paboTbl Oe3
yTOMNEHUs

m CBeTunbHUK LED ong weenHoro nons

Tunosoe npumeHeHmne
u I'Ipe,u,BapMTeanaﬂ nocafka okaTta pykaBa C nof-
OKaTHMKOM 1nn 6e3 Hero

KCNNyaTaLMOHHbIe XapakTepuUCTuKm

m [TpenBapwtenbHas nocagka 420 — 450 nap
pykasos / 480"

60




5 2N BR B

650-10 OP3000

=

Armel programmiert einnahen

m DAC comfort Steuerung

m Funktion , Kurvenunterstltzung” fir ein-
fachere Handhabung speziell in der Armkugel

m Feinste Mehrweiten-Abstufung durch Band-
transport flr perfekt eingearbeitete Mehr-
weite speziell in schwierigen Materialien

m Bedienfeld OP3000 mit automatischem Pro-
grammablauf, grafischer Bedienerfiihrung
und Wegstreckenmessung

m Elektronische Fadenspannung fur perfektes
Stichbild in unterschiedlichsten Materialien
und Anforderungen

m Programmierbare Alternierung zum Verarbei-
ten von dicken Quernéhten / Schulterklappen
etc.

m Software Update sowie Sicherung des Nah-
programms einfach und schnell per USB-Stick

m Ergonomischer Arbeitsplatz fir ermidungs-
freies Arbeiten

Typischer Einsatzbereich

m Armel mit oder ohne vorgekrauselte Arm-
kugel einndhen

m Armelfische in Armlécher nihen

Leistungsmerkmale

m 170 - 180 Sakkos / 480’

®m 190 - 210 Sakkos mit vorgekrauseltem
Armel / 480’

zl DURKOPP
ADLER
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Programmed sleeve setting

m DAC comfort control

m Function , curve-support” for easier handling
specially in the sleeve head

m Finest fullness nuances via belt transport to
handle sleeve fullness even in most difficult
fabrics

m Operating panel OP3000 with automatic
process, graphic user's guidance and dis-
tance measurements

m Electronic thread tension for perfect seams
in most different materials and applications

m Programmable sewing foot alternation to

sew over thick cross seams / epaulettes etc.

m Quick and easy software update and sewing
program saving by USB-flash drive

m Ergonomic design of workplace for fatigue-
proof working

Typical field of application

m Setting sleeves with or without pre-ruffled
sleeve crown

m Sewing sleeve heads in armholes

Performance features

m 170 - 180 men'’s jackets / 480"

® 190 - 210 men’s jackets with pre-ruffled
sleeves / 480’

MporpammupyemMoe BTaunBaHue
pykaBoB

m bnok ynpaenenns DAC comfort

m DyHKLMA "MOMOLLb ANs BbINONHEHWS LWIBOB Ha NO-
BopoTax", pa3paboTaHHO crelmanbHo Aas npo-
cTon 06paboTky B 0bn1aCTV okaTa pykaBa

m [peBOCXOLHOE pacrpeneneHyie Nocaaky bnaroga-
psi IEHTOYHOMY TpaHCropTepy, ANS NOCaAKN Aaxe
Ha CaMblx TPYAHO 0OpabaTbiBaeMbix MaTepranax

m [ynbT ynpaeneHns OP3000 ¢ aBTOMaTU4eCKOM
paboTol Nporpammbl, Ha rpaduyeckomM aucnnee
oTobpaxaloTcs BCe LWBelHble NapameTpbl 1 pac-
npefeneHvie y4acTkoB

B DNeKTPOHHOE HATSKEHWE HUTU [i151 MPEBOCXOAHOMO
(HOPMMPOBaHMA CTEXKA Ha Pa3N4HbIX MaTepuanax

m [IporpamMmupyemoe yBennyeHne nogbema nanku
NPy NPOXOXAEHUM NOMEPeYHbIX LUBOB / MeCT CO-
efVIHEHUA C NNeYeBON HaknaaKowm

m OBGHOBMEHVE NPOrpaMMHOro 0becneyeHus, a Tak
e COXpaHeHWe LUBEMHbIX MPOrpamm - ObICTPO U
npocTo ¢ nomolbio USB

B DProHoMmnyHoe pabodee MecTo ns paboTsl 6e3
YTOMAEHUS

TVNOBOE NPUMEHeHVe
m BTauviBaHvie pykasa B NpoMMY C NpefBapy- Tefb-
HO MOCaxXeHHbIM OKaTOM pykasa u1nu be3

SKCnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m 170 — 180 nuaxakos / 480°

m 190 — 210 nuaxakoB CnpeABapUTENbHO NOCaXeEH-
HbIMK pykaBamu / 480"
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Armel programmiert einnahen —
mit patentierter, selbstlernender
Gradier-Logik

DAC comfort Steuerung

Touch Bedienfeld OP7000 mit Visualisierung

des Nahtverlaufes

m Standardgradierwerte berechnen automatisch
das Programm fir alle Gréfien

m Einfachster Korrekturmodus fir die automati-

sche Gradierung, Optimierung der Basis-

werte

Funktion , Kurvenunterstitzung” flr einfache-

re Handhabung speziell in der Armkugel

Feinste Mehrweiten-Abstufung durch Band-

transport fur perfekt eingearbeitete Mehr-

weite speziell in schwierigen Materialien

m Elektronische Fadenspannung fur perfektes
Stichbild in unterschiedlichsten Materialien
und Anforderungen

m Programmierbare Alternierung zum Verarbeiten
von dicken Quernahten / Schulterklappen etc.

m Ergonomischer Arbeitsplatz fir ermidungs-

freies Arbeiten, LED Nahleuchte serienmaRig

Typischer Einsatzbereich

m Armel mit oder ohne vorgekrauselte Arm-
kugel einndhen

m Armelfische in Armlécher nahen

Leistungsmerkmale

m 170 - 180 Sakkos; 190 — 210 Sakkos mit vor-
gekrauseltem Armel / 480°

gl DURKOPP
ADLER

Programmed sleeve setting —
with patented, self-learning grading
logic

m DAC comfort control

m Touch control panel OP7000 with visualiza-
tion of the seam course

m Standard grading values automatically calcu-
late the program for every size

m Easiest correction mode for the automatic
grading values

m Function ,curve support” for easier handling,

especially in the sleeve crown

m Finest fullness nuances via belt transport to
handle sleeve fullness even in most difficult
fabrics

m Electronic thread tension for perfect seams
in most different materials and applications

®m Programmable sewing foot alternation to
sew over thick cross seams / epaulettes etc.

m Ergonomic design of workplace for fatigue-
proof working, LED sewing lamp as standard

Typical field of application

m Setting sleeves with or without pre-ruffled
sleeve crown

m Sewing sleeve heads in armholes

Performance features

m 170 - 180 men'’s jackets / 480’

® 190 - 210 men’s jackets with pre-ruffled
sleeves / 480’

MporpamMmmupyemoe BTaunMBaHue
PyKaBOB C 3anaTeHTOBaHHOM CaMo-
obyuaroLuerics pyHKUMEN pa3MHO-
)XeHusi No pa3mepam

m bnok ynpaenexns DAC comfort

m CeHcopHbI NynbT ynpasnenus OP7000 c Bu3yanu-
3aliven WBeNHOro npoLecca

m CTaHpapTHble 3Ha4eHUst Pa3MHOXEHWS aBTOMaTHYe-
CKV PaCcCHMTLIBAIOT NPOrPaMMy Anst BCEX pa3mMepoB

m [1pOCTON pexyvM KOPPEKTUPOBKM 17 aBTOMaTHYe-
CKOTO Pa3MHOXEHMS MO pa3Mepam, ONTVMU3aLMN
MCXOLHbIX 3HAYEHUM

m DyHKUMA "NOMOLLb ANs BbINONHEHWS LIBOB Ha NMo-
BopoTax", pa3paboTaHHas cnewmanbHo ans obner-
4eHus 0bpaboTky B 0bnacTu okata pykasa

m [IpeBOCXOfHOE pacrpefeneHme nocaakum bnaronaps
NEHTOYHOMY TPaHCMOpTePyY ANst MOCafKV Aaxe Ha
CaMblIX TPyLHO 0OpabaTbiBaeMbIx MaTepuanax

B S1eKTPOHHbIN KOHTPOMb HATAKEHVIS HUTV ANS MPEBOC-
XOAHOrO (hPOPMMPOBAHMSA CTEXKa Ha PasHbIX MaTepyanax

m [Iporpammupyemoe yBenvyeHve nofgbema nanku
npu1 NPOXOXAEHUM NOMNEpPeYHbIX LUBOB / MeCT Co-
eAVHEHMA C NNeYeBOV HAKNAAKoOM U T.4.

B DproHoMunyHoe pabodee MecTo Ans paboTsl 6e3
YTOMNEeHUS, CBETUNbHKK LED

TunoBoe npuMeHeHwe

m BrayyBaHvie pykaBa C NpeaBapuUTeNbHO MoCaxXeH-
HbIM OKaTOM Ui be3

m BraynBaHve NOJOKATHMKA B NPOMMY pyKaBa

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

m 170 — 180 nupxakos; 190 — 210 nuaxakos ¢ npea-
BapWTeNbHO 3aroToBeHHbIM pykaBoM / 480
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Armelfutter durch das Schulter-
polster in Armlécher nahen

m Alternierender Obertransport mit Nadeltrans-
port

m Programmierbare, automatische Materialstér-
kenerkennung

m Integrierte 6er-Funktionstastenleiste fir
Schnellzugriff

m Zuschaltbar: 2. Fadenspannung, 2. Hubhohe
und 2. Stichlange

m Zuschaltbare Mehrweite wahlweise in der
oberen oder in der unteren Stofflage

m Automatisch oder manuell zuschaltbare Stich-

lockerungseinrichtung fir ein , weiches”
Schulterpolster

m Stichlockerungsfinger fir die Anpassung der
Fadenmenge an die Schulterpolsterstarke

m Nahgeschwindigkeit max. 1.800 Stiche/Min.

m Stichlange max. 9 mm (abhéngig von der
Naheinrichtung)

m Zentrale Oldochtschmierung

Typischer Einsatzbereich

m Armelfutter durch das Schulterpolster einna-
hen

m Armelfutter in den unteren Armlochbereich
einnahen

= Armelfisch einndhen

Leistungsmerkmale
m 160 — 200 Paar Armelfutter einndhen / 480
m 400 - 460 Paar Armelfische / 480’

g
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Attaching sleeve lining in armholes
through the shoulder pad

m Alternating top feed with needle feed

m Programmable, automatic material thickness
detection

® Integrated 6-function key bar for quick access

m Switchable: 2™ thread tension, 2™ stroke and
2" stitch length

m Switchable fullness in the upper or lower ma-

terial ply

Automatically or manually switchable stitch

loosening for a “soft” shoulder pad

m Stitch loosening device to adapt the thread

quantity to the thickness of the shoulder pad

Max. sewing speed 1,800 stitches/min.

Max. 9 mm stitch length (depending of

sewing equipment)

Central oil wick lubrication

Typical field of application

m Attaching sleeve lining through the shoulder
pad

m Attaching sleeve lining in the lower armhole
section

m Attaching the sleeve head

Performance features
m Attach 160 - 200 pairs of sleeve lining / 480"
m Attach 400 - 460 pairs of sleeve heads / 480"

BTaunBaHMe NogKNagKu pykasa B
NpoviMy Yepes NnieyeBylo HakNaaKy

B AnbTEPHUPYIOLMIA BEPXHWI TPAHCMOPTEP 1
UroMbHbIV TpaHCnopTep

= [Iporpammupyemas, aBToMaTnyeckas GyHKLMA
pacno3HaBaHWA TOMLLMHBI MaTepuana

® IHTerpropBaHHas naHesb ¢ 6 KHomKamu ans Obl-
CTporo foctyna

m [lepekioyaemoe: 2-0e HaTKEHWe HATK, 2-as Bbl-
COTa X0fa W 2-as [NMHa CTexka

m [lepeknioyaemoe pacnpeneneHne nocagkv Ha
BEPXHEM UMW HUXKHEM CNoe MaTepuana

m ABTOMaTM4eCcKOe U py4HOe NepekiodeHye ans
ocnabneHws cTexka A5 NPOXOXKAEHs "Markon”
nne4eBon Haknagkm

m [lanel ocnabneruns cTexka Ans perynupoBku Ko-
JINYECTBA HATW K TONLLVHE NNe4eBON Haknaakm

m Makc. ckopoCTb WnTbA 1.800 CTEXKOB / MUH.

m Makc. finHa ctexka 9 MM (3aBUCKT OT LUBENHOM
0CHacTkn)

m |leHTpann3oBaHHas cMcTeMa cMasku

TunoBoe NpuMeHeHve

m BrayuBaHVe NOAKNALKM PyKaBa Yepes nneyesyio
HaknazKky

® BTauviBaHvie NOAKNALAKM PYKaBa B HUXHIOIO YacTb
NPONMbI

m BrayuBaHWe NofokatHMKa

KCnyaTaLMOHHbIe XapaKTepUCTUKA
m Braymsarve 160-200 nap noaknaakv pykasa / 480
m BraumsaHue 400 — 460 nap nogokatHukos / 480’
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Leibfutter in Armlocher einnahen
und gleichzeitig beschneiden

m Kantenschneider flr passformgerecht be-
schnittene Futter- und Schulterpolster-Uber-
stande

m Alternierender Obertransport mit Nadeltrans-
port

m Programmierbare, automatische Materialstar-
kenerkennung

m Integrierte 6er-Funktionstastenleiste flr
Schnellzugriff

® Zuschaltbar: 2. Fadenspannung, 2. Hubhohe
und 2. Stichlange

m Zuschaltbare Mehrweite wahlweise in der
oberen oder der unteren Stofflage

m Automatisch oder manuell zuschaltbare Stich-
lockerungseinrichtung fur ein , weiches”
Schulterpolster

m Stichlockerungsfinger fir die Anpassung der
Fadenmenge an die Schulterpolsterstarke

m Nédhgeschwindigkeit max. 1.800 Stiche/Min.

m Stichlange max. 9 mm (abhéngig von der
Naheinrichtung)

m Zentrale Oldochtschmierung

Typischer Einsatzbereich
m Schulterpolster in Armlécher nahen
m Leibfutter in Armlécher nédhen

Leistungsmerkmale

m 230 - 275 Paar Schulterpolster / 480
m 280 - 340 Leibfutter / 480’

gl DURKOPP
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Attaching body lining and simultane-
ous trimming of armholes

m Edge trimmer for perfectly trimmed excess
lengths of lining and shoulder pads

m Alternating top feed with needle feed

m Programmable, automatic material thickness
detection

m Integrated 6-function key bar for quick access

m Switchable: 2™ thread tension, 2™ stroke and
2" stitch length

m Switchable fullness in the upper or lower ma-
terial ply

m Automatically or manually switchable stitch
loosening device for a “soft” shoulder pad

m Stitch loosening device to adapt the thread
quantity to the thickness of the shoulder pad

® Max. sewing speed 1,800 stitches/min.

® Max. 9 mm stitch length (depending of
sewing equipment)

m Central oil wick lubrication

Typical field of application
®m Sewing shoulder pads into armholes
®m Sewing body lining into armholes

Performance features
m 230 - 275 pairs of shoulder pads / 480’
m 280 - 340 body linings / 480’

MpuTaumBaHue nogknaaku Kopmny-
€a K npoliMe pyKaBa ¢ OjHOBpe-
MeHHoW 06pe3KoM Kpas

® Hox Ans naeansbHom 0bpeskm no opme npunyc-
KOB NOAKNAAKM 1 NNeYeBOn Haknaakm

= AnbTepHUPYIOLMI BEPXHWI TPaHCMopTep C
MroNbHbIM TPAHCMOPTEPOM

m [Iporpammupyemas, aBTomaTyeckas GyHKLMs
pacrno3HaBaHVA TOMLLMHbI MaTepuana

® VIHTerpropBaHHas naHenb ¢ 6 KHonkamu ans Obl-
CTPOro focTyna K hyHKLMAM

m [lepekio4aemoe: 2-0e HaTAKeHNe HATK, 2-as Bbl-
COTa Xofa v 2-ast ANIMHa CTexka

m [lepeknioyaeMoe pacnpefeneHve nocagku Ha
BEPXHEM U HVXKHEM CIoe MaTepuarna

B ABTOMATWMYECKOE UMN PYYHOE NepeksliodeHmne ans
0CnabneHus cTexka ans NPoXoxXaeHUs "Markon”
nneyYeBon Haknamakm

m [Taney ocnabneHus ctexka Ans peryampoBku Ko-
NIVYECTBA HUTM K TONLLMHE Ne4eBOM Haknaakm

m Makc. ckopocTb wuTba 1.800 CTEXKOB / MUH.

m Makc. fnvHa cTexka 9 MM (3aBMCHT OT LWBEMHOM
0CHaCTKM)

® LleHTpanu3oBaHHas c1ctemMa CMasku

TUnoBoe npuMeHeHVe
m [IpuTayviBaHvie NneYeBoOV HakNaLk1 K nponme
m [IpyTauvBaHVe NOAKNAAKM Koprnyca K npoimMe

KCNAyaTaLVOHHble XapakTepucTyku

m 230 — 275 nap nneyesbix Haknagok / 480
m 280 — 340 nogknanok kopnyca / 480
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OpHouronbHas MaluMHa JBOVHOIO
LLenHoro crexka ¢ HXKHUM n }J,I/ICI)-

Einnadel-Doppelkettenstichmaschine
mit Unter- und differenzierbarem

Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and dif-

Obertransport ferential top feed ¢epeHUManbHbIM BEpXHUM TpPaHC-
noptepom

m DAC classic Steuerung m DAC classic control m bnok ynpasnenums DAC classic

m Konstante oder partielle Mehrweite in der m Constant or partial fullness in the upper m [1OCTOSHHAA UKW YaCTUYHAA NOCaaka Ha BEPXHEM
oberen Stofflage material ply crnoe matepuana

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite = A preset fullness can be called up via push- m [IpefBapuTenbHO 3afiaHHas nocaaka BolOMpaeTcs
Uber Taster (optional) button (optional) OHMM HaxaTnem KHonkm (onuus)

m \Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln m Soft stitch formation, no tension puckering m Msrkume cTexku, 6e3 cTarvBaHmns TkaHm

m Optimale Stichbildung durch automatische m Optimum stitch formation due to automatic m OnTMansHoe GopMUpoBaHue cTexka bnarogaps
Anpassung der Unterfadenmenge adaptation of the bobbin thread quantity aBTOMAT4eCKoW NOACTPOMKE KONMYECTBA HUX-

m Feste und dennoch elastische Nahte m Tight but elastic seams Hew HUTK

m Stichlange und Obertransportlédnge Uber m Reproducible adjustment of stitch length and ® [1NOTHbIE, HO 3NaCTVYHble LWBbI
Stellrdder reproduzierbar einzustellen top feed length via dials m Bocnpov3BoanMan peryampoBka ANVHbI CTexKa 1

= NahfuRliftung und Fadenabschneiden m Automatic sewing foot lift and thread trim- yBe/M4eHbl NPOLBUXEHNA BEPXHErO TPaHCNopTe-
automatisch ming pa - PerynmpyloTcs yCTaHOBO4HbBIM KOIECOM

m Stichverdichtung fur die Sicherung von m Condensed stitches for securing the seam ® ABTOMATMYECKM NOAbEM Nanku 1 obpeska HUTK
Nahtanfang und Nahtende beginning and the seam end = YyallleHue CTeXKOB ANf 3aKpeneHns Havana 1

m Energiesparender, integrierter Positionieran- m Energy-saving, integrated positioning drive KOHLLA LLIBa
trieb B DHeprocbeperaiowmil, MHTerPUPOBaHHbIA MO3K-

Typischer Einsatzbereich in der Sakkoferti-
gung

Futter an Besetzen néhen, dabei Paspelband
mitfassen

Typical field of application in the production
of men’s jackets

Attach lining to facings, catch piping tape simul-
taneously

Performance features

LI,I/IOHI/Ipy}OLLI,I/IPI MOTOpP NOCTOAHHOIO TOKa

TVNoBOe NpMMEeHeHVe B NPOV3BOACTBE NAXaka
MpwTaymBaHWe NOAKNAAKM K NOAOOPTY C OKAHTOBOY-
HOW TeCbMOW

Leistungsmerkmale = Max. top feed length 8 mm SKCnyaTaLUMOoHHble XapakTepucTuKm
m Obertransportlange max. 8 mm m Max. stitch length 4 mm ® MaKkc. AnMHa NpoABUXEHUS BEPXHErO TPAHCMOp-
m Stichlange max. 4 mm m Max. sewing speed 5,000 stitches/min. Tepa 8 MM

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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Makc. fnvHa crexka 4 Mm
Makc. ckopocTb Wwintba 5000 CTEXKOB / MUH.
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Sakko-, Mantelkanten und Taschen-
eingriff heften

m DAC classic Steuerung

m Einfaden-Kettenstichmaschine mit Unter- und
differenzierbarem Obertransport

m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Naheinrichtung fir Heftarbeiten mit oder
ohne partielle Mehrweite in der oberen Stoff-
lage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m GrofRe Stichldange und Fadenabschneider fir
lange Fadenenden zum leichten Entfernen
der Heftfaden nach dem Biigeln

m Automatische Hubanpassung des Obertrans-
ports fir abdruckfreies Nahen und gute Klet-
tereigenschaft

Typischer Einsatzbereich in der Sakko- und

Mantelfertigung

m Kantenheftarbeiten

m Zierheftnihte z. B. am Armelschlitz oder
Tascheneingriff

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange 4 - 8 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
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Basting the front edges of men’s
jackets / coats and pocket openings

m DAC classic control

m 1-thread chainstitch machine with bottom
feed and differential foot feed

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Sewing equipment for basting operations
with or without partial fullness in the upper
material ply

m A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

® Large stitch length and thread trimmer for
long thread ends to enable easy removing of
the basting threads after ironing

® Automatic adaptation of the top feed stroke
for good climbing properties and for sewing
without leaving any marks on the fabric

Typical field of application in the production

of men’s jackets and coats

m Edge basting operations

m Fancy basting seams, e.g. at the sleeve vent
or pocket opening

Performance features

= Max. top feed length 8 mm

m Stitch length 4 — 8 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

CmeTbIBaHue GopTa ¢ noaGopToM U
BXOA,a B KapMaH Ha NUA)KaKax u
nanbTo

m bnok ynpasnenms DAC classic

m OfHOMronbHas MallHa OAHOHMUTOYHOrO LIENHOro
CTeXKA C HKHUM 1 AnddepeHLmnanbHbIM Bepx-
HIM TPaHCNOPTEPOM

B DHeprocbeperaliomil, UHTErPUPOBaHHbIA MO3K-
LIMOHMPYIOLLMA MOTOP MOCTOSAHHOTO TOKA

m LlIBenHas ocHacTka Ans onepaLui no CMeTbIBa-
HWio BopTa ¢ NoABOPTOM € HAaCTUHHOM NOCaLKON
Ha BEpPXHEM CJloe MaTepuana unmn 6e3 nocagkm

m [IpefBapuTenbHO 3afaHHas nocaaka Bolonpaetcs
OLHMM HaxaTtnem KHomku (onums)

® bonbluas AnvHa cTexka v ANIMHHbIE KOHLbI HUTK
nocne obpesku ANs Nerkoro yaaneHus HUToK
nocne yToxKm

m ABTOMaTMYeCcKkas perynmpoBKa XOfa BepXHero
TpaHCnopTepa ANs NYYLWero NPoaBUXeEHUs U1
WKTbA 6e3 Ceaos OT Nanku Ha TKaHe

TUNoBoe NpUMEHeHe B NPOU3BOACTBE

nuaxaka 1 nansbTo

m CMeTbiBaHVe 6opTa C NoabopTOM

m OTAenouHble WBbI, HANPUMeP: Ha LWAKLe pyKaBa
NV BXOAE B KapMaH

DKCnyaTaLuMoHHble XapakTepucTuKm

® MaKc. AnrHa NPOABUXEHUS BEPXHErO TPaHCMOop-
Tepa 8 MM

m [InvHa ctexka 4 - 8 MM

m Makc. ckopocTb WwmTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Ausfertigen von SakkoauBentaschen
und Ziersteppnéhte

DAC classic Steuerung

. TRI-FLEX" Einrichtung fir Néhen, Zierstep-
pen oder Heften mit nur einer Maschine

6 mm Stichldnge und Stichlockerung zum
Zuheften des Tascheneingriffes
Stichlockerung ausschaltbar fiir Zierstepp-
arbeiten

Grofsraumspule fir 70% mehr Unterfaden-
menge

Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinzieh-
vorrichtung

Typischer Einsatzbereich

Taschen in Sakkos, Blazern und Ménteln aus-
fertigen und heften (E33, Z116 027201)
Nahte mit Schlitz in der Rockfertigung

nahen und heften in einem Arbeitsgang
Ziersteppnahte in der Oberbekleidung

Leistungsmerkmale

Stichldnge max. 6 mm

Nahgeschwindigkeit max. 4.000 Stiche/Min.
ca. 750 Paspeltaschen ausfertigen und
heften / 480

gl DURKOPP
ADLER

Finishing outside pockets of men’s
jackets and decorative stitching

m DAC classic control

m "TRI-FLEX" device for sewing, decorative
stitching or basting with only one machine

® 6 mm stitch length and stitch loosening for
basting the pocket opening

m Stitch loosening can be switched off for
decorative stitching

m Large hook for a bobbin thread capacity
increased by 70%

®m Neat seam beginning by means of thread
nipper

Typical field of application

m Finishing and basting pockets in men's jack-
ets, blazers and coats (E33, 2116 027201)

® Sewing and basting seams with vent in one
operation (skirt production)

m Decorative stitching in outer garments

Performance features

® Max. stitch length 6 mm

® Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

m Finishing and basting approx. 750 piped
pockets / 480

OTAaenka Hapy>XXHUX KapMaHOB
nuaXKaka v AeKopaTUBHbIE LUBbI

m bnok ynpasnenums DAC classic

m Ycrpowcteo "TRI-FLEX" ons ctaumBaHus, fekopa-
TVMBHOW OTAENKM U CMETbIBAHWS Ha OIHOM Ma-
WnHe

m [In1Ha cTexka 6 MM 1 ocnabneHme CTexkKoB ang
CMeTbIBaHWA BXOAA B KapMaH

m OTKnioYaemMoe ocnabieHme CTexka ans BbinonHe-
HWS AEKOPATMBHbIX LLIBOB

m b0nbLLION YeNHOK Ans yBennieHHoro obbema
HUTK Ha Lwnyne Ha 70%

® YucToe Hayano LWBa 3a CHeT YCTPOMCTBa 3aTArnBa-
HUS HATK

Tunosoe nprMeHeHne

m OT1eN1Ka U CMeTbIBaHe KapMaHOB B NiaKaKax
xaketax v nanbto (E33, Z116 027201)

m L1IBbI CTA4MBAHMA 1 CMETLIBAHWS Pa3pe30s 3a
O[IHY OMepaLyio B NPOM3BOACTBE 060K

® [leKopaTvBHbIE LLBbI B TPOW3BO/CTBE BEPXHEN
ofexabl

SKcnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m Makc. AnvHa ctexka 6 MM

m Makc. ckopocTb WwuTba 4000 CTeXKOB / MUH.

m Otpenka u cveTbiBaHMe 750 KapMaHOB B pamKy /
480°
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Nadeltransport und Kanten-
schneider zum Einnéhen von Plack
in Sakko-Vorderteilen

m DAC classic Steuerung

m Kantenschneider fiir sauber abgeschnittene
Nahtkanten

m Um Plack in Sakko-Vorderteile einzunédhen,
kann Uber einen Kniehebel der Kantenschnei-
der unabhéngig von einer Stichbildung ge-
nutzt werden (Option)

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,56-8mm

m Naheinrichtung fir gestuftes Beschneiden
(optional), Nahtiiberstand 4,5 und 7 mm

m Verschiebungsfreie Néhte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Integrierter DC-N&hantrieb — verschleiRfrei
und langlebig

Typischer Einsatzbereich
Plack an Sakko-Vorderteil nahen

Leistungsmerkmale
m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Single needle lockstitch machine
with needle feed and edge trimmer
for sewing chest pieces in jacket
front parts

m DAC classic control

m Edge trimmer for neatly cutted edges

m To sew chest pieces in jacket front parts, the
edge cutter can be used independently of a
stitch forming (option)

m Trimming margin from 3,5 — 8 mm, depends
on sewing equipment

® Sewing equipment for stepped trimming (op-
tional), seam margin 4,5 and 7 mm

m Displacement-free seams by means of need-
le feed, even in difficult-to-feed materials

m Integrated DC-sewing motor — free from we-
ar and tear and durable

Typical field of application
Sew chest pieces in jacket front parts

Performance features
®m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHasi LWBeHas MaLLMHa ¢
UroNibHbIM TPAHCMOPTEPOM M YCTPON-
CTBOM 00pe3Ku Kpas Anis npUTaumnBa-
HUsi GOPTOBKM K MOJIOYKE NUAXKAKa

m bnok ynpasnenms DAC classic

m YCTpONCTBO 06pe3Ky Kpas 4s akKypaTHoOro 0b-
pe3aHws Npunyckos

® [1n NpuTa4MBaHus GOpTOBKM K MONOYKe YCTPOM-
CTBO 0Ope3KM Kpas MOXHO BK/II04aTb KOMEHHbIM
nepeknio4aTeNeM He 3aBUCUMO OT neTneobpaso-
BaHuWs (onums)

® LUvpuHa npunycka 3,5 - 8 MM, 3aBUCUT OT LUBEW-
HOW OCHaCTKM

m |lIBerHas ocHacTKa fNs CTyneH4aTon obpesku
npunyckos (onums) ¢ WnpuHon 4,5 - 7 MM

m |1IBbl 663 CMeLLeHNs 3a CHET UroNIbHOTO TPaHC-
nopTepa Aaxe Ha TPyAHbIX A5 NPOABUXEHUS Ma-
Tepuanax

B /IHTerpypoBaHHbIN LIBENHbIA MOTOP MOCTOSHHOMO
TOKa: M3HOCOCTOMKMM W LOArOBEYHbIN

TUnoBoe NpuMeHeHVe
MpuTaurBaHme BOPTOBKM K MOMOUKe

SKCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTUKm
m Makc. ckopocTb WnTbA 5000 CTEXKOB / MUH.
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Spitzfasson und Patten vornéahen und

beschneiden

m DAC classic Steuerung

m Separat angetriebener Kantenschneider fir
perfekte Ecken und Rundungen

m Nahschablonen einfach und kostenglinstig
selbst herzustellen

m Absolut deckungsgleiche Formen

m Gewdlnschte Mehrweite absolut gleichmalig
verteilt

m Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,56-8mm

m Zusatzausstattungen zur Steigerung der Effi-
zienz, z. B. Absaugvorrichtung fir Schneid-
abfalle, Infrarot-Reflexlichtschranke fur auto-
matischen Nahstop etc.

Typischer Einsatzbereich in der Sakko- und

Mantelfertigung

m Patten vornéhen (E 113)

m Spitzfasson und Patten vorndhen und be-
schneiden (E 114)

m Sakko- und Blazer-Kanten vorndhen und be-
schneiden

Leistungsmerkmale

® ca. 450 — 500 Sakkos, Spitzfassons vornahen
und beschneiden / 480°

m oder ca. 600 - 700 Sakkos, Patten vornahen
und beschneiden / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Runstitch and trim peak lapel and
flaps

DAC classic control

Separate driven edge trimmer so that corners
and curves are perfectly trimmed

Easy and cheap self-manufacturing of tem-
plates

Absolute identical right and left shapes
Required fullness distributed equally
Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials
Trimming margin depends on sewing equip-
ment from 3,5 - 8 mm

Optional equipment to increase efficiency,
e.g. suction for trimming-waste, reflecting in-
frared light barrier for automatic sewing stop

Typical field of application in the production
of men’s jackets and coats

Runstitch flaps (E 113)

Runstitch and trim peak lapel and flaps

(E 114)

Runstitch and trim front edges of jackets /
blazer

Performance features

approx. 450 — 500 jackets runstitch and trim
peak lapels / 480"

or approx. 600 — 700 jackets runstitch and
trim flaps / 480’

CTaumBaHue c obpe3Kom laLKaHOoB
C OCTPbIMU YrIaMM U1 KNlanaHoB

m bnok ynpasnenums DAC classic

m YCTpOICTBO 151 00PE3KM KPOMKM C HE3aBUCHMBIM
NPVYBOAOM ANA NPEBOCXOAHbIX YTOAKOB V1 3aKPyrAeHni

= [IpocToe 1 JOCTyNHOE MO LieHe CamoCToATeNbHOe
3roTOBNIEHME LLUBEMHbIX LIabNOHOB

m AGCONIOTHO PaBHOMEPHOE PacrpefeneHie xenae-
MOW NocagKu

m |1IBbl 6€3 CMeLLieHVIs 33 CHET UrONIbHOTO TPAHCMOpP-
Tepa Aaxe Ha TPYAHbIX ANA NPOABUXEHUS MaTe-
puanax

m [lnpuHa npunycka 3,5 - 8 MM, 3aBMCUT OT LLBEW-
HOW OCHACTKM

m [lonoNHMTENbHOE OCHALLEHVE A5 NOBbILLEHMS
3(PPEKTVBHOCTY MaLLMHbI, HaNPYMep: YCTPOWCTBO
IS BCACbIBaHWs 00pe3KoB, MH(paKpacHbIN cae-
TOBOW Hapbep ANs aBBTOMATUHECKOWN OCTaHOBKM
WNTBA U T.A.

TUMNoBOE NPUMEHEHVE B MPOM3BOACTBE NAXaKa

1 NanbTo

® 3rotosnexve knanaHos (E 113)

m CTaymBaHMe C 0OPe3KON NaLKAHOB C OCTPbIMM
yrnamu v knanaHos (E 114)

m (CTaymBaHwe C obpesko 6opTa ¢ NoAboPTOM

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m (TauvBaHvie ¢ 0bpe3kon naukaHos 450 - 500
nuaxakos / 480

m CTaumBaHve c obpeskon knanaHos 600 - 700
nuaxakos / 480"
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Obertransport fiir Vormontage-
und Montagenéahte

m DAC classic Steuerung

m GroRtmogliche Flexibilitdt und Qualitat fur
den idealen Einsatz, z. B. in der Sakko- und
Mantelfertigung

m Glatte, verschiebungsfreie Nahte, auch in
transportkritischen Materialien

m Integrierte Mehrweitensteuerung mit Folge-
schaltung fir bis zu 8 Schritte

m Digitale Programmierung der Mehrweite in
0,17 mm Schritten

m Vielfaltige Naheinrichtungen und Zusatzappa-
rate zur Optimierung und Anpassung an die
Arbeitsaufgabe

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Patentiertes Leichthubsystem fir Abdruck-
freies Nahen

Typischer Einsatzbereich

m Futter an Besetzen nahen, mit oder ohne
Paspel; Futterndhte nahen

® Armel- und Rickenmittelndhte ndhen

m Seiten- und Schulterndhte nédhen

m ,Wiener Nahte"” néhen und Ubersteppen

m Kréauselarbeiten

Leistungsmerkmale

m 850 - 950 Rickenmittelnéhte / 480"

m 300 - 310 Seiten- und Schulternédhte / 480"
m 280 - 300 Futter an Sakkobesetzen / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with top feed for preassembly and
assembly seams

m DAC classic control

® Maximum flexibility and quality for the ideal
use e.g. in the production of men'’s jackets
and coats

m Flat, displacement-free seams, even in diffi-
cult-to-feed materials

® Integrated fullness control with sequence
control for up to 8 steps

m Digital fullness programming in steps of 0.1 mm

m Great variety of sewing equipment and op-
tional attachments for optimum adaptation to
the application

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

®m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

Typical field of application

m Attaching lining to facings, with or without
piping; sewing lining seams

Sewing sleeve seams and center back seams
Sewing side seams and shoulder seams
Sewing and topstitching of princess seams
Ruffling operations

Performance features

m 850 - 950 center back seams / 480’

m 300 - 310 side- and shoulder seams / 480"
m 280 - 300 linings on jacket facings / 480"

OpHouronbHas WBenHaa MaLlLUMHa
JBOWHOro YeTHOYHOIO CTeXKa C
BEPXHMUM TPAHCMOPTEPOM Ans
MOHTa)HbIX LLBOB

m bnok ynpasnenms DAC classic

B MakcManbHO BO3MOXHasA rTMOKOCTb U KayecTso
AN neanbHoro NpUMeHeHNs, HanpumMep: B Npo-
3BOACTBE NWAXAKOB ¥ NanbTo

m [nafkue Webl 0e3 cMeLLeHuns, Aaxe Ha TPYAHbIX
O NPOABUXEHNS MaTepuanax

® /IHTerpypoBaHHoe yrpaseHne Nocankom ¢
BK/IO4EHVEeM NOCNea0BaTenbHOCTeN 10 8 Wwaros

= L|nchpoBoe nporpamMmmMpoBaHmne 3Ha4eHnI nocag-
ku ¢ warom 0,1 MM

m Pa3Ho0Opasiie WBeHbIX OCHACTOK W AONOMHUTENb-
HbIX aNNapaToB A/ist ONTUMM3aLMM paboyvx 3aaaq

® YuCTOe Havano LWBa 3a CHeT YCTPOMCTBA 3aTAr1Ba-
HUS HATK

® 3anaTeHTOBaHHas CMCTema Nerkoro xona ans
WNTbs Oe3 oCTaBneHNs CNefoB OT Nanku

TrnoBoe nNprmeHeHvie

m [lputayvBaHue Noaknagku k noabopTy, ¢ okaH-
TOBKOW WK Ge3; WBbl NOAKNaAKM

m (CTa4ynBaHme NOKTEBbIX LWBOB 1 CPeHEro WBa
CMUHKM

m CTaumBaHyie DOKOBBIX W NMeyeBbIX LWBOB

m CTa4nBaHe C OTCTpo4KkoM "BeHckoro LwBa”

= Onepaumu no npucbapmBaHmio

SKCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTVKu

m 850 — 950 cpeHuX LWBOB CrivHKK / 480

= 300 — 310 6oKOBbIX V1 NneyesbIx WBoB / 480"
m 280 - 300 noaknazkv K nopbopty / 480
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m DAC classic Steuerung
m Energiesparender, integrierter Nahantrieb

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

Typischer Einsatzbereich in der Sakko- und

Mantelfertigung
Sakkokanten verstlrzen

Sakkokanten verstirzen, ca. 200 Sakkos /
480'

gl DURKOPP
ADLER

DAC classic control

m Energy-saving, integrated sewing drive

per

Typical field of application in the production
of men’s jackets and coats
Runstitch and trim jacket front edges

Performance features

prox. 200 jackets / 480’

Einnadel-Doppelsteppstichmaschine  Single-needle lockstitch machine OpHouronbHas MalLMHa ABOMHOTO Yen-
mit differenzierbarem Obertransport,  with differential foot feed, separate-  HouHoOro crexka ¢ BepxHUM audpepeHLm-
Kantenschneider und Mehrweiten- ly driven edge trimmer and fullness anbHbIM TPaHCNOPTEPOM, YCTPOMCTBOM
steuerung control 0bpe3km Kpasi U KOHTpoNneM nocapku

m bnok ynpasnenums DAC classic
B DHeprocbeperalownii, NHTErpUPOBaHHbIN LUBEN-

m Separat angetriebener Kantenschneider mit m Separately driven edge trimmer with two HbI NpYBOL,
zwei Schneidgeschwindigkeiten flr stets trimming speeds for always neatly cut edges, m [IByXCKOPOCTHOW HOX A5 0Ope3kin npmnyckos ¢
saubere Schnittkanten, auch in Ecken und even in corners and radii OTAENbHbIM NPYBOLAOM ANst aKKypaTHOM 0bpe3ku
Radien m Constant or partial fullness in the upper ma- Kpas faxe B yrnax 1 no paguycy

m Konstante oder partielle Mehrweite in der terial ply m [locTosHHAs UMM YacTYHas Nocagka Ha BEPXHEM
oberen Stofflage m No feed marks in the material by means of Cnoe Matepuana

m Keine Abdriicke im Material durch patentier- patented light stroke system ® be3 ocTaBneHns CNefioB Ha LUBEVHOM MaTepuane
tes Leichthubsystem m Excellent climbing properties due to automat- 33 CYeT 3anaTeHTOBAHHOM CMCTeMbI NIerkoro xoda

m Hervorragende Klettereigenschaften durch ic stroke adaptation m OTAVYHble CBOWCTBA MPOABVKEHNS MaTepuana 3a
automatische Hubanpassung m Easy and reproducible adjustment of top feed CY4eT aBTOMAaTMYeCKon HaACTPOMKe Xoaa

m Einfache und reproduzierbare Einstellungen and stitch length m [1pocTble ¥ BOCMPOM3BOLUMbIE HACTPOWKY BEPX-
von Obertransport und Stichlédnge m Neat seam beginning by means of thread nip- Hero TpaHcnopTepa 1 AnWHbI CTexka

® YyicToe Hayano LWea 3a cyeT )/CTpOl;ICTBa 3aTarmea-
HNA HUTKN

TUMNOBOE NPUMEHEHVIE B MPOV3BOACTBE MUIXKA-
KOB 1 NasbTo
CraumBaHue bopTa c NoabopToM B NmXake

Leistungsmerkmale = Max. top feed length 8 mm DKCnNyaTaLUMoHHble XapakTepucTuKm

m QObertransportlange max. 8 mm m Max. stitch length 4 mm m Makc. An1Ha NPOABVKEHNSA BEPXHETO TPaHCNOp-
m Stichlange max. 4 mm m Max. sewing speed 5,000 stitches/min. Tepa 8 MM

m Nédhgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min. m Runstitch and trim jacket front edges, ap- B Makc. anvHa crexka 4 MM

u

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTEXKOB / MUH.
= (Cra4mBaHure 6opTa C NoabOpTOM B NKaXake
200 nuoxakos / 480"
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Patten vornahen

m Perfekte Nahtverldufe und absolute Wieder-
holgenauigkeit durch Nahschablonen

m Frei programmierbarer TAGLOG®-Chip fir die
Speicherung von Nahtverlauf, Nahgeschwin-
digkeit, Stich- und Riegellange

m Teilesdtze zum Selbstanfertigen der Schablo-
nen verflgbar

m Perfekt eingearbeitete Mehrweite durch
Mehrweitenbigel auf der Schablone

m Gleichbleibende Nahtabstéande und saubere
Schnittkanten durch separat angetriebenen
Kantenschneider

m Doppelsteppstichmaschine fir feste Néhte,
mit Stichverdichtung auch in Ecken und Ra-
dien

Typischer Einsatzbereich in der Sakko- und
Mantelfertigung
Kleinteile wie Patten vornéhen

Leistungsmerkmale

m 2.000 - 2.400 Patten vornahen und beschnei-
den /480

m Max. NahfeldgroRe 250 x 120 mm

beisler

SEWING Il I Il

Runstitching flaps

m Perfect seam courses and accurate repetition
by means of sewing templates

m Freely programmable TAGLOG® chip for stor-
ing seam course, sewing speed, stitch length
and bartack length

m Sets of parts for the self-manufacture of
templates available

m Perfectly distributed fullness due to fullness
bow on the template

m Constant seam distances and clean edge cut-
ting by means of separately driven edge trim-
mer

m Lockstitch machine for tight seams, with
stitch condensing even in corners and radii

Typical field of application in the production
of men’s jackets and coats
Runstitching small parts like flaps

Performance features

® Runstitch and trim of 2,000 - 2,400 flaps /
480°

m Max. sewing field size 250 x 120 mm

CrauuBaHue KnanaHoB

B ifeanbHas NYHKS LWBA U TOYHOE MOBTOPEHNE
Gnarofaps WeenHbIM WabnoHam

m (CBoOOAHO NporpaMmMmpyembln 4in TAGLOG®
A9 COXPaHEHMS JIMHUU LLBA, CKOPOCTM LNTbSA,
LJINHbI CTEXKa W 3aKpenku

m B0O3MOXHOCTb MOCTaBKM KOMMEKTa fieTanei ang
CaMOCTOATENBHOTO M3TOTOBEHNS LBEMHBIX Wab-
NOHOB

® ifeanbHo pacnpefensemas nocagka 3a cyet cne-
LanbHOM paMKm Ha wabnoHe

m [1OCTOSIHHAS LUMPKHA MPMAYCKa U YACTBIA Kpai
nocre 0bpesku 3a cHeT Hoxa 0bpesku kpast ¢ OT-
JeNbHbIM MPUBOLOM

m |lIBeliHas ronoska BOMHOIO YENHOYHOIO CTeXKa
IS NPOYHbIX LIBOB [aXe Ha yriax 1 3akpyrne-
HsX

TUnoBoe NpuMeHeHVe
CTaumBaHMe MefKVX fieTanei, Hanpumep:
Knanaos

KCnyaTaLMOHHbIe XapaKTepUCTUKA

= CTaunBaHue ¢ obpeskoit 2000 - 2400 knanaHos /
480

®m Makc. pasmep waenHoro nons 250 x 120 mm
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Taschenbesetzen automatisch
umbuggen und aufndhen

m Konstante Nahergebnisse bei verschiedenen
Materialien

m Automatische Nahtendenkontrolle wahlweise

durch Wegstreckenmessung oder Reflexlicht-

schranke

Voll Uberlappte Arbeitsweise

Kurze Anlernzeiten

Servicefreundlich

Vier verschiedene Absteppbreiten mittels

Schnellverstellung

Materialunabhéngige Umbuggtechnik

Unterschiedliche Umbuggléngen

m Programmierbare Steuerung

Typischer Einsatzbereich in der Sakko- und
Mantelfertigung

Gerade Taschenbesetzen umbuggen und auf
Taschenbeutel ndhen (SakkoauRentaschen und
Futtertaschen)

Leistungsmerkmale
® ca. 3.800 — 4.000 Besetzen / 480’

Automatic folding and attaching of
pocket facings

m Constant sewing results on different materi-
als

® Automatic seam end control either by seam

length measurement or reflecting light barrier

Fully overlapped working

Short training period

Easy to service

Four various topstitch widths available with

quick adjustment

m Folding technique independent from the ma-
terial

m Different folding lengths

m Programmable control unit

Typical field of application in the production
of men’s jackets and coats

Fold and attach straight facings to pocket bags
(jacket outside pockets and lining pockets)

Performance features
® approx. 3,800 — 4,000 facings / 480’

-

ABTOMaTM4ecKui noarnb n npu-
TauMBaHMe NoA30POB KAPMAHOB

® TOYHOCTb MOBTOPEHMS ONEPaLMIn Ha Pa3HbIX Ma-
Tepuanax

® ABTOMATMHYECKMI KOHTPOSb KOHLLA LB C NOMO-

LbIO CHETYMKA AJIMHbBI UMK CBETOBOTO Gapbepa

PaboTa C nepekpbIT1EM MO BpeMeHH

KopoTkuit nepunog obyyeHms

MpocToe obcnyxmnBaHme

LloCTYNHbI YeTbIpe Pa3nnYHbIX LUMPKHBI OTCTPOYKM

€ ObICTPON perynmpoBKoin

® He3aBWCVIMbIV OT MCNOSb3YeMOro MaTepuana
noarné

m Pa3nudHas AnvHa noarvba

m [IporpaMmmupyembin 610K yrpasneHus

TUNoBOe NPUMEHEHVIE B NTPOU3BOACTBE
MUIKAKOB 1 ManbTo

MoArm6 Noa30pOB Y NpUTaYMBaHME K MELLKOBUHE
KapMaHOB (HapyXHble KapMaHbl B MIXaKax v Kap-
MaHbl B NoAKNaake)

SKCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTUKu
m 3800 — 4000 noazopos / 480"

beisler

SEWING Il I I
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Gerade oder schrige (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

®m Manuelle Zufiihrung aller Beilegteile

m Automatische Eckenschneidvorrichtung

m Vollautomatische Eckenmesserstation (optio-
nal) fur prézise schrage Einschnitte

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

= Kopieren von Maschinenparametern per

USB-Stick

Speichern der Maschinenparameter in der

Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport

von schwierigen Materialien — der erhohte

Maximaldruck ist fur die linke und rechte

Klammer separat regulierbar

Transportklammer K35-L fir eine verbesserte

Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-

maglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-

dung

Typischer Einsatzbereich
SakkoaufRen- und Innentaschen

Leistungsmerkmale

® Bis zu 2.400 Taschen (ohne Patten) / 480"
® Bis zu 1.900 Taschen (mit Patten) / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Runstitching of straight or optionally

slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

®m Manual feeding of all additional parts

m Automatic corner incision device

m Fully automatic corner knife station (optional)
for precise slanted incisions

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

® Machine parameters can be copied by USB
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35-L for an increased

sewing quality due to very simple adaption to

the application

Typical field of application
Outside and inside pockets of men's jackets

Performance features
m Up to 2.400 pockets (without flaps) / 480
= Up to 1.900 pockets (with flaps) / 480’

P

M3roTtoBneHne NpsaMbIX UAN KOCbIX
(onuwua) kKapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM U NINCTOYKON

m YKnafika Bcex aetanen Bpy4Hyio

m ABTOMaTM4eCKOe YCTPOMCTBO NPOPE3KM YroNKoB

® [10/IHOCTbIO aBTOMATUHYECKAS CTaHLMA YITIOBbIX HO-
xen (onuma) Ans yay-LweHHON NPOPE3KU YroakoB
KOCbIX KapMaHoB

= bnok ynpaenenns DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOHEHNS K CeTU

m CeHCOpHbIV NynbT ynpasneHns OP7000 ¢ LBeTHbIM

rpaduyeckMm gucnneeM, ¢ BO3MOXHOCTbIO Bbibopa

15 A3bIkOB

CBobofHO NporpamMMUpyeMble NapaMeTpbl KapmaHa

KonunposaHue napameTpos mMatuvHbl Ha USB

CoxpaHeH1e napaMeTpoB MaluHbI B 1D

HapexHbIn IpUXUM LBEHOMO MaTepyana npu

TPAHCMOPTUPOBKE TAXENbIX MAaTePUAsoB - YBEM-

HeHHbIV MaKCVManbHbIA NPVKIUM Perynmpyetca oT-

[enbHO ANA IEBOTO ¥ NMPaBoro 3axvma

m Tpancnoptupyowwmi 3axum K35-L ang yny4iiex-
HOro Ka4ecTBa LLUBa, Nerko perynmpyeTca Ha pas-
NN4Hble MaTepuarbl

T1noBoe NpuMeHeHvie
Hapy>Hble 1 BHyTPeHHWe KapMaHbl M1axaka

BKCHﬂyaTaLI,VIOHHbIe XapakTepncTtmnkm

® 2400 kapmaHos (6e3 knanaHa) / 480’
m 1900 kapmaHoB (c knanaHom) / 480°
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Gerade oder schrége (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

Automatische Zufiihrung von Paspel (strei-

fengenau), Patte und Taschenbeutel

®m Hohe Leistung durch vollUberlappte Arbeits-
weise

m Automatisches Einschneiden der Paspel-
enden (abhédngig von der Ausstattung)

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

® Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhohte
Maximaldruck ist fir die linke und rechte
Klammer separat regulierbar

m Transportklammer K35 fir eine verbesserte

Nahtqualitat durch sehr einfache Justagemdg-

lichkeiten zur Anpassung an die Anwendung

Typischer Einsatzbereich
SakkoaufRen- und Innentaschen

Leistungsmerkmale

1.600 - 2.000 Taschen / 480" (abhéangig von
Taschenform und Anzahl der Beilegteile)

gl DURKOPP
ADLER

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

Automatic feeding of piping (as per stripes),

flap and pocket bag

m High output due to fully overlapped working
method

m Automatic incision of piping ends (depending
on configuration)

m Network-capable control technology with
DAC comfort

® Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

®m Machine parameters can be copied by USB
flash drive

® Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35 for an increased sewing

quality due to very simple adaption to the ap-

plication

Typical field of application

Outside and inside pockets of men's jackets

Performance features
1,600 - 2,000 pockets / 480" (depending on
pocket shape and number of additional parts)

145-35-10 B

M3rotoBneHne NpsaMbIX UAN KOCbIX
(onuwua) kKapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM U NIUCTOYKON

m ABTOMaTM4ecKas nogada o6Tadku (To4Ho no no-
NOCKe), KNanaHoB 1 MeLKOBMHbI KapMaHOB

m Bbicokas NPOW3BOAMTENBHOCTD 33 cHeT paboTbl ¢
nepekpbITUEM MO BpemMeHn

m ABTOMaTh4eckasi Mpope3ka yronkos obTaqkm (3a-
BMCUT OT OCHACTKM)

m brok ynpasneHms DAC comfort, ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOYEHNA K CETH

m CeHCOpHbIV NynbT ynpasneHns OP7000 ¢ LBeTHbIM
rpachm4eckmMM AvcnneeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIDOpa
15 a3bIKOB

= CBoDOOAHO NporpamMMupyeMble NapameTpbl KapMaHa

® BO3MOXHOCTb KONMPOBaHUA NapaMeTpOB MaLLvHbI
Ha USB

® BO3MOXHOCTb COXpaHeHus NapameTpos MaluvHbia ID

= HafeXHbIN NPUXUM LIBEMHOrO MaTepuana npu
TPaHCMOPTMPOBKE TAXKENbIX MaTepyanos - yBenw-
YeHHbIN MaKCUManbHbBIA MPUXM perynmnpyeTcs oT-
LeNbHO ANA NEBOrO ¥ NPaBoro 3aXxvma

m TpaHcnopTtupylowwmn 3axum K35-L ans ynyyweH-
HOrO Ka4eCTBa LUBa 3a CYeT NPOCTON PeryanmpoBKm
Ha pasnuyHble Matepuanbl

TunoBoe NpuMeHeHVe
Hapy>Hble 1 BHYTPEHHHME KapMaHbl MnLXaka

IKCNyaTaUVoHHble XapakTepucTyKm

1.600 = 2.000 kapmaHoB / 480" (3aBUCUT OT OPMBbI
KapMaHOB ¥ KONM4eCTBa feTanei KapMaHoB)
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Brustleisten mit mustergerechtem
Abrichten

m Automatische Zufiihrung von Brustleiste
(mustergerecht) und Taschenbeutel

zise schrage Einschnitte

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhohte
Maximaldruck ist fir die linke und rechte
Klammer separat regulierbar

® Transportklammer K35 fir eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-
moglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-
dung

Typischer Einsatzbereich
Gemusterte und Uni-Brustleisten vorndhen

Leistungsmerkmale

m 1.000 - 1.200 gemusterte Brustleisten-
taschen /480’

m 1.300 - 1.450 ungemusterte Brustleisten-
taschen /480’

zl DURKOPP
ADLER

Vollautomatische Eckenmesserstation flr pra-

Breast welt pockets with matching
of the pattern

Automatic feeding of breast welt (as per pat-

tern) and pocket bag

m Fully automatic corner knife station for pre-
cise slanted incisions

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

® Machine parameters can be copied by USB
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

® Transport clamp K35 for an increased sewing

quality due to very simple adaption to the ap-

plication

Typical field of application
Runstitching of patterned and plain-coloured

breast welts

Performance features

m 1,000 - 1,200 patterned breast pockets / 480"

m 1,300 - 1,450 unpatterned breast pockets /
480’

M3rotoBneHue HarpyaHoro kapma-
Ha C NINCTOYKOMN C MOAroHKOW No
PUCYHKY Ha TKaHu

B ABTOMaTM4YeCKas Mofaya NNCTOUKM (Mo PUCYHKY) 1
MELLKOBUHbI KapMaHa

m Bbicokas NPOW3BOAMTENBHOCTL 33 cHeT paboTbl ¢
nepekpbITMEM NO BPeMEHM

m bnok ynpaenenns DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKITIOHEHNS K CETU

m CeHCopHbIV NynbT ynpasneHns OP7000 ¢ LBeTHbIM
rpach4eckMM AMCnneeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIOOpa
15 A3bIKOB

® BO3MOXHOCTb KOMMPOBaHWA NapamMeTpoB MaLUUHbI
Ha USB

® BO3MOXHOCTb COXPaHeHMA NapaMeTpoB MallvHbI B ID

® HapeXHbI NpUXIM LIBEMHOTO MaTepuyana npu
TPaHCMOPTUPOBKE TAXENbIX MaTepuanos - yBenu-
YeHHbIV MaKCUManbHbIV MPUXM PeryInpyeTcs oT-
[eNbHO ANA NeBOro v NPaBoro 3axunma

m TpaHcnopTupylowwmi 3axum K35 onsa yny4ieHHoro
Ka4eCTBa LUBA 3a C4eT NPOCTOV PEryaMpoBKM Ha
pa3nuyHble MaTepuan!

TunoBoe NpumeHeHne

V3roToBneHne HarpyaHbIx KapMaHoB C IMCTOHKON Ha
OBHOTOHHbIX MaTepuanax Ui ¢ NOArOHKOW Mo PUCYH-
Ky Ha TKaHw

DKCnyaTaLMOHHbIe XapaKTepuCTUKM

m 1000 — 1200 HarpyaHbIX KapMaHOB C UCTOHKOW C
NOAroHKOW Mo pucyHky / 480’

m 1300 — 1450 HarpyaHbIX KapMaHOB C IMCTOYKOM Ha
O[IHOTOHHbIX MaTepuanax / 480’
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SakkoauBentaschen mit muster-
gerechtem Abrichten der Patte

® Automatische Zufiihrung von Paspel, Patte
(mustergerecht) und Taschenbeutel

m Vollautomatische Eckenmesserstation fir pra-
zise schrage Einschnitte

m Automatisches Einschneiden der Paspel-
enden (abhédngig von der Ausstattung)

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick und speichern in der Maschinen-ID

® Transportklammer K35 flr eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-
maglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-
dung

m Optimierte Pattenzuflhrung fir bessere Néh-
ergebnisse besonders bei schwierigen unfi-
xierten Patten

Typischer Einsatzbereich

m Gemusterte und Uni-SakkoauRRentaschen vor-
nahen

m Sakkoinnentaschen

Leistungsmerkmale

1.500 - 2.000 ungemusterte AuRentaschen /
480’ (abhédngig von Taschenform und Anzahl der
Beilegteile)

gl DURKOPP
ADLER

Outside pockets of men’s jackets
with matching of the flap as per
pattern

m Automatic feeding of piping, flap (as per pat-
tern) and pocket bag

m Fully automatic corner knife station for pre-
cise slanted incisions

m Automatic incision of piping ends (depending
on configuration)

m Network-capable control technology with
DAC comfort

745-35-10 F

N3rotoBneHne BHeLWHUX KapmMaHOB
NuaKaKa ¢ KnarnaHom ¢ noaroHKom
PUCYHKa Ha TKaHN

m ABTOMaTu4eckas nogada obraqku, knanaHa (no
PUCYHKY) 1 MELIKOBMHbI KapMaHa

m Bbicokas NPOW3BOAMTENBHOCTb 33 CHeT paboTbl ¢
nepekpbITMEM NO BPeMEHM

m ABTOMaTh4eckasi Mpope3ka yronkos obTaykm (3a-
BMCUT OT OCHACTKM)

m bnok ynpasneHus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKNIOHEHNS K CeTU

® Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

®m Machine parameters can be copied by USB
flash drive and saving in the machine-ID

m Transport clamp K35 for an increased sewing
quality due to very simple adaption to the ap-
plication

m Optimized flap feeding for better sewing re-

m CeHCOpHbIV NyabT ynpasneHns OP7000 ¢ LBeTHbIM

rpacm4eckMM ancnneeM, ¢ BO3MOXHOCTbIO BbIOO-
pa 15 A3bIKOB

m (B0o6OAHO MpOrpaMMMpyeMble MapameTpbl kapMaHa
® BO3MOXHOCTb KOMMPOBAHMS NapaMeTPOB MaLLUHbI

Ha USB v nx coxpaHeHws B ID MaLumHbl
TpaHcnopTvpylowmm 3axunm K35 ans ynyyiieHHo-
ro Ka4ecTBa LUBA 3a CHET NPOCTOWN PeryamMpoBKU Ha
pa3nuyHble Matepuanbl

OnTMMKU3MpoBaHHas NoAada knanaHa 4ns npesoc-

sults, especially when processing difficult
flaps which are not fused

Typical field of application

m Runstitching of patterned and plain-coloured
outside pockets of men'’s jackets

m [nside pockets of men’s jackets

Performance features

1,500 - 2,000 unpatterned outside pockets /
480’ (depending on pocket shape and no of ad-
ditional parts)

XOAHbIX PE3y/bTaToB WITbS 0CODEHHO NpK 0bpa-
BOTKe CNOXHbIX HeflybnMpoBaHHbIX KNanaHos

TUNoBOE NpUMEHeHVe

® /13roToBMeHMe Hapy>XHbIX KapMaHOB NaXaka Ha
OLIHOTOHHbIX TKaHAX UMW C MOATOHKOM PUCYHKa

m BHYTpeHHWe KapMaHbl Naxaka

SKCnyaTaLMoHHble XapakTepucTukm

1500 — 2000 Hapy>HbIX KaPMaHOB Ha OAHOTOHHbIX
TKaHsix / 480" (3aBWCUT OT POPMBbI KapMaHa W Kom-
4eCTBa fieTasen kapMaHa)
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CNC-gesteuerter Doppelsteppstich-
Riegelautomat mit einer Kontrakti-
onsklammer zum Riegeln von Knopf-
lochern

m Kurze Zykluszeit fur héhere Effizienz durch
schrittmotorgesteuerte Klammerliftung

m Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils,
kein Verschmutzen des Nahgutes

m Oberfadenklemme unter der Stichplatte flr
sicheren Nahstart

m Fadenabschneider fir kurze Fadenenden,
kein nachtréagliches Verschneiden erforderlich

m Fadenwischer flir sauberen Nahtbeginn

® Mechanische Fadenspannung fir einfache
und schnelle Anpassung an unterschiedliches
Nahgut

m Eigene Nahtprogramme, per USB Stick ein-
spielbar

m Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen
Spannungsspitzen

m Keine Druckluft erforderlich

Typischer Einsatzbereich
Riegeln von Knopfléchern an Sakkos, Blazern
und Manteln

Leistungsmerkmale

m NéhfeldgroRe 8,5 x 3,5 mm

50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl
Speicherplatze fir 50 Riegelvarianten

25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegelvari-
anten

m Riegelmale in % Schritten veradnderbar

m Nédhgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

CNC controlled automatic lockstitch
bartacker with Contraction clamp
for bartacks of buttonholes

m Short cycle time for high efficiency through
step-motor controlled clamp lift

m QOil-free machine head, material remains free
of oil stains

m Needle thread clamp below the throat plate
to secure the sewing start

m Thread trimmer for short thread ends, no

separate trimming required

Thread wiper for neat seam beginning

® Mechanical thread tension for easy and quick
adaptation to different fabrics

m Own stitch pattern transferred via USB-flash
drive

m Stabilizer to balance electric voltage peaks

m No compressed air required

Typical field of application
Bartacks of buttonholes in jackets, blazers and
coats

Performance features

Sewing field size 8,5 x 3,6 mm

50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack vari-ants

25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in %
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

4Ny ynpasnsiembin 3aKpenoYHbIN
aBTOMAT CO OKaTbIM 32)XKMUMOM Anisl
BbINOMIHEHNS 3aKpenKuHa neTnsax

m KopoTkoe Bpems LnKia sl BbICOKOW SPheKTVBHO-
CTV1 33 CHET NoAbeMa 3aXMMa TKaHK, YNpaBsemoro
LLIAroBbIMM1 MOTOpPaMu

m be3MacnaHas KOHCTPYKLMS LIBEMHOW FONOBKM, He
OCTaBMAET 3arPA3HEHUI Ha LWBEMHBIX AeTansx

B 33X1M BEPXHEN HUTU NOZ UroNbHOW NNacT1HOW Ans
HaZIeXHOro Havana WnTbs

m KopoTkue KOHLbl HUTW Nocre 0bpe3ku, He Tpeby-
€TCS AONOHUTENBHOW NOAPE3KM

® HUTEOTBOAYVIK ANS YACTOrO Havana LWBea

® MexaHu4eckoe HaTsKeHVe HUTU 191 POCTOM 1 Obl-
CTPOV HACTPOWKI ANSt PA3NMNYHbIX TKAHEN

m CoctaBneHmne CODCTBEHHbIX MPOrpamM LUBa C BO3-
MOXHOCTbIO Nepeaayu ¢ nomoLsio USB

m (CTabunmsaTop AN5 BbIPaBHYBAHMA MaKCUMAbHOTO
HanpsxeHWs

m He TpebyeT CkaToro Bo3ayxa

Tunosoe npvMeHeHne
BeinonHenve 3aKpenkn Ha netnax Naxakos,
XKaKeToB M NanbTo

JKCnyaTaLUMOoHHble XapakTepucTuKm

® Pa3mep weenHoro nons 8,5 x 3,5 MM

m 50 3anporpaMMm1pPOBaHHbIX 3aKpernok Ha Bbibop
® 25 nocnegoBatenbHOCTen ¢ Make. 30 BapuaHTamm
3aKpenok

Pa3Mep 3akpenku n3meHserca B % Lare

Makc. ckopocTb WwinTbd 3000 CTEXKOB / MUH.
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Doppelkettenstich-Augenknopflocher

in klassischer Perfektion

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Langfadenabschneider fir den Greifer- und
Gimpenfaden zum nachtraglichen Riegeln
des Knopfloches

m GroRtmaogliche Vielseitigkeit im Einsatz durch
Ergdnzungssatze (optional) fir z. B. ,plasti-
sches, handarbeitsahnliches Knopfloch”,
.Knopflécher in Lederbekleidung”, ,, Knopflé-
cher in Popeline und Gabardine” oder
. Knopflécher in Strickware”

Typischer Einsatzbereich

Knopflécher mit oder ohne Gimpe, mit langen
Fadenenden zum nachtraglichen Riegeln des
Knopfloches

Leistungsmerkmale

m Schnittlange 8 - 38 mm (je nach Ausstattung)

m Nadhgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.

]

zl DURKOPP
ADLER
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581 '1 21 CLASSIC

Double-chainstitch eyelet button-
holes in classical perfection

High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function
Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

Long thread trimmer for looper thread and
gimp thread for subsequent tacking of the
buttonhole

Maximum versatility of use by means of sup-
plementary kits (optional) for e.g. “relief-type
buttonholes with hand-made appearance”,
“buttonholes in leather garments”, “button-
holes in poplin and gabardine” or “button-
holes in knitwear”

Typical field of application

Buttonholes with or without gimp thread, with
long thread ends for additional lockstitch
tacking

Performance features

Cutting length 8 = 38 mm (according to
sewing equipment)
Max. sewing speed 2,500 stitches/min.

ABTOMaT AN naeanbHoro Bbinon-
HeHMA Knaccuyeckux nertenb ¢
rNa3koM ABYXHUTOYHbIM LieMHbIM
CTE@XKOM

m [IpeBOCXOfHAN TEXHONOrVIS yripaBneHns ¢ 6oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLlmHbl B ID; Bce na-
pameTpbl JOCTYMHbI MOCEe CMeHbl B1oka ynpasre-
HUS

B YnydLieHHoe Ka4ecTBo WBa 3a CHeT ONTMMU3MPO-
BaHHOTO HATFXXEHUS UTONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTPOJIA

m YCTaHOBKa AOMrOBEYHbIX 31eKTPONHEBMaTHYe-
CKVIX KNanaHoB - PervoHanbHble NOCTaBLUUKM

m OOpe3Ka HUTW NETAMTENS W KapKaCHOM HIATU C
JJIMHHBIMW KOHLLAMW NS NOCNeayIoWen 3akpenku
netnu

® MakcManbHO BO3MOXHaA YHMBEPCaNbHOCTb 3a
CHeT [ONOJHNTENbHbIX OCHACTOK (OnLys ), Hanpu-
Mep A9 NeTeNb "MMUTaLmMs pyyHoi paboTsl”, ne-
TeNb Ha KOXaHbIX U3AENNAX, NeTeNb Ha NonnvHe
1 rabapaHe Unm TpUKoTaxe

Tunosoe npnmeHeHne

Metnwn ¢ KapKaCHOl?I HWUTBIO UNK 663, C AMHHBIMM
KOHLaMM HUTK nocne O6pe3Kl/| anga nocnegytoulero
BbIMONTHEHWA 3aKpenku Ha netne

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkm
® [1n1Ha npopy6km 8 = 38 MM (3aBWCT OT LIBENHOM

OCHaCTKM)
m MaKc. ckopocTb WmnTba 2500 CTEXKOB / MUH.

e
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581 '321 MULTIFLEX

®RI8

Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit innovativem Multiflex-
Schneidsystem in klassischer Per-
fektion

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Langfadenabschneider fir Greifer- und Gim-
penfaden zum nachtréglichen Riegeln des
Knopflochs

m Unterschiedliche Knopflochformen und -lan-
gen ohne Wechsel der Schneidwerkzeuge

m |ichtschranken-Einrichtung (optional) zur au-
tomatischen Erkennung der Nahposition und
Aktivierung des jeweils richtigen Knopflochs
(z. B. Kantenknopfloch oder Reversknopfloch)

Typischer Einsatzbereich
Sakko- und Mantelfertigung: Kanten- und Re-
versknopflécher

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 8 - 38 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
ADLER

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with innovative Multi-
flex cutting system in classical per-
fection

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Long thread trimmer for looper thread and
gimp thread for subsequent bartacking of the
buttonhole

m Different buttonhole shapes and lengths
without change of cutting tools

m Light barrier for automatic recognition (op-
tional) of the sewing position and activation
of the correct buttonhole (e.g. edge button-
hole or lapel buttonhole)

Typical field of application
Production of men's jackets and coats: Edge
buttonholes and lapel buttonholes

Performance features

m Cutting length 8 = 38 mm*

® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMaT An9 UenbHOro BbINONHEHUs
Knaccu4eckux netenb C rnaskom AByX-
HUTOYHBIM LieMHbIM CTEXXKOM C UHHO-

Ba- LioHHoN cuctemon Multiflex

m [IpeBOCXOLHAA TEXHONOrVIS yripaBneHns ¢ 6nokom
ynpasneHus ,DAC comfort” n ,ID" MawmHbl

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLmHbl B ID; Bce na-
pameTpbl JOCTYMHBI MOCNe CMeHbl Boka yrpasne-
HUA

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOIO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme knanaHol
-pervoHanbHble MoCTaBLUMKM

m O6pe3ka HATU NETAUTENS U KapKaCHOM HATU C
JJIMHHBIMW KOHLLAMM NS NOCNeayIOLero BbInon-
HEeHUA 3aKPenKku Ha NeTasAx

m Pa3funyHble GOPMbI M LIMHBI NeTAn 6e3 CMeHbl
6noka npopybkm

m (CBeToBOM Oapbep (onuws) Ang aBTOMATUYECKOro
pacno3HaBaHus GopTa UK NalikaHa nuaxaka v
aKTMBaLMKM HeOOXOLMMOW NeTn

TunoBoe NpuMeHeHne
V3roToBneHne nuaxaka 1 NanbTo: BbINOAHEHWe
netenb no 6opTy UK natkaHy

SKCnyaTaLVOHHbIe XapakTepuUCTuku

m [InHa npopybkm 8 = 38 mm*

m Makc. ckopocTb WKnTbA 2500 CTEXXKOB / MUH.
* = 3aBUCUT OT OCHACTKM
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581 '31 2 MULTIFLEX INDEXER

Augenknopfloch-Indexer fiir Armel-
schlitze — einfach und schnell

Optionaler Indexer zum Néhen von Knopfl6-

chern in unterschiedlichen Sequenzen mit au-

tomatischer Erkennung des rechten oder lin-

ken Armels

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

® Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel- und Greifer-
faden erspart nachtragliches Verschneiden

m Programmierbarer Néhstart bei Rundriegeln
im Auge (z. B. Armelraupen oder Hinterho-
sentaschen)

m Doppelter Umlauf des Programms fiir aus-

drucksvolle Knopflécher mit diinnen Néhfa-

den

Typischer Einsatzbereich
Augenknopflocher in Armelschlitz

Leistungsmerkmale

m Max. Nahbereich 110 mm

® Schnittlange 8 - 38 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

]

zl DURKOPP
ADLER

Eyelet buttonhole indexer for sleeve
vents — quick and easy

m Optional indexer for sewing buttonholes in
different sequences with automatic recogni-
tion of the right or left sleeve

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

®m Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

® Saving of machine parameters in machine-ID

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread and
looper thread — no subsequent trimming re-
quired

®m Programmable sewing start for round tacks
in the eye (e.g. sleeve buttonholes or trou-
sers hind pockets)

m Double stitching function for expressive but-
tonholes with thin thread sizes

Typical field of application
Eyelet buttonholes in sleeve vents

Performance features

m Max. sewing area 110 mm

m Cutting length 8 - 38 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

/Uﬂ

Astomar ,Indexer” pns BbinonHe-
HWS NeTenb C FNa3skoM Ha LAnLaxX
PYKaBoOB - MPOCTO U BbICTPO

m ABTOMaT ,Indexer” ona U3roTOBNEHVA NeTeNb B
Pa3NMYHbIX NOCNE[OBATENBHOCTAX C aBTOMATNYe-
CKVMIM pacno3HaBaHVem NpaBoro Vv NeBoro py-
KaBa

m [IpeBOCXOfIHas TeXHOMOrVs yrpasneHus ¢ 61oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MaLwvHbl

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl Yepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLMHbl B 1D MaLLmHbl

® YCTaHOBKa [LONIFOBEYHbIX 31EKTPONHEBMATUYe-
CKVIX KNanaHoB - pervoHanbHble NOCTaBLUUKM

m KopoTkasi 0Ope3Kka UrofbHOM HUTK 1 HATU NEeTAn-
Tens - He TpebyeTcs LONONHWTENbHAs Noape3ka
HATK

= [IporpamMmupyemoe Hayano WnTbA B 30He rnaska
LN neTenb € NoAyKpyriom 3akpenkoi (Hanpu-
Mep: Ha LWAMLAX PYKaBOB VNV Ha 3aAHUX KapMa-
Hax bpiok)

m QyHKLMA JBOMHOTO NPOX0Aa ANS YCUNEeHHOM neT-
7N, BbINOHEHHOW TOHKUMM HITKaMK

Tunosoe npnumeHeHne
[Tetnw ¢ rnaskoMm Ha wnunuax PykaBoB

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m Makc. weenHoe none 110 Mm

m [ln1Ha npopy6km 8 — 38 mMm*

m [InameTp netnm nog wHyp 1—5 mm*

m Makc. ckopocTb WwuTba 2500 CTeXKOB / MUH.
* = 33aBMCUT OT OCHACTKK
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Zweinadel-Doppelkettenstichma-
schine mit Untertransport und Tan-
dem-Gelenkful zum SchlieBen der
GeséBnaht

m DAC eco Steuerung

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge - feste
und dennoch elastische Naht

m Hohe Ndhgeschwindigkeit, bis zu 6.600
Stiche/Min.

m Einfacher Umbau auf Zwei-Nadelmaschine
maglich

= Universelle Anwendungen durch grof3e Viel-
falt von Néheinrichtungen und Zusatzappara-
ten

Einsatzbereich
GesaRnaht bei Hosen mit Tandemnaheinrich-
tung

Leistungsmerkmale

m ca. 700 GesaRnahte schlieRen / 480"

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 6.600 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Twin-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and
hinged tandem foot for closing
trousers seat seam

m DAC eco control

Soft stitch formation, no puckering
Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity —
tight but elastic seams

m High sewing speed, up to 6.600 stitches/min.
m Quick and easy conversion to a twin needle

machine
Universal application through big varety of
sewing equipments and attachments

Typical field of application
Trousers seat seam with tandem-sewing-equip-
ment

Performance features

Close approx. 700 seat seams / 480’
Max. stitch length 4 mm
Max. sewing speed 6.600 stitches/min.

[AByxuronbHas MallnHa ABONHOr0
LLeMHOro CTeXKa ¢ HKHUM TpaHc-
nopTepoM 1 TaHAEMHOWN Nnankomn
ANsi CTAYNBAHMSA LIBA CUAEHNS

bnok ynpasnenns DAC eco

m Msrkune cTexku, 6e3 cTarvBaHmns TkaHm

OnTManbHoe HOPMUPOBaHKe CTexKa bnaroaaps
aBTOMaTV4eCcKoW NOACTPONKE K KOMMYECTBY HATH
Ha neTamTene - NNOTHbIE, HO NACTUYHbIE LBbI
Bbicokas ckopocTb WwmnTba [o 6600 cTexkos /
MUH

BbICTpOe 1 NPOCTOe NepeocHallieHne B ABYX-
UrONbHYIO MaLLMHy

YHWBepcanbHoe npriMeHeHve bnarofaps 6onb-
LIOMY pa3HO0bpa3Nio LWBEHbIX OCHACTOK 1 [0-
MOSHWUTEMbHBIX MPUCTIOCOBNEHNI

TunoBoe NpuMeHeHne
LLloB cnaeHmns Ha Gpiokax C TaHAEMHOW LUBENHOM
0CHacTkom

BKcnnyaTa LUMNOHHbIE XapaKTePUCTVKN

CraymsaHvie 700 wBoB cpeHns / 480
Makc. anmHa crexka 4 Mm
Makc. ckopocTb WinTbA 6600 CTEXKOB / MUH.
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173-141610

550-2-2

Zweinadel-Doppelkettenstichma-
schine mit Unter- und Walzen-Ober-
transport

m DAC eco Steuerung

m Glatte, krauselfreie Nahte durch Kettenstich-
technik

m Der drehzahlstabile Walzenobertransport mit
bis zu 6.000 Stichen/Min. wird extrem dicht
hinter der Nadel wirksam

m Der Walzenobertransport der 173 ist hoch-
schwenkbar — dadurch entsteht ein nutzbarer
Freiraum wie bei der 171

m Die Transportlange des Walzenobertransports
ist Uber ein Stellrad justierbar und sorgt so
fur absolut glatte Nahte

m Einfacher Umbau auf Zwei-Nadelmaschine
maoglich

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

Einsatzbereich
Endlosen ReiRverschluss auf linke / rechte
Schlitzleiste nahen

Leistungsmerkmale

m ca. 4.000 Schlitzleisten / 480"

m \Walzen-Obertransport einstellbar bis max.
7 mm Transportlange

m Stichlange max. 4 mm

gl DURKOPP
ADLER

Twin-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and top
puller feed

m DAC eco control

® Smooth, pucker-free seams by chainstitch
technology

® The constant speed top puller feed with up
to 6.000 stitches/min. becomes effective
extremely close behind the needle

m The top puller feed of the 173 can be swiv-
elled upwards — unrestricted clearance like
class 171

m The feed lenght of the top puller feed is
adjustable by setting wheel so that absolute-
ly flat seams are guaranteed

m Quick and easy conversion into a twin needle
machine

® Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity

Typical field of application
Sew endless zipper to left / right fly piece

Performance features

m approx. 4,000 fly pieces / 480’

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

m Max. stitch length 4 mm

,uByXVIFOHbHaﬂ MalUMHa ABOVHOIo
LenHoro creXxka ¢ H>XxHUM " Bepx-
HUM POJIMKOBbIM TPpaHCNOpPTEpOM

m bnok ynpasnenns DAC eco

m [nagkue Webl Oe3 CTATMBaHWS TKaHM 33 CHeT Tex-
HOMOMVM LIeMHOro CTexkKa

m [10CTOAHHaA CKOPOCTb BEPXHEr0 PONMKOBOrO
TpaHcnopTepa 6.000 CTeXKoB / MUH. obecneun-
BaeT 3heKTVBHOE JaBNneHne Ha TKaHb 3a Urnomn

® BepxHui ponvkoBbin TpaHcroptep Kn. 173 oTku-
[LbIBAETCs BBEPX, 3@ CYET 3TOr0 0bpasyetcs nones-
HOe cBOOOLHOE NPOCTPAHCTBO Kak B Kn. 171

= [In1Ha xofia BEPXHEro pOaMKOBOro TpaHCNopTepa
YCTaHaBNMBAETCS PEryNMPOBOYHBIM KONECOM , YTO
rapaHTMpyeT abconioTHO rnaakme LBkl

m BO3MOXHO NpOCTOe NepeocHalLieHune Ha ABYyX-
UTOMbHYIO MaLLUHY

= OntmansHoe GopMUpOBaHUe CTeXKa 3a CHeT aB-
TOMaTUHeCKOWN NOACTPOVIKE KONNYECTBA HUXHEN
HATK

TVNOBOE NPUMEHeHVe
BrauvBaHWe GeCKOHEYHOM MONHWM B ryNbduK /
0TKOCOK

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

m 4000 rynscukos / 480'

® [InvHa xofja BEPXHEro poiMKOBOro TpaHCropTepa
perynupyetcs 40 Makc. 7 Mm

m Makc. AfinHa ctexka 4 MM
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine
mit Differential-Untertransport

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-

trieb

Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
unteren Stofflage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m Stichlange und Differentialtransportlange
Uber Stellrader reproduzierbar einstellbar

= Nahful’liftung und Fadenabschneiden auto-
matisch

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Typischer Einsatzbereich

m Nahte mit oder ohne Mehrweite in der unte-
ren Stofflage in leichtem bis mittelschwerem
Nahgut

m Hosenbunde oder Rockbunde aufnahen

Leistungsmerkmale

m ca. 400 - 450 Hosenbunde oder Rockbunde
aufnahen / 480°

m Differentialtransportlange max. 6 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nédhgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Single-needle double-chainstitch
machine with differential bottom
feed

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Soft stitch formation, no tension puckering

m Optimum stitch formation due to automatic

adaptation of the looper thread quantity

Tight but elastic seams

m Constant or partial fullness in the lower ma-
terial ply

m A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

m Reproducible adjustment of stitch length and
differential feed length via dials

® Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

m Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

Typical field of application

m Seams with or without fullness in the lower
material ply in light-weight to medium-weight
material

m Attach waistbands on trousers or skirts

Performance features

m Attach approx. 400 — 450 waistbands on
trousers or skirts / 480"

® Max. differential feed length 6 mm

® Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
LLenHoro creXxka ¢ HXKHUM }J,I/ICI)-
q)epeHLl,I/IaHbelM TpaHCNOpPTepOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperaloLit, UHTErPUPOBAHHbIN NO3N-
LMOHMPYIOLLWIA MOTOP MOCTOSHHOTO TOKa

m Markune cTexku, 6e3 CTarvBaHmna TKaHm

m OnTuMarsHoe GopMUpOBaHME CTexKa Gnaroaaps as-
TOMATVHECKOM MOACTPOVKE KOMMHECTBA HUKHEN HUTY

® [110THbIE, HO SN1ACTUYHbIE LLIBbI

m [10CTOAHHAA UM YaCTMYHAA NOCAAKA Ha HUXHEM
cnoe Matepuana

m [IpefBapwTenbHO 3afaHHas Nocaaka BblbupaeTcs
OLHMM HaxaTtnem KHomku (onums)

m Bocnpow3BoaAVMan perynnpoBKa AnHbI CTEXKa
BEJMYMHBI MPOMBUXEHVS BEPXHETO TPAHCMopTepa
PEryNPYIOTCH YCTaHOBOUYHbIM KOMIECOM

® ABTOMATM4YECKM NOABbEM Nanku 1 0bpeska HUTK

® YyalleHve CTEXKOB [Nf 3aKpenneHns Haqana 1
KOHLIA LLIBa

TvnoBoe NprMeHeHme

m LLIBbl C MOCAAKOM MM 6e3 Nocaikm Ha HitXHeM
crloe MaTepuana npu obpaboTKe Nerkux v cpeaHe-
TAXENbIX TKaHe#

m HactpaymBaHue nosica Gpiok 1nm 6ok

DKCnyaTaLuMOoHHbIe XapakTepucTuKm

m Hactpauvsarve 400 - 450 nosicos Gpiok nnw 0ok /
480"

m Makc. fviHa NpoABUXeHNs AnddepeHLMansHOro
TpaHcnopTepa 6 MM

m Makc. AnrHa crexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WwinTba 5000 CTEXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Nadeltransport und Kanten-
schneider

m DAC classic Steuerung

m Kantenschneider fiir sauber abgeschnittene
Nahtkanten

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,5-8mm

m Verschiebungsfreie Néhte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Integrierter DC-Néhantrieb: verschleil3frei und
langlebig

Einsatzbereich

Verschiebungsfreie gerade Néhte mit sauber ab-

geschnittenen Nahtkanten
Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 4 mm
m Nédhgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

272-640642-01

Single needle lockstitch machine
with needle feed and edge trimmer

m DAC classic control

m Edge trimmer for neatly cutted edges

® Trimming margin from 3,5 — 8 mm, depends
on sewing equipment

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Integrated DC-sewing motor: free from wear
and tear and durable

Typical field of application
Displacement-free straigth seams with neatly
cut edges

Performance features
m Max. stitch length 4 mm
m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHovronbHas LWBeMHas MalUUHa ¢
UrofibHbIM TPAHCMOPTEPOM U
YCTPOMCTBOM 0Ope3ku Kpasi

m bnok ynpasnenms DAC classic

m YCTpONCTBO 0Ope3Ky Kpas 4s akKypaTHOro 0b-
pe3aHws Npunyckos

= LlvpuHa npunycka 3,5 - 8 MM, 3aBUCUT OT LUBEN-
HOW OCHaCTKM

m [1IBbl 6€3 CMeLLEHs 3a CHET UrObHOTO TPaHC-
nopTepa Aaxe Ha TPyAHbIX A1 NPOABUXEHUS Ma-
Tepuanax

® YyCTOe Havano LWBa 3a CHeT 3NeKTPOMarHuT- Horo
YCTPOWICTBA 3aXMMa HUTU

B /IHTerpypoBaHHbI LWBEVHbIV MOTOP NOCTOAHHOTO
TOKa: V3HOCOCTOMKUM M LONTOBEYHbI

Tunosoe nprMeHeHne
MpsmMble WBbI 6e3 CMeLLeHNs C akKypaTHO 0bpe3aH-
HbIMU KpaaMu

3Kcr|r|yaTa LUMOHHbIE XapaKTepUCTnKn

® Makc. AnvHa ctexka 4 mm
m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTEXKOB / MUH.

87




2712-740642-01

X

Kleinteile vorndhen und beschneiden,
wie z. B. Patten und Bundverlange-
rungen

DAC classic Steuerung

Separat angetriebener Kantenschneider fir

perfekte Ecken und Rundungen

Nahschablonen einfach und kostenglinstig

selbst herzustellen

Absolut deckungsgleiche Formen rechts und

links

m Gewilinschte Mehrweite absolut gleichmalig
verteilt

m Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Schneidabstand je nach Naheinrichtung von
3,56-8mm

® Zusatzausstattungen zur Steigerung der Effi-

zienz, z. B. Absaugvorrichtung fir Schneid-

abfalle, Infrarot-Reflexlichtschranke fir auto-

matischen Nahstop etc.

Einsatzbereich
Kleinteile wie z. B. Patten, Bundverlangerungen
vornahen und beschneiden (E113)

Leistungsmerkmale

m ca. 1.200 - 1.400 Patten vornéhen und
beschneiden / 480

m ca. 1.300 - 1.500 Bundverlangerungen
vornahen und beschneiden / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Runstitch and trim small parts, e.g.
waistband extensions and flaps

m DAC classic control

m Separate driven edge trimmer so that corners
and curves are perfectly trimmed

m Easy and cheap self-manufacturing of tem-
plates

m Absolute identical right and left shapes

m Required fullness distributed equally

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

= Trimming margin depends on sewing equip-
ment from 3,5 -8 mm

m Optional equipment to increase efficiency,
e.g. suction for trimming-waste, reflecting in-
frared light barrier for automatic sewing stop

Typical field of application
Runstitch and trim small parts, e.g. flaps, waist-
band extensions (E113)

Performance features

® approx. 1,200 - 1,400 runstitch and trim
flaps / 480

m approx. 1,300 - 1,500 runstitch and trim
waistband extensions / 480’

CTaumBaHue 1 obpeska Menkux
AeTaneun, Hanpumep: KlanaHoB U
yANIMHeHUN nosica

m bnok ynpasnenms DAC classic

m YCTPOMCTBO 0OPE3KM KPOMKY C HE3aBUCKMbIM
NPVBOAOM L7 NPEBOCXOAHbIX YrNOB W 3akpyrne-
HAR

m [IpocToe 1 BI0AXETHOE CaMOCTOCTOSTENbHOE M3r0-
TOBMEHMe WabMOHOB NSt MENKUX AeTanen

® ABCOMIOTHO MAEHTWYHbBIE NPaBas v NeBas GopMbl

m Tpebyemas nocapka pPaBHOMEPHO pacrnpesenseTcs
no BCen nnolaav obpabatbisaeMon fetanu

= [1IBbl 63 CMeLLieHVs 3a CHeT UroIbHOrO TPaHC-
nopTepa Aaxe Ha TPyAHbIX AN MPOLABVXKEHUS Ma-
Tepuanax

® lvpuHa npunycka 3,5-8 MM, 3aBUCKT OT LBEW-
HOW OCHaCTKM

= [lononHuTenbHoe ocHalleHre 48 NOBbILLIEHNA -
(eKTMBHOCTM MaLUVHbI, HanpyUMep: YCTPOVICTBO BCa-
CbIBaHWs 06PE3KOB, MHDPaKPaCHbIA CBETOBON Hapb-
ep Ans aBTOMATNYECKOM OCTaHOBKY LUMTBS U T.40.

Tunosoe nprMeHeHne
CraymBaHue 1 obpeska Menkvx fetanen, Kak:
KnanaHbl, yanuHexus nosca (E113)

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

m (CTaymBaHme v obpeska 1200 - 1400 knanaHos /
480’

m (CTaumBaHvie 1 obpeska 1300 - 1500 yanmHeHni
nosca / 480
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit differenzierbarem Obertransport

und separat angetriebenem Kanten-

schneider

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Nahantrieb

m Separat angetriebener Kantenschneider mit
zwei Schneidgeschwindigkeiten flr stets
saubere Schnittkanten, auch in Ecken und
Radien

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
oberen Stofflage

m Keine Abdriicke im Material durch patentier-
tes Leichthubsystem

m Hervorragende Klettereigenschaften durch
automatische Hubanpassung

m Einfache und reproduzierbare Einstellungen
von Obertransport und Stichldnge

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Automatisches NahfuRliften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Typischer Einsatzbereich
Hosenbunde oder Rockbunde aufndhen

Leistungsmerkmale

m ca. 400 - 450 Hosenbunde oder Rockbunde
aufnahen / 480"

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with differential top feed and sepa-
rately driven edge trimmer

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated sewing drive

m Separately driven edge trimmer with two
trimming speeds for always neatly cutt
edges, even in corners and radii

m Constant or partial fullness in the upper ma-
terial ply

m No feed marks in the material by means of
patented light stroke system

m Excellent climbing properties due to auto-
matic stroke adaptation

m Easy and reproducible adjustment of top feed
and stitch length

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

®m Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application
Attach waistbands on trousers or skirts

Performance features

m Attach approx. 400 — 450 waistbands on
trousers or skirts / 480"

m Max. top feed length 8 mm

m Max. stitch length 4 mm

® Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHowuronbHas MaLUVHa ABOVHOTO Yen-
HOYHOTO CTEXKa C BepXHUM AundpepeHLm-
anbHbIM TPAHCMOPTEPOM U YCTPOICTBOM
0bpe3ky Kpasi C He3aBUCUMbIM NPUBOAOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

® SHeprocheperatoLiyil, UHTErpupoBaHHLIN No3u-
LIVIOHMPYIOLLMI MOTOP MOCTOSIHHOO TOKa

® YCTPOICTBO 06pe3Ky Kpast C He3aBUCYMbIM NpK-
BOZIOM U1 ABYMS CKOPOCTAMM 00pe3KM AN YACTOM
00pe3ku kpast laxe B yriax v no paauycy

m [OCTOSIHHAs UM YacTUYHas NOCAAKa BEPXHEro
cnos Matepuana

m be3 0CTaBneHuMs CnefjoB Ha MaTepumarne 3a CyeT 3a-
MaTeHTOBaHHOW CUCTeMbl NIErkoro Xofa

m [peBOCXOfiHOE NPOABVXXEHWEe MaTepuana 3a cHet
aBTOMATU4YECKON HAaCTPOVIKe X0aa

m [pocTas BOCNPOM3BOAMMAs PerynnpoBKa Bepx-
Hero TpaHcnopTepa 1 ANvHbI CTexka

® Y/CTOe Hayano WBa 3a CHeT yCTPOMCTBA 3aXMMa
HWTU

® ABTOMATMHYECKU NMOABEM Nanku, 0bpeska HUTK 1
3akpenka

Tunosoe nprMeHeHne
HacrpaunsaHve nosica 6piok vam ook

SKCnnyaTaLmMoHHble XapakTepuCTuKm

m HactpauvieaHvie 400 - 450 nosico 6piok unm
tobok / 480"

m Makc. An1Ha NpoABVKEHNA BEPXHErO TPAHCMOP-
Tepa 8 MM

® Makc. AnvHa crexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WwmTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Patten und Bundverlangerungen
vornidhen

m Perfekte Nahtverldufe und absolute Wieder-
holgenauigkeit durch Nahschablonen

m Frei programmierbarer TAGLOG®-Chip fir die
Speicherung von Nahtverlauf, Nahgeschwin-
digkeit, Stich- und Riegellange

m Teilesdtze zum Selbstanfertigen der Schablo-
nen verflgbar

m Perfekt eingearbeitete Mehrweite durch
Mehrweitenbigel auf der Schablone

m Gleichbleibende Nahtabstéande und saubere
Schnittkanten durch separat angetriebenen
Kantenschneider

m Doppelsteppstichmaschine fir feste Néhte,
mit Stichverdichtung auch in Ecken und Ra-
dien

Typischer Einsatzbereich
Kleinteile wie Patten und Bundverlangerungen
vornahen

Leistungsmerkmale
® 2.000 - 2.400 Patten oder Bundverlangerun-
gen /480

beisler

SEWING Il I I

Runstitching flaps and waistband
extensions

by means of sewing templates

m Freely programmable TAGLOG® chip for stor-
ing seam course, sewing speed, stitch length

and bartack length
m Sets of parts for the self-manufacture of
templates available

m Perfectly distributed fullness due to fullness

bow on the template

m Constant seam distances and clean edge cut-
ting by means of separately driven edge trim-

mer
m Lockstitch machine for tight seams, with
stitch condensing even in corners and radii

Typical field of application
Runstitching small parts like flaps and waist-
band extensions

Performance features
® 2,000 - 2,400 flaps or waistband
extensions / 480’

Perfect seam courses and accurate repetition

CraymBaHue KnanaHoB U yaJinHe-
HUW nosca

B ifeanbHas NYHKS LWBA U TOYHOE MOBTOPEHNE
Gnarofaps WeenHbIM WabnoHam

m (CBoOOAHO NporpaMmMmpyembln 4in TAGLOG®
A9 COXPaHEHMS JIMHUU LLBA, CKOPOCTM LNTbSA,
LJINHbI CTEXKa W 3aKpenku

m B0O3MOXHOCTb MOCTaBKM KOMMEKTa fieTanei ang
CaMOCTOATENBHOTO M3TOTOBEHNS LBEMHBIX Wab-
NOHOB

® ifeanbHo pacnpefensemas nocagka 3a cyet cne-
LanbHOM paMKm Ha wabnoHe

m [1OCTOSIHHAS LUMPKHA MPMAYCKa U YACTBIA Kpai
nocre 0bpesku 3a cHeT Hoxa 0bpesku kpast ¢ OT-
JeNbHbIM MPUBOLOM

m |lIBeliHas ronoska BOMHOO YEMHOYHOIO CTeXKa
IS NPOYHbIX LIBOB aXe Ha yrnax 1 paguycax

Tvnosoe npumeHeHmne
CrauvBaHmne Menkmnx ﬂ,eTaJ’IeI}I Kak: KflanaHbl 1 yann-
HeHmnd nosica

KCNNyaTaLVOHHble XapakTepucTvkm

m 2000 — 2400 knanaHoB WM yAAMHEHW nosca /
480
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Sewing darts and waist pleats

N3srotoBneHne BbiTa4yeK v CKNagokK

nosica

m 743-121-01: Doppelkettenstichmaschine 743-121-01: Chainstitch machine ®m 743-121-01: MaluvHa [BOVHOrO LIEMHOro CTexKa

m 743-221-01: Doppelsteppstichmaschine m 743-221-01: Lockstitch machine ® 743-221-01: MalwuHa ABOMHOMO YeNHOYHOro

m Bedienfeld mit graphischer Anzeige fir ein- Control panel with graphic display for easiest m [1ynbT ynpasneHns ¢ rpadguyeckuM oTobpaxeHu-
fachste Handhabung und kurze Anlernzeiten operation and short training times eM A NpOCTOro ynpasneHns 1 KOpoTKoro Bpe-

m Gleichbleibende Qualitat der Abnaher und Constant quality of darts and waist pleats MeHU Ha 0byyeHwe
Bundfalten durch hochste Wiederholgenau- due to most accurate repetition m [10CTOSHHOE Ka4YeCTBO BbITAYeK M CK1ALO0K NOsca
igkeit Quick adjustment for waist pleat depth for 3a CYeT naeanbHOM TOYHOCTU NOBTOPEHUS

m Tiefenanschlag-Schnellverstellung fir die An- the adaptation to different materials to realize m bbiCTpas perynnpoBKa ynopa orpaHudeHvs rmy-
passung an unterschiedliche Materialien flr perfect dart points OVWHbI ANs 00paboTKN PasNKyHbIX MaTEPUANOB C
perfekte Abnédherspitzen m Tension-free positioning of the workpiece by NPEeBOCXOAHbBIMM KOHLL@MM BblTaqek

m Verzugfreies Anlegen des Nahguts durch Va- means of vacuum table (option) ® YKrafka WeenHoro Matepurana 6e3 cmelleHus 3a
kuumtisch (optional) Rapid change between the applications C4eT BakyyMHoro ctona (onuus)

m Schneller Wechsel zwischen den Anwendun- “darts” and “waist pleats” by quick and easy ® BbICTpbIV Nepexop, OT U3roTOBMEHNS BbITayek K
gen ,Abnaher” und , Bundfalten” durch ein- exchange of the template set CKaJIkaM Nnosica 3a C4eT MPOCTO 1 BbICTPON CMe-
fachen und schnellen Formenwechsel Bundle clamps, rest tables, smoothing de- Hbl OpMbI

m Blndelklemmen, Auflagetische, Ausstreifvor- vices etc. are optionally available for optimiz- m OnuyMoHanbHo Ans onTMmM3aLmm paboyero Mecta

richtungen etc. stehen optional zur Arbeits-
platzoptimierung zur Verfligung

ing the workplace

LOCTYNHbI 3aXNUM 0118 Naq4kn, CTONMK-NONO4Ka,
yCTpOI;ICTBO pasrnaxmnBaHua Matepuana U T.4.

Typical field of application
m Darts in trousers and skirts
m Waist pleats in trousers

Typischer Einsatzbereich
m Abndher in Hosen und Rocke
m Bundfalten in Hosen

Tunosoe nprMeHeHne

m BbiTauku Ha Opiokax v tobkax
m Cknafgku nosica Ha bpiokax
Performance features

= 6,000 - 6,500 darts / 480’

m 5,800 - 6,300 waist pleats / 480
m Darts length 150 mm max

Leistungsmerkmale

m 6.000 - 6.500 Abnéher / 480"

m 5.800 - 6.300 Bundfalten / 480’
m Abnéherlange 150 mm max.

SKCnyaTaluMOoHHbIe XapakTepucTuKm
m 6000 ~ 6500 BbiTayek / 480

m 5800 — 6300 cknagok nosca / 480’
m Makc. afivHa BbiTayek 150 Mm

beisler o

SEWING Il I I
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Einkopf-Umstechanlagen zum
Versadubern von langen Néahteilen

m Konstante Nahergebnisse

m GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenfiihrung

®m Hohe Ndhgeschwindigkeit

m Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

m Hohe Anwendungsflexibilitat

= Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich
Umstechen von langen Nahten wie z.B. Seiten-
und Schrittnahte an Vorder- und Hinterhosen

Leistungsmerkmale
m Vorder- und Hinterhosen umstechen

(8 Nahte pro Hose) = 700 — 800 Hosen / 480’
m Vorder- und Hinterhosen mit Schlitzbogen

(9 Nahte pro Hose) = 640 — 740 Hosen / 480"

beisler

SEWING Il I I

Single head overlock units for serg-
ing of long fabric parts

Constant sewing results

Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

High sewing speed

m High productivity through overlapping work-
ing

Short instruction times due to easy handling
High application flexibility

Freely programmable seam sequences

Typical field of application
Serging of long seams, e.g. side and inseams
of front and hind trousers

Performance features

m Serging front and hind trousers
(8 seams per trousers) = 700 — 800 trousers /
480

m Serging front and hind trousers with vent
curve (9 seams per trousers) = 640 — 740
trousers / 480

OAHOroNoBOYHbIN KpaeobMeTbI-
BaloLWMA aBTOMAT A9 A/IMHHbIX
JeTtanen

m [OCTOSIHHbIE Pe3yNbTaThl WKTLA

m Hewn3meHHas WipuHa Wea 6narofaps TO4HOM Ha-
npasnsioLLen kpas

m BbiCOKas CKOPOCTb LWNTbS

m BbicoKas MPOW3BOAMTENLHOCTb 3a CHeT paboTsl ¢
nepekpbITUEM MO BPEMEHU

m KopoTkoe Bpemst 0by4eHmns bnarogaps npocTomy
ynpasnexuio

® YHMBEpPCanbHOCTb

m CB0DOAHO NporpaMmMupyeMble NOCTef0BaTeNb-
HOCTY BbINOMHEHMS WBa

Tunosoe npumeHeHwe

O6MeTbIBaHVe Kpast IMHHbIX AeTanei, kak: 6oko-
Bble 1 LUAroBble WBbl Ha NepeaHyX 1 3aH1X noso-
BMHKax Optok

KCMNYyaTaLMOHHbIE XapakTeprCTUKI

m O6MeTbIBaHWE NEPELHNX 1 3aHNX MONOBHUHOK
6Gptok (8 weos Ha Gpiokax) =700 — 800 Gpiok /
480

m O6MeTbIBaHWE NePELHNX 1 3a[HVX MONOBHUHOK
6piok co LBOM cupaeHwst (9 LWBoB Ha Opiokax) =
640 — 740 6ptok / 480’
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Ergonomisch gestaltete Einkopf-
Umstechanlage zum Versadubern von
langen Nahteilen

m Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

m Konstante Néhergebnisse

m GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenfiihrung

m Hohe N&hgeschwindigkeit

m Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

® Hohe Anwendungsflexibilitat

= Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich
und Schrittndhte an Vorder- und Hinterhosen

Leistungsmerkmale

m Vorder- und Hinterhosen umstechen
(8 Nahte pro Hose) = 700 — 800 Hosen / 480"

m Vorder- und Hinterhosen mit Schlitzbogen
umstechen (10 Néhte pro Hose) = 640 — 740
Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I I

Umstechen von langen Nahten wie z. B. Seiten-

Ergonomically designed single head
overlock unit for serging of long fah-

ric parts

m Ergonomically designed workplace

m Constant sewing results

® Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

m High sewing speed

m High productivity through overlapping work-
ing

m Short instruction times due to easy handling

m High application flexibility
Freely programmable seam sequences

Typical field of application
Serging of long seams, e.g. side and inseams
of front and hind trousers

Performance features
m Serging front and hind trousers

(8 seams per trousers) = 700 — 800 trousers /

480

m Serging front and hind trousers with vent
curve (10 seams per trousers) = 640 — 740
trousers / 480"

DProHOMUYHbIN OJHOrOI0BOYHbIN
KpaeoOMeTbIBaloLLMIA aBTOMAT AJ1si
DJIVHHbIX aeTanen

B DProHOMWYHO CKOHCTPYMPOBaHHOE paboyee Me-
cTo

m [10CTOAHHbIE pe3yNbTaThl LWNTLA

® Heun3meHHas WMpWUHa WBa Gnarofaps TO4HOM Ha-
npasnAioLLen Kpas

m BbiCcoKas CKOpOCTb WNTLA

m BbiCoKas NPOV3BOAMTENBHOCTb 3a CHeT paboThl ¢
nepekpbITUeM NO BPeMEHM

m KopoTkoe Bpems 0byyeHus bnarofaps npocrote
ynpasneHns

= YH/BepCcanbHOCTb

m (BoOOAHO NpOrpaMMUpyemble NOCef0BaTeNb-
HOCTW BbINONMHEHWA LWBa

Tunosoe npnmeHeHne
OObMeTbIBaHVe AIMHHDBI AeTanen, kak: GoKoBble 1
Larosble WBbl nepegHnX 1 3aAHNX NONOBUHOK 6p|0K

JKCMyaTaLMOoHHbIE XapaKTepUCTKA

m OOMeTbiBaHYe NepeaHiiX 1 3a8HNX MOMOBUHOK
6Gptok (8 wWBoB Ha Hptokax) =700 = 800 Gpiok /
480"

m O6MeTbIBaHMe NepeaHix v 3aiHUX MONOBMHOK CO
wBoM rynbeuka (10 WwWeos Ha Gpiokax)
=640 — 740 Opiok / 480"
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Vorder- und Hinterhosen mit oder
ohne Kniefutter umstechen

m Kniefutterklebestation fir verschiebungsfreie
Futterverarbeitung

m Differenzierbarer Untertransport fur partielle
Mehrweite im Kniefutter

= Konstante Néhergebnisse

m Gleichmalige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenfihrung

m Hohe Nahgeschwindigkeit

®m Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

m Kurze Anlernzeit durch einfache Bedienung

m Hohe Anwendungsflexibilitét

m Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich

Umstechen von langen Nahten wie z. B. Seiten-
und Schrittndhte an Vorder- und Hinterhosen,
auch mit Kniefutter

Leistungsmerkmale

m Vorderhosen mit Kniefutter umstechen
(4 Nahte pro Hose) = 650 Hosen / 480’

m Komplette Hosen mit Kniefutter umstechen
(8 Nahte pro Hose) = 450 Hosen / 480"

m Vorder- und Hinterhosen umstechen (8 Nahte
pro Hose) = 700 — 800 Hosen / 480"

® Vorder- und Hinterhosen mit Schlitzbogen
(9 Néhte pro Hose) = 640 — 740 Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I I

Serging of front and hind trousers
with or without knee lining

Adhesive tacker for displacement-free knee-

lining workmanship

m Differential bottom feed for partial fullness in
the knee lining

m Constant sewing results

m Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

m High sewing speed

® High productivity through overlapping work-
ing

m Short instruction times due to easy handling

High application flexibility

Freely programmable seam sequences

Typical field of application
Serging of long seams, e.g. side and inseams
of front and hind trousers, also with knee lining

Performance features
m Serging front trousers with knee lining
(4 seams per trousers) = 650 trousers / 480"
® Serging complete trousers with knee lining
(8 seams per trousers) = 450 trousers / 480"
m Serging front and hind trousers
(8 seams per trousers) = 650 trousers / 480’
m Serging front and hind trousers with vent
curve (9 seams per trousers) = 640 — 740
trousers / 480

OOmeTblBaHMea NepeaHNX U 3a4-
HUX NOJIOBUHOK GPIOK C KONIEHHOM
nogxnagkon unu 6es

CTaHuwst NpuKnenBaHms Ans 0bpaboTky KONeHHoM

nofKnaakm 6e3 cMelLieHns

® HixHAM guddepeHLIanbHbIA TpaHCNopTep Ans pacnpe-
JAeneHs YaCTYHOM NOCaAKV Ha KONeHHOW Noaknaake

m [loCToAHHbIe pe3ynbTaTbl LUMTbS

® Hey3MeHHas WMpWHa WBa bnarofaps TO4HOM Ha-
npaBnsioLLen Kpas

® BbicoKas CKOpOCTb LUMTBA

m BbicoKas NPOM3BOAMTENBHOCTb 3a CHeT paboThl C ne-
pekpbITEM MO BpeMeHM

m KopoTkoe BpeMs 00yyeHwst bnarofapst npocTomy
ynpasnexunio

® YHMBepCanbHOCTb

= CBoOOAHO NoprpaMMUpyemble MOCIEA0BATENbHOCTY

BbINOSIHEHMA LUBa

TUnoBoe NpuMeHeHe

OOMeTbiBaHMe ANUHHBIX AeTanen, kak: OoKoBble 1
LaroBbIe WBbI Ha NEPeAHX 1 3aAHUX MONOBUHKAX
OpioK, Takxe C KONeHHOM NoaKNaaKon

DKCMIyaTaUMoHHbIE XapaKTepPUCTKNA

m OBMeTbIBaHYe NepeaHIX NONOBUHOK BPIOK C KOSIEHHO
noaKnaakov (4 wea B Opiokax) = 650 bpiok / 480"

m OOmeTKa aeTanei Bpiok ¢ KONeHHOM NoAKNAAKOM
(8 waos 8 bpiokax) = 450 bpiok / 480"

m OBMeTbIBaHYe NepeaHuX 1 3aaHUX NONOBUHOK Bpiok
(8 wasoB B bpiokax) =700 — 800 bpiok / 480"

m O6MeTbiBaHMe NEPEMHYX 1 33[HMX NONOBUHOK BPIOK CO LBOM
rynbchrka (9 wsos B bpiokax) = 640 ~ 740 Epiok/ 480"
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Ergonomisch gestaltete Einkopf-
Umstechanlage zum Versadubern von
GesaB- und Schlitzndhten von Hosen

m Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

m Hohe Anwendungsflexibilitat: neben dem
Umstechen der GesaR- und Schlitznaht auch
zum Umstechen von Kleinteilen wie z. B. Ta-
schenbesetzen, Paspelstreifen etc. einsetz-
bar

m Hohe Produktivitat durch tUberlappte Arbeits-
weise und kurze Greifwege

= Konstante Néhergebnisse

m GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenflihrung

m Hohe N&hgeschwindigkeit

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

= Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich
Umstechen von GesaRRnéhten von Hinterhosen

Leistungsmerkmale

m Gesdllnahte umstechen (= 2 Nahte pro Hose)
= 3.300 - 3500 Hosen / 480"

®m Gesdld- und Schlitzbogen umstechen
(= 4 Néhte pro Hose) = 1.650 - 1.750 Hosen/
4807

beisler

SEWING Il I I

Ergonomically designed single head
overlock unit for serging of seat and
vent curves in trousers

m Ergonomically designed workplace

m High application flexibility: beside seat and
vent seams, all small parts e.g. pocket fac-
ings, piping strips etc. can be sewn

m High productivity through overlapping work-
ing and short travel of gripper

m Constant sewing results

m Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

= High sewing speed

m High productivity through overlapping work-
ing

m Short instruction times due to easy handling

Freely programmable seam sequences

Typical field of application
Serging of seat seams at hind trousers

Performance features

m Serging of seat seams (2 seams per trousers)

= 3,300 - 3,500 trousers / 480"

m Serging of seat seams and vent curves
(4 seams per trousers) = 1.650 — 1.750
trousers / 480"

DProHOMUYHbIN OJHOrOI0BOYHbIN
aBTOMAT A1 0OMeTbIBaHUS LUBA
cnpeHus 1 rynbgurka B Npon3Boa-
cTBe Gptok

SproHomu4Hoe paboyee MecTo
YHMBEPCanbHOCTb NPUMEHeHUs: Hapsdy ¢ obme-
TbIBaHMEM LUBOB CUAEHWS W ryNbduKa, MOXHO
0OMeTbIBaTb Mefkue AeTanu, Kak: NoA30pbl kap-
MaHOB, 06Ta4Hble NMONOCKM U T.4.

Bbicokasi MPOM3BOAMTENBHOCTb 3a CHET paboThl C
nepekpbITUEM MO BPeMEHU

MoCTostHHbIE Pe3ynbTaTbl WKTbA

® Heu3MeHHas LWMpUHa WBa 6naro,uapﬂ TO4HOW Ha-

npasnsioLLen Kpast
BbicOKast CKOPOCTb WMTHA

m KopoTkoe BpeMst 00yueHns brarofaps npoctomy

ynpasnexmio
CB06GOAHO NpOrpamMMupyeMble NoCneaoBaTeNb-
HOCTM BbINOSHEHYS LBa

TunoBsoe npuMeHeHwe
OO6MeTbIBaHYE LUBa CULEHNS HA 3a[IHWX NOMOBMHKAX
Hpiok

KCNNyaTaLMOHHbIe XapakTepuUCTykm

ObmeTblBaHMe WBa cupermns (= 2 wea B Bpiokax)
=3.300 - 3500 6piok / 480"

OBMeTbIBaHME LWBA CUAEHNS W ryfibdrKa

(= 4 wsa B Bpiokax) = 1.650 — 1.750 bpiok / 480"
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Herausragende Losungen — rationel-
les Versdaubern von Hosenteilen mit
und ohne Kniefutter — auch in
Stretch-Material

m Differenzierbarer Ober- und Untertransport
fur unterschiedliche Mehrweitenbetrége in
der Kniefutterverarbeitung

m Differenzierbarer Ober- und Untertransport
ermdglicht die Verarbeitung von Stretch-Ma-
terial

m Konstante Nahergebnisse

m GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenfiihrung

®m Hohe Ndhgeschwindigkeit

m Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

m Hohe Anwendungsflexibilitat

= Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich

Umstechen von langen Nahten wie z. B. Seiten-
und Schrittnahte an Vorder- und Hinterhosen,
auch in Stretch-Material, mit oder

ohne Kniefutter

Leistungsmerkmale

m Komplette Hosen mit Kniefutter umstechen
= ca. 450 Hosen (8 Nahte) / 480’

m Komplette Hosen ohne Kniefutter umstechen
= ca. 550 Hosen (8 Nahte) / 480’

beisler

SEWING Il I I

Excellent solutions — efficient serg-
ing of trousers parts with and with-
out knee lining — also in stretch
material

m Differential top- and bottom feed for different
fullness values in the processing of knee lin-
ing

m Differential top- and bottom feed enables the
processing of stretch material

m Constant sewing results

m Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

= High sewing speed

= High productivity through overlapping work-
ing

m Short instruction times due to easy handling

High application flexibility

Freely programmable seam sequences

Typical field of application

Serging of long seams, e.g. side seams and in-
seams of front and hind trousers, also in stretch
material, with or without knee lining

Performance features

® Serging complete trousers with knee lining
(8 seams) = approx. 450 trousers / 480"

m Serging complete trousers without knee lin-
ing (8 seams) = approx. 550 trousers / 480"

OTnIMYHOe pelLeHne ANs paLmoHanb-
Horo obMmeTbIBaHUS AeTanen GproK ¢
KoneHHoW noaxnaakon unu 6es -
[aXe U3 CTpeny - MaTepuanos

m [InddepeHumanbHbI BEPXHWIA M HUXKHUN TpaHC-
nopTep L5 pacnpefeneHns PasiniHbIX 3Ha4eHUN
nocafikv No KONEHHOV Noaknaake

= [lnddepeHumanbHbI BEPXHWA M HUXKHUN TpaHC-
nopTep No3BonsioT 0bpabaTkiBaTh CTpeiy- MaTe-
puansl

m [1OCTOSIHHbIE Pe3yNbTaThl LUNTbSA

® Heu3meHHas WMpUHa WBa Gnarofaps TO4HOW Ha-
npasnsioLLen Kpas

m Bbicokast CKOpOCTb LWNTbA

m BbicoKas MPOW3BOAMTENBHOCTb 3a CHeT paboTsl ¢
nepekpbITUEM NO BPEMEHM

m KopoTkoe Bpemst 0by4eHmns bnarogaps npocTomy
ynpasneHunio

® YH/BEPCanbHOCTb NMPUMEHEHMS

= CBoOOAHO NporpaMMupyemble NocnefoBaTeNb-
HOCTW BbINOMHEHWS LWBA

TunoBoe npuMeHeHVe

O6MeTbIBaHVe ANVHHbBIX AeTanen, kak: boKoBble 1
LaroBble LWBbI HA NEPefHMNX V1 3afHNX NONOBMHKAX
Oplok, Takxe Npu 06paboTke CTpeny-maTepranos, ¢
KONeHHoM nofknaakon nnv 6e3

KCMIyaTaUMoHHbIE XapaKTepUCTKA

m OOMeTbiBaHYe BPIOK C KONEeHHOM NOAKNaLKON
= 450 6piok (8 weos) / 480’

m OOMeTbiBaHMe Gpiok Oe3 KoneHHoW Noaknaaku
=550 6ptok (8 weos) / 480’
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1365-5-2

Hosen vollautomatisch umstechen

m Zweikopf-Umstechanlage mit differenzierba-
rem Obertransport und Differential-Unter-
transport flr die Einarbeitung der notwendi-
gen Mehrweite im Futter

m Klebestation (optional) zum Fixieren des Knie-

futters (passend zugeschnittenes Kniefutter
erforderlich)

m Differenzierbarer Ober- und Untertransport
fur die Verarbeitung von Stretch-Material

m Frei programmierbare Mikroprozessor-Steue-

rung mit Grafik-Bedienfeld zur Erstellung indi-

vidueller Programmablaufe

m Umfangreiche Auswahl an Néheinrichtungen
fur 2- oder 3-fadige Nahtbilder sowie unter-
schiedliche Nahtbreiten

® |eistungssteigerung durch 3. Nahkopf (optio-
nal) zum Versdubern der Sdume oder der Ge-
salknéhte

m Fadenwachter fir Nadel- und Greiferfaden
am zweiten Nahkopf

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

Typischer Einsatzbereich
Versaubern von Schnittkanten an Herren- oder
Damenhosen

Leistungsmerkmale

® ca. 700 Hosen (8 Nahte) mit Kniefutter / 480"

® ca. 1.350 Hosen (8 Nahte) ohne Kniefutter /
480°

beisler

SEWING Il I I

Fully automatic serging of trousers

m Twin-head overlock unit with differential top
feed and differential bottom feed for distrib-
uting the required fullness in the lining

m Adhesive tacker (optional) for fusing the knee

lining (cut-to-size knee lining required)

m Differential top- and bottom feed enables the
processing of stretch material

m Freely programmable microprocessor control
with graphic control panel for individual pro-
gram sequences

m Comprehensive range of sewing equipment
for 2-thread or 3-thread seam patterns as
well as various seam widths

® Increase in efficiency by third sewing head
(optional) for serging of hems or seat seams

m Needle and looper thread monitor on the
second sewing head

m Short training times due to easy operation

Typical field of application
Serging of cut edges in men'’s or ladies’
trousers

Performance features

m approx. 700 trousers (8 seams) with knee li-
ning / 480°

m approx. 1,350 trousers (8 seams) without
knee lining / 480’

ABTOMAT Ansi 0OMeTbIBaHUS
petanen 6prok

m [IByXrofnoBOYHbIN 0OMETbIBAIOLLMIA aBTOMAT C
anddepeHLmanbHbIMY BEPXHUM Y HUXKHWM
TPaHCNOPTEePOM AN pacnpefeneHuns xenaemon
nocaaKw no KONeHHoW NofKknaake

m CTaHuws npvknevBaHus (onuws) ans dukcaumm
KoneHHoM nofknaaky (KoneHHas nogknagka
L0MxHa ObiTb BbIKPOEHA MO pasmepy)

m [InddepeHupmanbHble BEPXHUN 1 HAKHUA TPaHC-
nopTeps! Ans 06paboTkK CTpeny- MaTepuanos

= (BoboAHO NporpaMM1pyemMbiit 610K yipaBReHs ¢
MUKPOMPOLLECCOPOM 1 rpachieckmM nynbToM ynpas-
NeHUs Ans CO3AaHMS MHAVMBUAYaNbHbIX NPOrpaMM

® [ONHbIV CNEKTP LLUBEMHbIX OCHACTOK 151 ABYXMA
TPEXHUTOYHBIX LUIBOB C Pa3fI4HOM LMPUHON 0BMETKY

= [10BbllIEHNE NPOV3BOANTENEHOCTY 3a CHeT
TpeTbeN WBeinHoM ronosku (onuua) ans obmeTsl-
BaHWsl HI3a BPIOK MM LWBA CUEeHUA

m Habntofateny UronbHoM HATU 1 HUTK NeTANTens
Ha BTOPOW LUBENHOW rOfIoBKe

m KopoTkoe Bpems 0by4eHws bnarogaps npoctomy
ynpasneHuio

TunoBoe npuMeHeHwe
OO6MeTbIBaHYE CPE30B B NMPOW3BOACTBE MYXKCKMX U
XEHCKMX OpioK

SKCMIyaTaLMOHHbIe XapakTepuUCTHKM

m 700 Optok (8 WwBoB) € koneHHo noaknaakon / 480"

= 1350 Opiok (8 WwBoB) Ge3 KoneHHo noaknaaku /
480
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Seiten- und Schrittndhte nahen

m DAC classic Steuerung

m Hohe Leistung und kurze Anlernzeiten durch
optimierte Arbeitsplatzgestaltung

m Einfache Handhabung und konstante Naht-
breiten durch pneumatisch ausschwenkbaren
Kantenfiihrungsapparat

m Stapler zum Abstapeln der Hosenteile (optio-
nal)

m Fadenabschneider fiir Hosenseitenndhte mit
Schlitz

m Exaktes Ubernahen der Taschenecken bei
Flligel- und Seitennahttaschen durch manuel-
les Flihren des Nahgutes bei ausgeschwenk-
tem Kantenflihrungsapparat

m Glatte, krauselfreie Néhte durch Kettenstich-
maschine mit Unter- und Walzen-Obertransport

m Kein Stofflagenverschub durch absolute
Drehzahlstabilitat des Walzenobertransports

Typischer Einsatzbereich

®m Hosenseitenndhte

®m Hosenschrittnéhte

m Rockseiten- und Rockmittelndhte

Leistungsmerkmale

m 1.200 - 1.300 Seitennahte / 480
= 1.400 - 1.600 Schrittndhte / 480"
m 380 - 400 komplette Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I I

Sewing side seams and inseams

m DAC classic control

m High output and short training times by
optimized workplace design

m Easy handling and constant seam widths
due to pneumatically swivable edge guide
attachment

m Stacker for trousers parts (optional)

m Thread trimmer for trousers side seams with
vent

m Precise sewing over pocket corners of wing
pockets and side seam pockets by manual
guiding of the workpiece with the edge guide
attachment swivelled out

m Flat, pucker-free seams by chainstitch ma-
chine with bottom feed and top puller feed

= No material ply shifting due to top puller feed
with absolutely constant speed

Typical field of application

m Trousers side seams

® Trousers inseams

m Skirt side seams and skirt center seams

Performance features

m 1,200 - 1,300 side seams / 480"

m 1,400 - 1,600 inseams / 480"

m 380 - 400 complete trousers / 480’

CTaunBaHne GOKOBbIX U LLIAroBbIX
LIBOB

m bnok ynpasnenms DAC classic

m BbicoKas NPOM3BOAMTENLHOCTE U KOPOTKOE Bpems
00y4eHWs 3a CHeT ONTUMM3NPOBAHHOTO paboyero
MecTa

m [pocToe ynpaBneHne 1 Hen3MeHHast LWMpUHa LBa
3a CHET MHEBMATMHECKOro OTKMABIBAIOLLErocs Ha-
npasuTens kpas

m [NepekuaHoM yknaauvk getanen 6piok (onuws)

® YCTPOWCTBO 06pe3Kku HUTY s GOKOBbIX CPe30B
OploK Co WnLen

m TOYHbIV MPOXOL, YronkoB HOKOBBIX M KOCbIX Kap-
MaHOB - HanpaBreHyie LBEHOro MaTepuana ocy-
LECTBARETCA BPYYHYIO C OTKMHYTBIM HanpasuTe-
nem Kpas

® [nagkue Wabl, 6e3 Nocafkm 3a CHeT MalUMHbI Lien-
HOTO CTEXKa C HWXHIM W BEPXHVM POJIKOBBIM
TPaHCMopTepoM

m be3 cMelLeHus CroeB TkaHy bnarogaps crabunbHoi
CKOPOCTY BEPXHETO PONMKOBOTO TpaHCMopTepa

TunoBoe NpuMeHeHne
m bokosble WBbI Opiok
m |llarosble WBbI Gpiok
m BOKOBbIE M CpefiHMe WBbI 060K

KCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTUKu
= 1200 — 1300 60koBbIX WBOB / 480"

= 1400 — 1600 wwarosbIx Wwsos / 480’
= 380 ~ 400 bpiok / 480
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Seiten- und Schrittndhte semi-auto-
matisch ndhen

m Touch-Screen mit Grafik-Display fir einfache
Bedienung und schnellen Zugriff auf veran-
derbare Parameter

m Hochste Flexibilitat durch wahlweisen Einsatz
von Doppelkettenstich- bzw. 4- oder 5-fadige
Safety-Nahte

m Tadellose Passform durch partielle Einarbei-
tung von Mehrweite in der oberen oder
unteren Stofflage

m Automatische Mehrweitenverteilung durch
pneumatisch geregelten Obertransport und
Untertransport

m Schrittmotor-gesteuerte Mehrweitenvertei-
lung (optional)

m Einrichtung fir manuelles Nadhen im Huftbo-
genbereich bei Seitennaht- oder Fllgelta-
schen

m Kantenfiihrung pneumatisch ausfahrbar zum
Verschneiden der Taschenbeutel-Uberstinde
bei Sportswear-Hosen

Typischer Einsatzbereich
m Klassische Hosen und Rocke
m Sportswear-Hosen

Leistungsmerkmale

m 1.550 - 1.700 Seitennahte / 480’
m 1.700 - 1.900 Schrittnéhte / 480’
m 380 - 400 komplette Hosen / 480"

beisler

SEWING Il I I

L

A

1280-5-1

Semi-automatic sewing of side
seams and inseams

m Touch screen with graphic display for easy
operation and quick access to modifiable pa-
rameters

® Maximum flexibility by use of double-chain-
stitch seams or 4-thread and 5-thread safety
seams alternatively

m Perfect fit due to partial fullness distribution
in the upper or lower material ply

m Automatic fullness distribution by pneumati-
cally controlled top feed and bottom feed

m Step motor-controlled fullness distribution
(optional)

m Equipment for manual sewing in the hip
curve section when processing side seam
pockets or wing pockets

®m Pneumatically moveable edge guide for trim-
ming the excess lengths of pocket bags in
sportswear trousers

Typical field of application
m Classical trousers and skirts
m Sportswear trousers

Performance features

m 1,550 - 1,700 side seams / 480"

m 1,700 - 1,900 inseams / 480"

m 380 - 400 complete trousers / 480’

ﬂonyaBTomamquKoe cTa4ynBaHue
GOKOBbIX U LLIAroBbIX LIBOB

m CeHCOpHBIN NyNbT yNpaBenus ¢ rpadyyeckim
JuvcnneeM 4ns NpoCToThl yNpaBeHns 1 ObICTporo
[0CTyMNa KO BCeM peryampyemMbiM napamerpam

m [peBOCXOfIHaA YHMBEPCaNbHOCTb 3a CYeT yCTa-
HOBKW MO XeNaHM1Io OCHACTKN Af1S YeTbipex- Uin
NATUHUTOYHOTO CTa4MBaIOLLEe- 0OMETLIBAIOLLETO
cTexka

m besynpeyHas GopmMa KOHTYpa 3a CHeT pacnpese-
NEHUA MOCaAKM Ha BEPXHEM UMW HUXHEM Croe
MaTepuana

m ABTOMaTM4ecKoe pacnpefeneHie Nocaakm 3a
CHET MHEBMATUHECKOW PEryJIMPOBKM BEPXHETO U
HIKHEro TpaHcropTepa

m PacnpepneneHne Nocasky Peryampyetcs LWarosbim
MoTopoM (onuwst)

m OcHacTka Ans Npoxox/aeHws B obnacty Geaep B
py4HOM pexxume npu 0bpaboTke KapMaHoB B 60-
KOBBIX LIBAX VAW KOCbIX KapMaHOB

m [THeBMaTMYeCKM NOSHUMAIOLNIACS HANpaBUTENb
Kpas s 00pe3Kkn NpuUMnyckoB MeLKOBUHbI Kap-
MaHa B NPOW3BO/ACTBE CNOPTUBHbIX OPIOK

TunoBoe nprmeHeHve
m Knaccudeckme bpioku v 100Ku
m CropTviBHble BpioKK

SKCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTUKM
m 1550 — 1700 BokosbIx WwBos / 480’

= 700 — 1900 waros.bix wWBoB / 480"

m 380 - 400 6piok / 480’
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Seiten- und Schrittnidhte
automatisch ndhen

Perfekt krauselfreie Nahte durch groRen Auf-
lagetisch mit ,Maus”

Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

Touch-Screen mit Grafik-Display fir

einfache Bedienung und schnellen Zugriff
auf veranderbare Parameter

Héchste Flexibilitat durch wahlweisen Einsatz
von Doppelkettenstich- bzw. 4- oder 5-fadige
Safety-Nahte

Tadellose Passform durch partielle Einarbei-
tung von Mehrweite in der oberen oder
unteren Stofflage

Automatische Mehrweitenverteilung durch
pneumatisch geregelten Obertransport und
Untertransport

Schrittmotor-gesteuerte Mehrweitenvertei-
lung (optional)

Einrichtung flr manuelles Nahen im Hiftbo-
genbereich bei Seitennaht- oder Flligelta-
schen

Typischer Einsatzbereich
Seiten- und Schrittnéhte in klassischen Herren-
hosen, Damenhosen und Récken

Leistungsmerkmale

1.700 - 1.900 Seitennéhte / 480"
2.100 — 2.300 Schrittnahte / 480’
430 - 450 komplette Hosen / 480"

beisler

SEWING Il I I

Automatic sewing of side seams and

inseams

m Perfect pucker-free seams due to big rest
table with “mouse”

® High productivity through overlapping work-
ing

m Touch screen with graphic display for easy
operation and quick access to modifiable pa-
rameters

® Maximum flexibility by use od double-chain-
stitch seams or 4-thread and 5-thread safety
seams alternatively

m Perfect fit due to partial fullness distribution
in the upper or lower material ply

m Automatic fullness distribution by pneumati-
cally controlled top feed and bottom feed

m Step motor-controlled fullness distribution
(optional)

m Equipment for manual sewing in the hip
curve section when processing side seam
pockets or wing pockets

Typical field of application
Side- and inseams in classic men's trousers,
ladies’ trousers and skirts

Performance features

m 1,700 - 1,900 side seams / 480’

® 2,100 - 2,300 inseams / 480’

m 430 - 450 complete trousers / 480’

ABTOMaTU4YeCKOe CTaynBaHue
GOKOBbIX U LLIAroBbIX LIBOB

MpeBOCXOAHO rNafikye WBbI 3a CHET 6ONbLIOrO
cTona Ans yKNagkm ¢ "Mbilkon”

Bbicokasi NPOM3BOAMTENBHOCTb 3a CHET paboThl
nepekpbITUEM MO BPeMeHU

CeHCOpHbIN rpau4ecknin Aucnnern anga NpocToTbl
ynpaBneHus 1 GbICTPOro AOCTYNa KO BCEM pery-
NMpyeMbIM NapaMeTpam

MpeBoCxofHas YHUBEPCANbHOCTb 3a CHET YCTaHOBKM
10 XEeNaHWIo OCHACTKM [L1R HETbIPEX- UMW NATUHM-
TOYHOrO CTauMBatoLLie- OOMETBIBAIOLLEro CTeXKa
BesynpeyHan popma KOHTYpa 3a cHeT pacnpese-
NeHWs NOCaAKM Ha BEPXHEM WAW HLKHEM Croe
MaTepuana

ABTOMaTWYeCKOE pacnpeneneHmne nocaaku 3a
CHeT NHEBMATNYECKOW PerysIMpOBKN BEPXHErO U
HXHero TpaHcnopTepa

PacnpefieneHne NOCaaKky PerynmpyeTcs LWarosbim
moTopoM (onums)

OcHacTka Ans NpoxoxaeHus B obnactv benep B
Py4HOM pexxmme npun 06paboTke kapmaHoB B 60-
KOBBIX LUBAX VAW KOCbIX KapMaHOB

TunoBoe npuMeHeHwe
BOKOBbIE 1 LAroBble WBa B MPOU3BOACTBE KNACC-
HECKUX MYXCKMX 1 KEHCKMX BpK 1 1060K

KCNNyaTaLVOHHble XapakTepucTykm

1700 — 1900 BokosblIx weos / 480
2100 — 2300 LWarosbix weos / 480’
430 - 450 Bpiok / 480
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Linke Schlitzleiste absteppen, wahl-
weise mit Einfach- oder Doppelnaht

m Hochste Anwendungsflexibilitédt beim
Absteppen der linken Schlitzleiste an Herren-
hosen

m Bis zu 4 verschiedene Absteppbreiten abruf-
bar

m Nahtabsténde bei Doppelnaht von 2,4 mm
bis 6,4 mm durch austauschbare Konturen-
rollen realisierbar (1931-5)

® Spezial-Kompensationsklammer mit Hoéhen-
ausgleich im Bundbereich

m Hochste Qualitat — der letzte Stich liegt exakt
im Nahtschatten der Bundkante

m Frei programmierbare Stichldngen in allen
Nahten und Nahtbereichen

® Transportklammer mit Standard-Schlitznaht-
form serienmaRig; kundenspezifische Schlitz-
nahtformen optional

Typischer Einsatzbereich
Absteppen der linken Schlitzleiste in Herren-
hosen

Leistungsmerkmale

m 2.000 - 2.300 gebligelte Schlitzleisten / 480",
bei Einzelnaht

= 1.400 - 1.600 gebligelte Schlitzleisten / 480°,
bei Doppelnaht (1931-5)

beisler

SEWING Il I I
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Topstitching the left trousers fly,
alternatively with single seam or
double seam

m Maximum application flexibility when top-
stitching the left fly piece in men'’s trousers

m Up to 4 various topstitching widths can be
called up

m Seam distances of double seams from 2.4
to 6.4 mm can be realized by means of ex-
changeable contour rollers (1931-5)

® Special compensating clamp with height
compensation in the waistband area

® Maximum quality — the last stitch is exactly in
the seam shadow of the waistband edge

m Freely programmable stitch lengths in all
seams and seam sections

m Feeding clamp with standard fly seam con-
tour as standard equipment; customer-specif-
ic fly seam contours optionally available

Typical field of application
Topstitching the left fly piece in men's trousers

Performance features

m 2,000 - 2,300 pressed fly pieces / 480"
(single seam)

m 1,400 - 1,600 pressed fly pieces / 480" (dou-
ble seam with 1931-5)

1911-5/1931-5

beisler.
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ABTOMaT A1 NPoKSIaabIBaHUS
OT[ENOYHOW CTPOYKM NO ryNbcuky
OJMHAPHbIM WY ABONHBIM LLIBOM

m MaKcuManbHas YHUBEPCanbHOCTb MY Npokna-
IbIBaHUM OTAENOHHOM CTPOYKM MO TyAbdUKY Ha
MYXCKUX Dptokax

® J]0 YeTbIpex PasnuyHbIX LUMPKH OTCTPOYKM

m PacCTosiHVe MEeXAY CTPOYKaMU B JBOMHOM LUBE OT
2,4 MM 110 6,4 MM peanu3yeTca C NOMOLLbIO
CMEHHbIX KOHTYPHBIX ponnkos (1931-5)

m CneumanbHbIA KOMNEHCALMOHHBIN 3aXUM A
BbIpaBHVBaHWs BbICOTbI MaTepuana B 0bnactv
nosica

m [peBOCXOfHOE KaYecTBO - MOCNEHUI CTEXOK
TOYHO Y Kpas nosica

m (B0oOOAHO NporpaMMupyemas AfMHa CTexka Ans
BCEX LUBOB V1 Ha BCeX y4acTkax LUBa

m CepuMHO MaLUMHa OCHaLLEHa TPaHCNOPTHBIM 3a-
XMMOM CO CTaHAAPTHOM (hOpMOV TynbduKa; on-
LI¥OHaNbHO MaLLMHY MOXHO OCHACTUTb (hOPMON
rynbguka rno napameTpam, 3afiaHHbIM KIVeHTOM

Tunosoe nprMeHeHne
lMpoknaabiBaHWe OTAENOYHOW CTPOYKM NO ryNbduKy
B NPOW3BOLCTBE MYXCKMX OpIoK

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m 2000 - 2300 3anpecoBaHHbIx AeTanew ryibduka /
480', oAMHapHbIN LWOB

= 1400 — 1600 3anpecoBbIHHbIX AeTane rynbduka /
480", aBonHon LwWoB (1931-5)
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Taschenbesetzen automatisch
umbuggen und aufndhen

m Anwendung , Doppelte Tasche”: Vorderho-
sentaschen-Besetzen mit abgelangtem End-
los-ReiRverschluss im Taschenbeutel (Anbau-
satz optional)

m Konstante Néhergebnisse bei verschiedenen
Materialien

m Automatische Nahtendenkontrolle wahlweise

durch Wegstreckenmessung oder Reflexlicht-

schranke

Voll Uberlappte Arbeitsweise

Kurze Anlernzeiten

Servicefreundlich

Vier verschiedene Absteppbreiten mittels

Schnellverstellung

® Materialunabhdngige Umbuggtechnik

m Unterschiedliche Umbugglangen

m Programmierbare Steuerung

Typischer Einsatzbereich

Gerade Taschenbesetzen umbuggen und auf
Taschenbeutel nédhen (Vorderhosen-, Hinter-
hosentaschen, SakkoauRentaschen und Futter-
taschen)

Leistungsmerkmale
m ca. 3.800 — 4.000 Besetzen (ohne Endlos-
Reifdverschluss) / 480’

beisler

SEWING Il I I

Automatic folding and attaching of
pocket facings

m Application “double pocket”: Front pocket-
bag facing with pre-cut endless zipper in
pocket bag (assembly kit optional)

m Constant sewing results on different materi-
als

m Automatic seam end control either by seam

length measurement or reflecting light barrier

Fully overlapped working

Short training period

Easy to service

Four various topstitch widths available with

quick adjustment

m Folding technique independent from the ma-
terial

m Different folding lengths

®m Programmable control unit

Typical field of application
Fold and attach straight facings to pocket bags
(front and hind trousers pockets, jacket outside
pockets and lining pockets)

Performance features
m approx. 3,800 — 4,000 facings (without end-
less zipper) / 480"

ABTOMaTUYeCcKas HO,U,FI/IGKa n
HacTpainBaHMe nog3opa Ha meLl-
KOBUHY KapMaHa

m [IpyMeHeHWe "ABONHOM KapMaH": Mof30pbI ne-
pefHero kapMaHa ¢ 06pe3aHHOM No IMHe Mof-
HVel B MeLUKOBMHE KapMaHa (KoMnnekT nepeHa-
nagku onuus)

® TOYHOCTb MOBTOPEHMA OMepaLMin Ha PasvyHbIX
matepuanax

m ABTOMATMYECKMIA KOHTPONb KOHLLA LBa Ha BLIOOP

C NOMOLLbIO CHETYMKA ANVHBI MW CBETOBOMO

Hapbepa

PaboTa ¢ nepekpbITEM MO BPeMeHW

KopoTkuit neprnog obydeHus

MpocToe 0bCyxmBaHe

LloCTyNHbI YeTbipe pasHbIX LWMPUHBI OTCTPOYKM C

ObICTPO PerynpoBKoM

® He3aBKCVMan OT UCMOMb3YeMOro MaTepuana Tex-
HOMOrMA MOArMOKM

m Pa3nuyHas ANvHa Noarvoku

m [IporpaMMmUpyembii 610K yripaBneHus

Tunosoe nprMeHeHne

Moarvbka v HacTpayvBaHWe NPSAMOro NoA3opa Ha
MeLLKOBWHY kapMaHa (nepegHue v 3aaHue KapMaHbl
BpioK, HapyXHble KapMaHbl B MAXaKaX 1 KapMaHbl
Ha MOIKNa/iKe MMAXAaKOB)

KCNNyaTaLyOoHHble XapakTepuUCTyKm

m 3800 — 4000 noazopos (6e3 beckoHeuHo Mo~
HwK) / 480"
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Flexible Anwendung fiir die Verar- Flexible applications for the pro- MmbKocTb NpUMeHeHUs ans obpa-
beitung von Hosenschlitz, Taschen- cessing of trousers flies, pocket 60TKM rynbguka, MeLUKOBUHbI Kap-
beutel und Fliigeltaschen bags and wing pockets MaHa U1 KocbIX KapMaHOB B Gpiokax
m Hervorragende Auslastung durch hohe m Excellent capacity utilization due to high m [peBOCXOAHbIN KO3DDULUMEHT MCNONb30BAHNS
Anwendungsflexibilitat application flexibility MOLLHOCTM 0bopyAoBaHKS Bnarofaps BbICOKOM
m Vier verschiedene Absteppbreiten fir das m Four various topstitching widths can be rMOKOCTU NPUMEHEHMS
Ankappen der Flligeltaschen mittels Schnell- called up via quick adjustment when felling ® YeTblpe pasNnyHbIX LMPUHBI OTCTPOYKM KOChIX
verstellung abrufbar wing pockets KapMaHOB C MOMOLLbIO BbICTPOV perynmnpoBKy
m Material unabhéngige Umbuggtechnik m Material-independent folding technique ® He3aBvcmasn OT 1CMONb3yeMoro MaTeprana Tex-
m Umbugglange bis max. 350 mm m Folding length up to 350 mm Honorys NoArvokm
m Exaktes Einschneiden des Nahtiiberstandes m Accurate notching of the seam margin B [lnvHa noarmbku fo makc. 350 Mm
m Spulenrestfadenwéchter flr sicheres Fertig- m Bobbin thread monitor for safe seam m To4Has pacceyka NpuUMycka Ha LWos
nahen des Nahgutes finishing m HabniopaTtens octatka HATU Ha Wnyne ans Ha-
LeXHOro pesynbTaTa WnTbs
Typischer Einsatzbereich Typical field of application
m Linke Schlitzleiste ankappen m Felling the left fly piece Tvinosoe npvMeHeHve
m Rechte Schlitzleiste anndhen (optional) m Attaching the right fly piece (optional) m [loarvbka 1 oTCTpauMBaHue rynbdrka
m Fligeltaschen ankappen (optional) m Felling wing pockets (optional) ® HacTpaumBaHme oTkocka (onums)
m Besetzen auf Taschenbeutel ndhen m Fell facings to pocket bags m [loarvbka 1 oTCTpaYMBaHMe KOCbIX KapMaHOB
® Anwendung , Doppelte Tasche”: Vorderho- m Application “double pocket”: Front pocket- (onums)
sentaschen-Besetzen mit abgelangtem End- bag facing with pre-cut endless zipper in m HacTpaymBaHve nof3opa Ha MeLWKOoBKHY KapMaHa
los-Reildverschluss im Taschenbeutel (Anbau- pocket bag (assembly kit optional) (onuus)
satz optional) m [IpMeHeHVe "[IBOMHOM KapMaH": Nof30pbI ne-
Performance features pefHero kapmaHa ¢ 0bpesaHHow No AnvHe Mon-
Leistungsmerkmale m approx. 1,000 right and left trousers fly HWel B MELUKOBMHE KapMaHa (KoMMnekT ans ne-
m ca. 1.000 Hosen, rechte und linke Schlitz- pieces / 480 peHanagkm - onuus)
leiste néhen / 480" m or approx. 800 trousers wing pockets / 480"
m oder ca. 800 Hosen Flligeltaschen ankappen/  m or approx. 3,800 facings (without endless zip- SKCMyaTaLMOHHbIe XapakTepuCTUKm
480’ per) / 480’ m 1000 Opiok, HacTpaumBaHvie rynbduka v otkocka /
m oder ca. 3.800 Besetzen (ohne Endlos-Reiflk- 480"
verschluss) / 480 m 800 Optok, NoArModKa 1 oTCTpauMBaHKe KOCbIX
KapmaHos / 480’
m 3800 nog3opos (6e3 monHum) / 480°
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Flexible Anwendung fiir die Verar-

beitung von Hosenschlitz und Fliigel-

taschen

m Hervorragende Auslastung durch hohe
Anwendungsflexibilitat

m Vier verschiedene Absteppbreiten fur das

Ankappen der Fligeltaschen mittels Schnell-

verstellung abrufbar

Material unabhéngige Umbuggtechnik

Umbugglange bis max. 350 mm

Exaktes Einschneiden des Nahtuberstandes

Spulenrestfadenwachter fir sicheres Fertig-

nahen des Nahgutes

Typischer Einsatzbereich

m Linke Schlitzleiste ankappen

m Rechte Schlitzleiste annahen (optional)
m Fligeltaschen ankappen (optional)

Leistungsmerkmale
m ca. 1.000 Hosen, rechte und linke Schlitz-
leiste néhen / 480’

m oder ca. 800 Hosen Fllgeltaschen ankappen /

480°

beisler

SEWING Il I I

Flexible applications for the pro-
cessing of trousers flies and wing
pockets

m Excellent capacity utilization due to high
application flexibility

m Four various topstitching widths can be

called up via quick adjustment when felling

wing pockets

Material-independent folding technique

Folding length up to 350 mm

Accurate notching of the seam margin

Bobbin thread monitor for safe seam

finishing

Typical field of application

m Felling the left fly piece

m Attaching the right fly piece (optional)
m Felling wing pockets (optional)

Performance features
m approx. 1,000 right and left trousers fly
pieces / 480

m or approx. 800 trousers wing pockets / 480"

MMOKoCTb NpUMeHeHns ans
06paboTku rynbduka n Kocbix
KapMaHoB B Gplokax

® [peBOCXOAHbIN KO3DDULUMEHT MCMONb30BAHNS
MOLLHOCTM 0bopyAoBaHMS Gnarofaps BbICOKOM
rMOKOCTM NPUMEHEHUS

® YeTbipe pasfnyHbIX LMPKHBI OTCTPOHKM KOChIX
KapMaHOB C MOMOLLbIO BbICTPOI PerynmpoBKy

® He3aBWcMas OT 1CMONb3yeMoro MaTepyrana Tex-
Homorns nogrnoku

= [lnvHa noardku fo makc. 350 Mm

m To4Has pacceyka NpuUMycka Ha LWos

m HabniogaTtenb octatka HATU Ha Wnyne ans Ha-
LIEXHOr0 pe3ynbTaTa WnTbs

TynoBoe NprMeHeHvie

m [Noarvbka 1 OTCTpaymBaHme ryfbduka

® HacTpaumsaHme oTkocka (onums)

m [loarvbka 1 OTCTpayMBaHMe KoChiXx KapMaHoB
(onums)

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m 1000 Opiok, HacTpaumBaHvie rynbduka v otkocka /
480

m 800 Optok, NoArMdKa 1 0TCTpauMBaHKe KOCbIX
KapmaHos / 480’
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Seitennaht- und Fliigeltaschen
in hoher Qualitat nahen und ein-
schneiden

m Exakter Nahtanfang und -ende

m Exaktes Einschneiden des Nahttberstands

m Einzwickmesser-Vorrichtung ermdglicht die
Programmierung von zwei unterschiedlichen
Taschenlangen beim Ndhen von Seitennaht-
taschen

m Seitennaht-Taschenldngen von 150 mm bis
190 mm programmierbar

m Fllgeltaschen sind in den Langen von 80 mm
bis 240 mm realisierbar

m Schnellwechselsatze fur Seitennaht und FIU-
geltaschen

m Sichere Fertigstellung durch Spulenrestfaden-
wachter — keine Nacharbeit an Teilen

= Volllberlappte Arbeitsweise

m Kurze Anlernzeiten

m Datentriger zum Abspeichern und Uberspie-
len von Daten

Typischer Einsatzbereich
Damen- und Herrenhosen, Seitennaht- und FIU-
geltaschen

Leistungsmerkmale
m Ca. 1.000 Hosen (= 2.000 Tascheneingriffe) /
480'

beisler

SEWING Il I I

Sew and notch side seam pockets
and wing pockets of high quality

m Exact seam beginning and seam end

m Precise notching of the seam margin

® The notching knife device enables the pro-
gramming of two different pocket lengths
while sewing side seam pockets

m Side seam pocket lengths from 150 mm to
190 mm are programmable

m Possible wing pocket lengths from 80 mm to
240 mm

®m Quick-change kits for side seam pockets and
wing pockets

m Secure seam finishing due to monitor for the
remaining bobbin thread — no follow-up work
on unfinished work-pieces

= Fully overlapped working method

® Short training periods

® Memory medium for storing and transfering
data

Typical field of application

Side seam and wing pockets in ladies’ and
men's trousers

Performance features

m Approx. 1,000 trousers (= 2,000 pocket open-

ings) / 480’

CraumBaHue c obpeskomn
GOKOBbIX 1 KOCbIX KAPMaHOB
BbICOKOrO KayecTBa

® TOo4YHOEe Ha4ano 1 KoHeL, LWBa

m To4Has 0bpe3sKka Npunycka Ha LWoB

m YCTPOMCTBO HOXa ANs Pacceyky No3BonseT Npo-
rpaMMMpoBaTh ABE PasNvyHble ANMHBI KapMaHa
Mpw U3roTOB/IEHNM GOKOBBIX M KOChIX LIBOB

® [1nHa OOKOBbIX KaPMaHOB MPOrPaMMUpPYeTCs OT
150 go 190 mm

® [1Ha KOCbIX KapMaHOB MporpamMmmpyeTcs ot
80 MM 10 240 MM

= KomnnekTbl ObICTPOV NepeHanafkv s 13rotos-
neHns BOKOBbIX U KOCbIX KapMaHOB

® HaflexXHOCTb BbINONHEHWs OnepaLiyii 3a CHeT Ha-
Grioaatens octatka HATU Ha LWnyne - He Tpeby-
€TCs NOBTOPHOM 06paboTky fieTane

m PaboTa ¢ nepekpbITUEM MO BPeMeHH

m KopoTkoe Bpems Ha 0byyeHune

m LnchpoBon HocuTenb ANS XpaHeHUs 1 nepeHoca
DaHHbIX

Tunosoe nprMeHeHne
BokoBble 1 KoCble KapMaHbl B MPOVN3BOACTBE XeH-

CKMX U MYXCKUX Opiok

DKCMNYaTaLMOHHBIE XapaKTepPUCTUKI
= 1000 6piok (= 2000 BxonoB B kapMaH) / 480°

105




Annédhen der Taschenbeutel an die
Hinterhosenbundkante

GleichméaRige Mehrweitenverteilung im Ta-
schenbeutel oberhalb der Hinterhosentasche,
durch Mehrweitenbligel

Mit oder ohne Mehrweitenblgel einsetzbar
fur Vorder- und Hinterhosentaschenbeutel

m GroRenerkennung durch Fotozellenabtastung

Vakuumeinrichtung zum sicheren Anlegen
und Halten des Néhgutes
Volllberlappte Arbeitsweise

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung
m Datentrager zum Abspeichern und Uberspie-

len von Daten

Typischer Einsatzbereich
Hinterhosentaschenbeutel mit/ohne Mehrweite
an Bundkante néhen

Leistungsmerkmale

max. Nahlange bis 360 mm
ca. 2.000 - 2.200 Taschenbeutel anheften /
480’

beisler

SEWING Il I I

Attaching the pocket bag to the rear
waisthand edge

m Uniform fullness distribution in the pocket
bag above the rear pocket, by fullness bar

= With or without fullness bar used for front
and rear pocket bag

m Size detection by photocell scanning

m Vacuum device used to position and hold the
fabric

m Fully overlapped operation

® Short training through easy operation

® Memory medium for storing and transfering
data

Typical field of application
Sew hind trousers pocket bag with/without
fullness at waistband edge

Performance features

® max. sewing length up to 360 mm

m attach approx. 2.000 — 2.200 pockets bags /
480

HaCTpa‘-II/IBaHI/Ie MeLUKOBUHbI Kap-
MaHa No Kpalko nosica Ha 3agHuNX
NMOJIOBUHKaX 6pIOK

m PaBHOMepHOe pacnpedeneHyie Nocasku nomeL-
KOBVHe KapMaHa Haf, 3aAHWUM KapMaHOM 3a cHeT
CKoObI AN pacnpesieneHns Nocagku

® BO3MOXHO NpVMeHeHwe Co ckobow Ans pacnpe-
JeneHvst nocapku unv 6e3 Hee 419 HaCTpauvBa-
HUS MELKOBUHBI MepefHUX UK 3aAHMX KapMa-
HOB

® PacnosHaBaHWe No pa3MepaM 3a cyeT poToane-
MEHTOB

m BakyyMm s TOYHOW YKNAAKM W yAepXMBaHMA
LUBEMHOro MaTepuana

m PaboTa ¢ nepekpbITUEM MO BPEMEHN

m KopoTkoe Bpems Ha 0Dy4eHue 3a CHET NPOCTOro
ynpasneHus

m LlndpoBon HoCKTeNb ANA XPaHEeHWs 1 NepeHoca-
DaHHbIX

TUMNoBoe NpUMeHeHVe
HacTpaurBaHmie MELLKOBMHbBI KapMaHa no Kpaio
nosica GpioK C MocaaKkom unm 6e3 nocagkm

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

® Makc. anvHa wea 360 Mm
m 2000 — 2200 meLLKoBKHbI kapMaHa / 480"
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Gestalteter Arbeitsplatz zum Anna-
hen und Auszacken des Hosen-
Schrittkeils

m DAC Classic Steuerung

m Einnadel Doppelkettenstichmaschine mit Un-
tertransport, Kettentrenner, Stichverdichtung
und automatischer FuRliftung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-
trieb

m Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge - feste
und dennoch elastische Naht

m Spezielle Einrichtung zum Annéhen des Ho-
sen-Schrittkeils

m Auszacker und Absaugvorrichtung

Typischer Einsatzbereich
Annéhen und gleichzeitiges Auszacken des Ho-
sen-Schrittkeils

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 6.000 Stiche / Min.
m Ca. 2.000 Hosenschrittkeile / 480

beisler

SEWING Il I I

Engineered work station for sewing
and pinking the crotch piece of the
trousers

m DAC classic control

m Single-needle double-chainstitch machine
with bottom feed, thread trimmer, stitch con-
densing and automatic foot lifting

m Energy-saving, integrated DC positioning mo-
tor

m Soft stitch formation, no puckering

® Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the looper thread quantity —
tight but elastic seams

m Special equipment for sewing the crotch
piece

m Separate driven pinking and suction device

Typical field of application
Sewing and pinking the crotch piece of the
trousers

Performance features

m max. stitch length 4 mm

® max. swing speed 6.000 stitches/min.

m approx. 2,000 crotch pieces of the trousers /
480
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QRKOPP ADLER
= 171 B
i
- T

OcHalueHHoe paboyee MecTo aist
NPUTAYNBaAHUSA KNMHbILWKA K 3a4-
HUM MONOBMHKaM GpIoK C ogHOBpe-
MeHHOW 06pe3Ko 3urarom

m bnok ynpasnenms DAC classic

m OfHoMronbHas MalliHa ABOMHOIO LEMHOMo CTeX-
Ka C HUXHWM TpaHCnopTepoM, 06pe3Kow Lienoy-
KM, y4aLLeHeM CTEXKOB 1 aBTOMATUHECKUM
NOAbEMOM Nanku

B DHeprocbeperalowmil, MHTErPUPOBaHHbIA MO3K-
LIMOHVPYIOLMI NPUBOL,

® Msarkoe 3aTarmBaHue CTexkoB, 6e3 3ataxek

m OnTManbHoe GopPMUPOBaHME CTEXKOB 3a CHET
ABTOMATMHECKOM NOACTPOMKE KOMMYECTBA HUXK-
HEN HWATU - NNOTHbIE U 3N1ACTUYHBIE LLBbI

m CreumanbHas 0CHaCTKa ANs NPUTa4MBaHUS K-
HbILKA K 33[1HVM NOOBUHKAM Opiok

B YCTPOWCTBO 06Pe3KM 3Ur-3aroM 1 BakyyM

TVNOBOE NPUMEHEHVe
MpuTaymBaHMe KIMHBILKA K 3aAHUM MONOBMHKAM
Bpiok C OAHOBPEMEHHOI 0OPE3KO 3Ur-3arom

SKCMyaTaUnoHHble XapakTepucTuKu

m MakKc. A/MHa cTexka 4 Mm

m MaKc. ckopocTb WnTbA 6000 CTEXKOB / MUH.

® 2000 KAMHBILLEK K 33iHUM MONOBWHKaM Opiok /
480’
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Durchsteppen des Hosenbundes im
Nahtschatten

m DAC classic Steuerung

m Passformgerechte Bundverarbeitung durch
speziell gestaltete Maschinengrundplatte

®m Ungehinderte Handhabung durch ergono-
misch geformte Tischplatte

m Glatte, krauselfreie Nahte durch Nadel- und
Walzen-Obertransport

m Absolute Drehzahlstabilitdt des Walzen-Ober-
transports

m Naheinrichtung mit zwangslaufig gesteuer-
tem Ausgleichsfuld und gefedertem Anschlag
fur exaktes Nahen im Nahtschatten

m Bund absteppen mit optionalem Ausgleichs-
fu fir den flexiblen Einsatz z. B. bei Damen-
hosen und Damenrécken

m NahfulR-Hubhohen-Niveauverstellung sorgt
auch bei dickerem Nahgut fur ein problemlo-
ses Ubernahen von Quernahten und Girtel-
schlaufen

Typischer Einsatzbereich
Hosen- und Rockbunde im Nahtschatten
steppen

Leistungsmerkmale
m 500 - 550 Hosen oder Récke / 480

beisler

SEWING Il I I

Stitching through the waistband of
trousers in the seam shadow

m DAC classic control

m Perfectly fitting waistband processing due to
machine base plate with special design

®m Unhindered handling by means of ergonomi-
cally shaped table top

m Flat, pucker-free seams due to needle feed
and top puller feed

m Top puller feed with absolutely constant
speed

® Sewing equipment with positively controlled
compensating foot and spring-mounted stop
guide for accurate sewing in the seam
shadow

m Topstitching through the waistband with op-

tional compensating foot for flexible use, e.g.

for ladies’ trousers and skirts

m Foot stroke level adjustment guarantees
trouble-free climbing over transversal seams
and belt loops, even when processing large
material thicknesses

Typical field of application
Stitching waistbands of trousers and skirts in
the seam shadow

Performance features
®m 500 - 550 trousers or skirts / 480"

MpoknaabiBaHMe CTPOYKU MO Nnosicy
OpioK "B TeHb" LIBA NpUTAYMBaHUS
nosica

m bnok ynpasnenms DAC classic

® VineanbHas 06paboTka nosica TOYHO Nno hopme
Gnarofaps creumanbHo pa3paboTaHHO Ans 3TN
onepaLmmn 3proOHOMUYHON POPMbI CTONEWHUUBI

m [naakve Webl 6e3 NocagKm 3a CYeT UTroMbHOO 1
HIKHETO PONMKOBOrO TPaHCNOoPTEpa

m ABCOMIOTHO CTabKNbHas CKOPOCTb BEPXHErO PO-
NIMKOBOIO TpaHcropTepa

m [lIBerHas ocHacTKa C KOMMNEeHCaLMOHHOW Nankowu,
MMeIoLLEeR NOANPYXUHEHHYIO HAaNpPaBAsIoLLYIO A7
TOYHOrO MPOKMaAbIBaHMS CTPOYKM B Packon LUBa

m BoinonHeHVe OTAENOYHON CTPOYKM MO MOACY C
KOMMEHCALWIOHHO LWapHMPHOW nankoi (onums)
Q191 YHUBEPCANbHOTO MPUMEHEHIs, HanpruMep: B
MPOU3BOACTBE XEHCKMX OPIOK 1 1060K

m PerynnpoBKa ypoBHS NPUXMMa Nanku rapaHTvpy-
eT becnpobnemHbIi NPOXOA Hepe3 nonepeyHble
LUBbI U LUNEBKM, Aaxe npu 0bpaboTke MaTepua-
7108 DObLLOV TOMLLMHBI

TunoBoe NpuMeHeHne
MpoknaabiBaHue CTPOUKY No nosicy Gpiok 1 1060k

"B TeHb" LUIBa MPUTa4Y1BaHMA Nosca

KCMAYaTaLMOHHbBIE XapaKTepUCTUKI
m 500 — 550 6piok vam obok / 480"
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Seiten- und Schrittnédhte schlieBen

m DAC eco Steuerung

m Hohe Leistung und kurze Anlernzeiten durch
optimierte Arbeitsplatzgestaltung

m Einfache Handhabung und konstante Naht-
breiten durch pneumatisch ausschwenkbaren
Kantenfiihrungsapparat

m Geringe Griffzeiten durch speziell gestaltete
Maschinen-Tischplatte

m Exaktes Ubernahen der Taschenecken bei
Fligel- und Seitennahttaschen durch manuel-
les Fuhren des Néhgutes bei ausgeschwenk-
tem Kantenflihrungsapparat

m Glatte, krauselfreie Néhte durch Kettenstich-
maschine mit Unter- und Walzen-Obertrans-
port

m Kein Stofflagenverschub durch absolute
Drehzahlstabilitat des Walzenobertransports

Typischer Einsatzbereich

m Hosenseitenndhte

®m Hosenschrittndhte

m Rockseiten- und Rockmittelndhte

Leistungsmerkmale

m 1.200 - 1.300 Seitennahte / 480’
m 1.400 - 1.600 Schrittndhte / 480’
m 350 - 380 komplette Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I I

Closing side seams and inseams

m DAC eco control

m High output and short training times by
optimized workplace design

m Easy handling and constant seam widths
due to pneumatically swivable edge guide
attachment

m Low handling times by means of table top
with special design

m Precise sewing over pocket corners of wing

and side seam pockets by manual guiding

of the workpiece with the edge guide attach-

ment swivelled out

Flat, pucker-free seams by chainstitch ma-

chine with bottom feed and top puller feed

m No material ply shifting due to top puller feed
with absolutely constant speed

Typical field of application

m Trousers side seams

m Trousers inseams

m Skirt side seams and skirt center seams

Performance features

m 1,200 - 1,300 side seams / 480"

= 1,400 - 1,600 inseams / 480’

m 350 — 380 complete trousers / 480"

CTaumBaHne GOKOBbIX U LLIAroBbIX
LIBOB

m bnok ynpasnenns DAC eco

® Bbicokas Npou3BOAMTENBHOCTb 33 CHET KOPOTKOTO
BPEeMeHV Ha 0Dy4eHme 1 ONTUMU3MPOBAHHOMO
OCHalLeHus paboyero mecTa

m [lopcToe ynpaBneHue 1 NOCTOAHHas LUMPKHA OT
CTPOYKM [0 Kpas MaTepuana 3a C4eT NHeBMaTunye-
CKOro OTOABMraloLLerocs B CTOPOHY annapara aas
HanpasneHus kpas

m Hebonbluoe KONMYECTBO NepexBaToB feTanu B
npouecce WWTbA 33 CHET ONTVMU3NMPOBAHHOW CTO-
NeLHULb

® TO4HbIM NPOXOZ B 30He GOKOBBIX MM KOChIX Kap-
MaHOB 3a CHeT BO3MOXHOCTW OTOABWraThb B CTO-
poy annpata Ans HanpasneHus Kpas

m [nagKkue Wb, 6e3 cMelleHns MaTepuana 3a cHet
MaLLMHbI LLEMHOTO CTEXKaA C HKHUM V1 BEPXHUM
PONUKOBBIM TPAHCMOPTEPOM

m be3 cMelleHys CroeB MaTepuana 3a cyet abco-
TIOTHO CTaBUIBHOM CKOPOCTA BEPXHETO PONMKO-
BOro TpaHcrnopTepa

TunoBoe NpuMeHeHve

m BoKoBble LUBLI B Opiokax

m [llarosble WBbI B Opiokax

m 5OKOBble 1 CpefiHMe WBbI B 100Kax

SKCNNyaTaLVOHHbIe XapakTepUCTUKu
= 1200 — 1300 60k0BbIX WBOB / 480’

= 1400 — 1600 warosbix WBOB / 480"
= 350 - 380 6prok / 480’
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Vornédhen von rechtwinkligen Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen

®m Manuelle Zufiihrung aller Beilegteile

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Netzwerkféhige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Schneideinrichtung fir Nadel- und Greiferfa-
den - stufenlos je nach Nadelabstand ver-
stellbar

m Schrittmotorgesteuerter Mittelmesserantrieb

m GrofRer Greifer (J = 26 mm)

m Zusatzfadenspannung ermdglicht einen fes-
ten Stichanzug im Nahtanfang / -ende

m Neues Faltstempelkonzept mit Baukastensys-
tem — flir einen schnellen Wechsel der kom-
pletten Stempel ohne Werkzeug

m Optimierte Faltstempelabsenkung verhindert
das Verrutschen von Material wahrend des
Faltprozesses

m Extra breite Paspelstreifen bis 60 mm pro-
blemlos zu verarbeiten

m Druckwaéchter deaktiviert die Maschine bei
Druckabfall

Typischer Einsatzbereich
Hosentaschen

Leistungsmerkmale

® 2.500 - 3.000 Taschen (ohne Patten) / 480"
m 1.800 - 2.200 Taschen (mit Patten) / 480"

zl DURKOPP
ADLER

Runstitching of rectangular piped
pockets, flap pockets and welt
pockets

= Manual feeding of all additional parts

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Cutting device for needle and bobbin thread
is variable for each needle distance ad-
justable

m Stepper motor controlled middle-blade drive

® Large hook (@ = 26 mm)

m Switchable additional thread tension allows a
tight stitching in the area of the seam start
and end

m New folder concept with a modular system
allows a quick change of the complete folder
without tools

m Optimized folder lowering prevents the mate-
rial from slipping during the folding process

m Extra large piping strips up to 60 mm easy to
operate

® Pressure monitor deactivates the machine
when the pressure drops

Typical field of application
Trousers pockets

Performance features
® 2,500 - 3,000 pockets (without flaps) / 480"
m 1.800 - 2200 pockets (with flaps) / 480"

M3rotoBneHne npsiMbiX NPOpPe3HbIX
KapMaHoB B paMKy, € KflanaHom 1
NNCTOYKON

PyyHas nopava Bcex fetanen

CeHcopHbIv nynbT ynpasneHns OP7000 ¢ UBeTHbIM
rpauyeckmM AucrieeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIOOpa
15 A3bIKOB

Bnok ynpasnerus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKMIOYEHNS K CeTN

0Ob6pe3ka UrofbHOM 1 YeNHOYHOW HATV - Peryanpy-
eTcst HECCTYNeHYaTo OT PACCTORHUA MEXAY Mrnamu
[pVBOA CpefHero Hoxa ynpaBAseTCs LUaroBbiM
MOTOPOM

BonbLuoi YenHok (AnameTp 26 MM)
[lononHuTenbHOE HaTsXeHue HUTK obecnedmBaeT
HafeXHOe 3aTArMBaHMe CTeXKa B Hayane 1 B KOHLEe
wBa

HoBas KoHLenuws LWTemnens ¢ MOLyNbHOWN cucTe-
MOV - 19 BbICTPON 3aMeHbl KOMMOHEHTOB LUTEMIe-
151 663 MHCTPYMEHTOB

ONTYMU3NPOBaHHOE OMyCKaHWe WTeMnens npeg-
0TBpaLLaeT CMelLieH1e MaTeprana B npoLiecce nog-
rMoKm

Jlerkast 0bpabotka LWnpokorn 0b6Taukm 4o 60 MM
JlaTynk naBneHys feakTMBMpyeT MaluvHy npu na-
LeHNN BaBneHuns

Tunosoe nNpvMeHeHne
M3roToBneHvie KapMaHOB Ha 6p|0|<ax

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTmkm

2500 - 3000 kapmaHoB (6e3 knanaHa) / 480’
1800 — 2200 kapmaHos (c knanaHom) / 480°
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Gerade oder schrége (optional) Pas-

pel-, Patten- und Leistentaschen vor-

nahen

m Manuelle Zuflihrung aller Beilegteile

m Automatische Eckenschneidvorrichtung

m Vollautomatische Eckenmesserstation (optio-
nal) fur préazise schrage Einschnitte

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhéhte
Maximaldruck ist fur die linke und rechte
Klammer separat regulierbar

m Transportklammer K35-L flr eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justage-
maglichkeiten zur Anpassung an die Anwen-
dung

Typischer Einsatzbereich
Hosentaschen

Leistungsmerkmale
® Bis zu 2.400 Taschen (ohne Patten) / 480"
® Bis zu 1.900 Taschen (mit Patten) / 480’
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Runstitching of straight or optionally

slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

m Manual feeding of all additional parts

m Automatic corner incision device

m Fully automatic corner knife station (optional)
for precise slanted incisions

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

® Machine parameters can be copied by USB
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35-L for an increased

sewing quality due to very simple adaption to

the application

Typical field of application
Trousers pockets

Performance features
m Up to 2.400 pockets (without flaps) / 480"
= Up to 1.900 pockets (with flaps) / 480’

=Dl

N3rotoBneHne NpsiMbIX MU KOCbIX
(onums) npope3HbIX KapMaHOB B
paMKy, C KnanaHoM W JINCTOYKON

Yknapika Bcex fietanen Bpy4Hyto

ABTOMaTWYeCKOE YCTPOVCTBO NPOPE3KM YroNKoB

m [TONIHOCTbIO aBTOMATUYECKas CTaHLMA YIIOBbIX HO-
Xew (onums) Ans yayyLeHHOR NpopesKy yronkos
KOCbIX KapMaHOB

m brok ynpasnenus DAC comfort ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOHEHNS K CeTU

m CeHcopHbI NynbT ynpasnenus OP7000 ¢ UBETHbIM
rpauyeckmM AucneeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIOOPa
15 A3bIKOB

m (B0DOOAHO NporpaMMUpyeMble NapameTpbl Kapma-
Ha

m KonupoBaHve napaMeTpoB MallnHbl Ha USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MallvHbl B 1D

® HafexHbIA NPYXUM LWBEMHOro MaTeprana npu
TPaHCMOPTVPOBKE TAXENbIX MATEPVANOB - YBeNn-
YeHHbI MaKCMManbHbIV MPVXXUM perynmpyeTcs oT-
[ieNbHO ANA NeBOro ¥ NMPaBoro 3aXuma

® TpaHcrnopTupylowmm 3axum K35-L ans ynyyieH-

HOTO Ka4ecTBa LUBA, NIerko perynvpyeTcs Ha pas-

NINYHbIE MaTepuanbl

TunoBoe nprmeHeHvie
V3roToBneHe KapmMaHoB Ha bpiokax

IKCMNYaTaLMOHHbBIE XapaKTepPUCTUKI
m 2400 kapmaHos (be3 knanaHa) / 480"
m 1900 kapmaHoB (c knanaHom) / 480’
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Gerade oder schrige (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

m Automatische Zufiihrung von Paspel (strei-
fengenau), Patte und Taschenbeutel

m Hohe Leistung durch volliberlappte Arbeits-
weise

m Automatisches Einschneiden der Paspel-
enden (abhédngig von der Ausstattung)

m Netzwerkfahige Steuerungstechnik mit DAC
comfort

m Touch Screen OP7000 mit Farbgrafik-Display,
15 Sprachen wahlbar

m Frei programmierbare Taschenparameter

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

® Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID

m Sicherer Halt des Nahguts beim Transport
von schwierigen Materialien — der erhohte
Maximaldruck ist fur die linke und rechte
Klammer separat regulierbar

® Transportklammer K35 fir eine verbesserte
Nahtqualitat durch sehr einfache Justagemaog-
lichkeiten zur Anpassung an die Anwendung

Typischer Einsatzbereich
Hosentaschen

Leistungsmerkmale

®m 1.600 - 2.000 Taschen / 480" (abhédngig von
Taschenform und Anzahl der Beilegteile)

zl DURKOPP
ADLER

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

Automatic feeding of piping (as per stripes),

flap and pocket bag

= High output due to fully overlapped working
method

m Automatic incision of piping ends (depending
on configuration)

m Network-capable control technology with
DAC comfort

m Touch panel OP7000 with color graphic dis-
play, 15 languages choosable

m All pocket parameters are freely programma-
ble

®m Machine parameters can be copied by USB
flash drive

® Saving of machine parameters in machine-ID

m Difficult materials are safely held during the
transport — the increased maximum pressure
can be adjusted separately for the left and
right clamp

m Transport clamp K35 for an increased sewing

quality due to very simple adaption to the ap-

plication

Typical field of application
Trousers pockets

Performance features
= 1,600 - 2,000 pockets / 480" (depending on
pocket shape and number of additional parts)

N3rotoBneHne NpsiMbIX U KOCbIX
(onuus) npope3HbIX KapMaHOB B
paMKy, C KnanaHoM W JINCTOYKON

AsToMaTWYeckas nogada obTauky (ToUHo Mo no-
NoCKe), KNanaHoB 1 MeLKOBUHbI KapMaHoB
Bbicokasi NPOM3BOAMTENBHOCTb 3a CHET paboThl
nepekpbITUEM Mo BpemMeHn

ABTOMaTM4eCKast MPoOpe3Ka yronkos 0bTaqky (3a-
BWCUT OT OCHaCTKM)

Bnok ynpasnenns DAC comfort, ¢ BO3MOXHOCTbIO
NOAKIIOHEHNS K CeTh

CeHcopHbIn nynbT ynpasnexns OP7000 ¢ uBeTHbIM
rpacuyeckmM AycnieeM, C BO3MOXHOCTbIO BbIOOpa
15 a3blkoB

CB0OOAHO NPOrpaMMMpyeMble NMapaMeTpbl KapMa-
Ha

B0O3MOXHOCTb KONMPOBaHWA NapamMeTpoB MaLUWHbI
Ha USB

B0o3MOXHOCTb COXpaHeH!A NapameTpoB MallnHbI B 1D
HagexHbIn NpyXMM LUBEMHOMO MaTepyvana npu
TPaHCMOPTVPOBKE TAXENbIX MaTepyanos - yBenu-
YeHHbIM MaKCUManbHbIA NPUXUM PerynpyeTcs oT-
LleNbHO ANS NIEBOTO W NPaBoro 3axvma
TpaHcnopTvpyiowmni 3axum K35 gns ynyyiieHHoro
KayecTBa LUBa 3a CHeT NPOCTOV PEeryNnpoBKy Ha
pasnnyHble Matepuans!

Tunosoe nNpvMeHeHne
M3roToBneHvie KapMaHOB Ha 6p|0|<ax

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTmkm

1600 ~ 2000 kapMaHoB / 480" (3aBUCKT OT (hopMbl
KapMaHa v Konm4ecTBa fieTanei kapMaHa)
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Gerade oder schrége (optional) Pas-
pel-, Patten- und Leistentaschen vor-
nahen

®m Manuelle Zufiihrung aller Beilegteile

m Touch-Screen mit Farb-Grafik-Display zum
einfachen Programmieren und schnellen Zu-
griff auf alle Parameter

m Automatische Eckeneinschneidvorrichtung

m Vollautomatische Eckenmesserstation (optio-
nal) fir verbesserte schréage Einschnitte

m Schneller Wechsel der Faltstempel

m Verarbeitung von Endlos-ReiRverschlissen
(optional)

m Lieferbare Nadelabstéande von 4,8 bis 30 mm

m VergroRerter Arbeitsbereich des héhenver-
stellbaren Gestells bis maximal 1.076 mm

m Komfortables Verschieben der Néhanlage
durch optionalen Transportrollensatz

m Spezielles Transportklammersystem , Sand-
wich” flr schwierige Materialien (optional)

Typischer Einsatzbereich
m Hosentaschen
m Reildverschlusstaschen

Leistungsmerkmale

m 1.600 - 2.000 Aulen- oder Innentaschen / 480’
(abhéngig von Taschenform und Anzahl der
Beilegteile)

beisler

SEWING Il I I

Runstitching of straight or optionally
slanted piped pockets, flap pockets
and welt pockets

m Manual feeding of all additional parts

m Touch screen with colour graphic display for
easy programming and quick access to all pa-
rameters

m Automatic corner incision device

m Fully automatic corner knife station (optional)
for improved slanted incisions

m Fast folder change

m Endless zippers can be processed (optional)

® Available needle distances from 4,8 mm up
to 30 mm

m Enlarged working area of the height-ad-
justable machine stand up to 1,076 mm max.

m Comfortable movement of the sewing unit
due to optional set of transport rolls

m Special feeding clamp system “sandwich”
for difficult materials (optional)

Typical field of application
m Trousers pockets
m Zipper pockets

Performance features

m 1,600 - 2,000 outside or inside pockets /
480" (depending on pocket shape and num-
ber of additional parts)

N3roTtoBneHne NpsiMbIX UAN KOCbIX
(onums) kKapmaHOB B paMKy, € Kna-
NaHOM W NIMCTOYKON

YKnagKa Bcex AeTanei BpyyHyio

m CEeHCOPHBIN 3KPaH C LBETHBIM rpacnyecknM anc-
naeem s NPOCTOro NporpaMMMpoBaHKs 1 Obl-
CTPOro AOCTyNa KO BCeM napameTpam

® ABTOMaTM4eCKOe YCTPOVCTBO NPOPE3KM YronkoB

m [10fHOCTbIO aBTOMATUYECKas CTaHLMSA YIIOBbIX

HOXel (onuma) Ans ynyyLweHHON NpopPesKM yron-

KOB KOCbIX KapMaHOB

bbicTpas 3aMeHa NoarvboYHOro Wremnens

O6paboTka GeckoHe4HOM MofHIK (onums)

PaccrosHve mexay vrnamu ot 4,8 10 30 MM

YBennyeHHas paboyas 0bnacTb 3a cHeT pery- iu-

pyemoM Mo BbICOTe CTaHUHbI 10 1.076 MM

m Yo0OHoe nepemelLeHue bnarofaps KOMMNeKTy

PaHCMOPTUPOBOYHbIX Konec (onuws)

m CneumanbHas cucteMa TpaHCMoPTUPOBOYHOTO 3a-

XnMa "Sandwich” ans Tsxensix MaTepuanos (on-

)

Tunosoe nprMeHeHne
m KapMaHbl Ha bpiokax
= KapmaHbl C MOHVeN

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukm

m 1600 — 2000 Hapy>XHbIX UV BHYTPEHHWX KapMa-
Hos / 480 (3aBMcUT OT hopMbI KapMaHa 1 Konu-
4ecTBa AeTanen kapmaHa)
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat — einfach und schnell

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-

sche Ventilen, Beschaffung regional (z. B.

Asien)

Kurzfadenabschneider fiir Nadel- und Greifer-

faden erspart nachtragliches Verschneiden

50 programmierbare Knopflécher speicherbar

Programmierbarer Nahstart bei Rundriegeln

im Auge (z. B. Armelraupen oder Hinterho-

sentaschen)

Doppelter Umlauf des Programms fur aus-

drucksvolle Knopflécher mit diinnen N&hfa-

den

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher ohne Gimpe, mit Rund-, Quer- oder
Keilriegel in allen Bereichen der Bekleidung

Leistungsmerkmale

® Schnittlange 8 - 36 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

zl DURKOPP
ADLER

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer — easy and quick

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box.

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread and

looper thread — no sub-sequent trimming re-

quired

50 programmable buttonholes can be stored

Programmable sewing start for round tacks

in the eye (e.g. sleeve buttonholes or

trousers hind pockets)

Double stitching function for expressive but-

tonholes with thin thread sizes

Typical field of application

Buttonholes without gimp thread, with round
tack, straight tack or taper bar in all garment
sectors

Performance features

m Cutting length 8 = 36 mm*

® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

i

ABTOMAT ABYXHUTOYHOIO LLeMHOro
CTeXXKa Ang BbINofHeHUs neTesb ¢
rnaskoM - MPoCTo 1 GbICTPO

® BbiCOKOKa4eCTBEHHas TeXHONOMMs yNpaBneHus
6nokom ynpasnerus "DAC comfort” v ID MalUHbI

m KonvpoBaHue napamMeTpoB MalLnHbl HYepe3 USB

m CoxpaHeHwue napameTpoB MallvHbl B ID MalUWHbI;
nocre cMeHbl 610Ka ynpaBneHs Bce NapamMeTpbl
COXpaHsIoTCA

B Y7yyleHHoe KavecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOIO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM

= [lonroBeyHble 3neKTpOnHeBMaTyeckue knanaHol
pervioHanbHble NOCTaBLLMKY

m KopoTkas 06pe3Kka UronbHOW HATU W HATW NeTiun-
Tens, He TpebyeTca LOMONHUTENBHOW MOAPE3KM
HUTEN

m 50 nporpamMmupyembix netefb ¢ BO3MOXHOCTbIO
COXpaHeHus

= [IporpaMmm1pyemoe Ha4ano LWWTbA B 30He raska
A7t neTeNb C NOAyKpyrbIMU 3aKpenkamu (Hanp. Ha
LIAMLAX PyKaBOB UMW Ha 3afHMX KapMaHax bpiok)

® QyHKUMS LBOVHOIO NMPOXOAA A4S YCUNEHS NeT-
7N, BbINOIHEHHOW TOHKUMW HUTKaMK

T1noBoe NpuMeHeHve

MeTtnn 6e3 KapKacHOM HITU, C MONYKPYTTION, Mo-
MepeyHo 1N KIMHOBOW 3aKpenkow Bo Bcex obna-
CTAX NPOV3BOACTBA BEPXHEN OfeX bl

IKCNAyaTaUyOHHble XapakKTepuCTuKm

= [InvHa npopy6ku 8 - 36 Mm*

m MaKc. ckopocTb WmTba 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 3aBWCNT OT OCHACTKN
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit Kurzfadenabschneider
spezialsiert auf maximale Ferti-
gungsleistung

® Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen
Ventilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden (bei Schnirléchern wird der
Unterfaden manuell geschnitten)

® Gimpenfadenlberwachung (optional)

m Doppelter Umlauf des Knopflochs

m Naheinrichtung mit speziellen oberen Stoff-
klemmen fur das Nahen von Knopfléchern in
Hosenbunde*

Typischer Einsatzbereich

Augenknopflécher und Doppelkettenstich-
Schnirlécher in Hosen, Jeans-/Sportswear und
Berufsbekleidung

Leistungsmerkmale

= Schnittlange 10 — 32 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 —5 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
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Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with short thread trim-
mer specialized for maximum output

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread, loop-
er thread and gimp thread (in case of round
eyelets the bobbin thread is cut manually)

® Gimp thread control (optional)

® Double stitching function for buttonholes

m Sewing equipment with special upper fabric
clamps to sew buttonholes in trousers waist-
bands*

Typical field of application

Eyelet buttonholes and double-chainstitch round
eyelets in trousers, jeans, sportswear and work-
wear

Performance features

m Cutting length 10 — 32 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMAT ABYXHUTOYHOTO LIEMHOrO
CTEXKa C KOPOTKOI 00pe3Koi HUTU ANs
M3roToBJIeHUS NeTenb C rNa3KoM ¢ Mak-
CMManbHOW NPON3BOAUTENbHOCTBIO

m [IpeBOCXOfHAR TEXHONOrVIS yripaBneHUs ¢ 6oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

= KonmpoBaHue Bcex NapaMeTpoB MallvHbI Hepes
USB

m CoxpaHeHWe NapamMeTpoB MaLlvHbI B ID; Bce napa-
METpbI OCTYMHbI MOCNe CMeHbI ON1oKa ynpaBneHus

B Y7yyleHHoe Ka4ecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOTO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme KnanaHol
- pervoHanbHble NocTaBLmky (Hanp. A3wis)

m KopoTkast 0Ope3Kka UrofibHOM, KapKacHoM HATU 1
HWTV NeTnnTens (NpY M3roTOBREHW NETAV NOA
LUHYP HUTb NETNNTENs 0OPe3aeTcs BPyYHYio

m HabniofaTenb kapkacHom HUTK (onuws)

m QyHKUMA JBOMHOTO NPOXOAa ANA YCUNEHUS NeTam

m [lIBerHas 0cHacTKa Co CneumanbHbIM y3KUM
BEPXHUM MPUXMMOM TKaHW AN BbINOSHEHWS NeT-
7N Ha nosice Gpiok*

Tunosoe NpuMeHeHne

MeTAn ¢ rnaskom 1 NeTnu NOA WHYP, BbINOHEHHbIe
LBYXHUTOYHBIM LEMHbIM CTEXKOM Ha Opiokax, AKUH-
cax, CropTUBHOM 1 paboyen ofexae

SKCnyaTaLMoHHble XapakTepucTuKm

m [InvHa npopy6km 10 - 32 mm*

u [InameTp netim nog Wwryp 1- 5 mm*

m MaKc. ckopocTb WiTba 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 33BWCAT OT OCHACTKM

3
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173-141610

550-15-5

'y

Kettenstichmaschine optimiert fiir
das Annéhen und Ubersteppen der
Riickenpasse

m DAC eco Steuerung

m Glatte Nahte in Hemden und Blusenstoffen
durch ausgereifte Kettenstichtechnik

m Verschiebungsfreie Nahte durch intermittie-
renden Walzen- Obertransport

m Rickenpassen werden durch einen Fih-
rungsapparat deckungsgleich an Rucken ge-
naht (optional)

m Steigerung der Produktivitdt durch Anndhen
und Ubersteppen in einem Arbeitsgang

m Ergonomische Arbeitsplatzgestaltung

m Kontinuierlicher Arbeitsablauf nach dem
"Wasserfall-Prinzip” durch Spezialgestell mit
Bindelklammer (optional)

Typischer Einsatzbereich Hemd/Bluse:
Rlckenpasse annahen und Ubersteppen - in ei-
nem Arbeitsgang

Leistungsmerkmale

® ca. 1.000 Rickenpassen annahen und Uber-
steppen / 480"

zl DURKOPP
ADLER

Chainstitch machine optimized for
attaching and topstitching of the
back yoke

m DAC eco control

m Flat seams in shirts and blouses due to so-
phisticated chainstitch technology

m Displacement-free seams by intermittent top
puller feed

m Back yokes are congruently attached to the
back part by a guide attachment (option)

® Increased productivity by attaching and tops-
titching in one operation

®m Ergonomic design of the workplace

m Continuous workflow according to the “wa-

terfall principle” by means of special machine

stand with bundle clamp (option)

Typical field of application shirt / blouse:
Attaching and topstitching of the back yoke - in
one operation

Performance features
® attaching and topstitching of approx. 1,000
back yokes / 480’

MalumHa LuenHoro cTeXka ans npu-
Ta4nBaHUA N OTCTPOUKUN KOKETKN
CMUHKN

m bnok ynpasnenns DAC eco

m [nafKue WBbI Ha COPoYKax v Dny3kax 3a cyeT
NPOBEPEHHOW TEXHONOr 1M LieNHOro CTexkKa

m [1IBbl 63 CMeLLeHNs 3a CHeT MHTEPMUTUPYLLErO
BEPXHEro poNv1KoBOro TpaHcnopTepa

m KokeTka MpuUTa4mBaeTCa K CMHKE HanoXeHneMm ¢
noMoLLbio HanpaswTens (onuua)

m [loBbllLeHVe NPOU3BOANTENBHOCTM 3a CHET CTayu-
BaHWs 1 OTCTPOHKM 3a OfHY onepaLuio

® SproHoMuyHoe paboyee MecTo

® HenpepbiBHbIA paboyuMM NpoLecc no "npuHLmMy
BoflOMafa" Grarogaps CneumanbHom CTaHWHe ¢
3aXMMOM 08 nayky (onums)

TunoBoe NpUMeHeHve B NPOM3BOACTBE
copoyek / bay3oK:

TpWTa4MBaHMe 1 OTCTPOHKA KOKETKM CMIMHKM 3a
O[HY onepauyio

SKCnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkm
m [lputadmsaHve v otctpodka 1000 koketok / 480
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Einnadel-Doppelkettenstichmaschine

mit Unter- und differenzierbarem
Obertransport

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Positionieran-

trieb

Weicher Stichanzug, kein Spannungskrauseln

m Optimale Stichbildung durch automatische
Anpassung der Unterfadenmenge

m Feste und dennoch elastische Nahte

m Konstante oder partielle Mehrweite in der
oberen Stofflage

m Abrufen einer voreingestellten Mehrweite
Uiber Taster (optional)

m Stichlange und Obertransportlange Gber
Stellrader reproduzierbar einzustellen

m Nahful’liftung und Fadenabschneiden
automatisch

m Stichverdichtung fur die Sicherung von
Nahtanfang und Nahtende

Typischer Einsatzbereich

Néhte mit oder ohne Mehrweite in der oberen
Stofflage in leichtem bis mittelschwerem
Néhgut

Leistungsmerkmale

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Stichlange max. 4 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

Single-needle double-chainstitch
machine with bottom feed and dif-
ferential top feed

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated positioning drive

m Soft stitch formation, no tension puckering

®m Optimum stitch formation due to automatic
adaptation of the bobbin thread quantity

m Tight but elastic seams

m Constant or partial fullness in the upper
material ply

m A preset fullness can be called up via push-
button (optional)

m Reproducible adjustment of stitch length and
top feed length via dials

® Automatic sewing foot lift and thread trim-
ming

m Condensed stitches for securing the seam
beginning and the seam end

Typical field of application

Seams with or without fullness in the upper
material ply in light-weight to medium-weight
material

Performance features

= Max. top feed length 8 mm

m Max. stitch length 4 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaLnHa ABYXHU-
TOYHOIO LeMHOro CTeXKa C HUX-
HUM 1 BepXHUM anddepeHumanb-
HbIM TPaHCMOPTEPOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperalownii, UHTErpUPOBaHHbIA NO3N-
LMOHMPYIOWMI NPUBOS, MOCTOSIHHOTO TOKa

m Msrkue cTexkm, 6e3 cTarvBaHus TkaHu

m OnTMManbHoe hopMMpoBaHMe cTexka braroaaps
ABTOMATU4YECKOW MOACTPOIKE KONMHECTBA HUX-
Hew HATK

m [110THbIE, HO 3M1ACTUYHbIE LLBbI

m [10CTOSHHAA MW YaCTMYHAA NOCaLKa Ha BEPXHEM
Cnoe Matepuana

m [IpefBapuTeNbHO 3afaHHasi Nocaka BblbupaeTcs
OHVM HaxatvieM KHOMKu (onums)

® BoCnpow3BoaMMan peryampoBKa ANvHbI CTexKa 1
BENMYMHbBI MPOABWXKEHVSI BEPXHETO TPAHC- NopTe-
pa -perynmnpyioTcs yCTaHOBOYHbIM KOMIECOM

m ABTOMATMYECKM NOLbEM Nanku 1 obpeska HUTK

® YdallleHve CTeXKOB N5 3aKpenneHvs Haqana 1
KOHLA LB

Tunosoe nprMeHeHne

LLIBbI ¢ nocapkom nnv Ge3 Nocafiku Ha BepXHeM Croe
MaTepurana npu obpaboTke nerkux 1 cpegHeTske-
NbIX TKaHewn

SKCnyaTaLUMoHHble XapakTepucTuKm

m MaKc. AnMHa NPOABUXEHUA BEPXHErO TPaHCMop-
Tepa 8 MM

m Makc. AnmnHa crexka 4 Mm

m Makc. ckopocTb WwmTba 5000 CTeXKOB / MUH.
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Unter- und Nadeltransport

m DAC classic Steuerung

m Verschiebungsfreie Nahte durch Nadeltrans-
port auch in transportkritischen Materialien

m Kombinierter Apparat zum Vorndhen und
Ubersteppen der Franzosischen Armelnaht

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Zentrale Oldochtschmierung — keine offene
Olwanne

m Servicefreundliche Maschinentechnik mit ein-
gebauter Justierscheibe

Typischer Einsatzbereich Hemd

Franzésische Armelnaht in der hochwertigen
Hemdenverarbeitung in Verbindung mit Nahein-
richtung E75 und Apparat N471

Leistungsmerkmale

m ca. 180 - 220 Paar franzosische Armel einna-
hen und Ubersteppen / 480"

gl DURKOPP
ADLER

Single needle lockstitch machine
with bottom and needle feed

m DAC classic control

m Displacement-free seams by means of nee-
dle feed, even in difficult-to-feed materials

m Combined attachment for runstitching and
topstitching of the French sleeve seam

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Central oil wick lubrication — no open oil
sump

m Service-friendly machine technology with
integrated adjusting disc

Typical field of application shirt

French sleeve seams in high-class shirts in con-
nection with sewing equipment E75 and attach-
ment N471

Performance features
m |nsert and topstitch approx. 180 — 220 pairs
of shirt sleeves (french seam) / 480’

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
YeJTHOYHOr o CTéXKa ¢ HOKHUM U
UroJibHbiM TpaHCNOPTEPOM

m bnok ynpasnenms DAC classic

m LBbl 6e3 CMelLLeHs 3a CHET UroNbHOTO TPaHC-
nopTepa aaxe npu obpaboTke TpyAHbIX AnA
TPaHCMOPTVPOBKE MaTepuanos

® KOoMBWHMPOBaHHBIM annapaTt AN CTa4mBaHus u
oTcTpoyky MpaHLy3CKoro WBa pykasa

® Y/CTOe Hayano WBa 3a CHeT YCTPOMCTBA 3aTAr1Ba-
HWS HUTH

m LlenTpanbHas GUTUIbHAR CMa3ka - 6e3 OTKPLITOro
Macno cbopHuka

® Y106CTBO 06CYXMBaHWA MalLWHbI Onarogaps
VHTErPUPOBAHHOMY I0CTUPOBOYHOMY [AMCKY

TVNOBOE NPVMEHEHVIE B MPOM3BOACTBE COPOHeK
OtpenodHble "®paHLy3ckme WBbl" Ha pykaBax B Co-
pOYKax BbICOKOrO KNacca CO LWBEMHOW OCHACTKOM
E75 v annapatom N471

BKcnnyaTa LUMOHHbIE XapaKTePUCTVKK

m BraumsaHwme 1 otctpoyka 180 — 220 nap pykasos
paHLy3ckumn wos / 480’
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Knopfleisten absteppen

m DAC classic Steuerung

m Energiesparender, integrierter Nahantrieb

m Drehzahlstabiler Walzen-Obertransport,
extrem dicht hinter dem NahfuR arbeitend

m Gewohnter Freiraum durch hochschwenkba-
ren Walzen-Obertransport

m Reproduzierbare Einstellung des Walzen-
Obertransportes Uber Handrad

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Olfreie Nahstelle fir sauberes Nahgut

m Automatisches Nahfuf3liften, Fadenab-
schneiden und Verriegeln

Typischer Einsatzbereich

m Knopf- und Knopflochleisten im Hemd / in der

Bluse absteppen
m Saumarbeiten bei geraden Saumen

Leistungsmerkmale
m Walzen-Obertransport einstellbar bis
max. 7 mm Transportlénge
m Stichlange max. 4 mm
m Nadhgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER
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Topstitching front plackets

m DAC classic control

m Energy-saving, integrated sewing drive

m Top puller feed with constant speed, working
extremely close behind the sewing foot

m Usual clearance due to top puller feed to be
swivelled upwards

m Reproducible adjustment of the top puller
feed via handwheel

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m Oil-free sewing point for workpieces without
oil stains

® Automatic sewing foot lift, thread trimming
and backtacking

Typical field of application

m Topstitching of button and buttonhole plack-
ets in shirts and blouses

m Hemming operations (straight hems)

Performance features

m Top puller feed adjustable up to a feed length
of 7 mm

m Max. stitch length 4 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OTCTpO‘-I Ka nnaHKN COPOYKn

m bnok ynpasnenms DAC classic

B DHeprocbeperaioLmii HTErpUPOBaHHbIN LIBEN-
HbI NpYBOL,

m CTabunbHas ckopocTb BEPXHEro PONMKOBOro
TpaHCnopTepa, PonvK HaXOAUTC MakCMManbHO
61113K0 3a LUBEHHON Nankon

m [IprBbI4HOE CBOOOAHOE MPOCTPAHCTBO 3@ CHET
NOAHUMAIOLLEroCsi BBEPX BEPXHETO POSIMKOBOIO
TpaHcropTepa

m BoCnpowv3BoayMan HacTpoViKa BEPXHEro ponvKo-
BOro TpaHCrnopTepa MaxoBMKOM

® YyCToe Havano LWBa 3a CYET YCTPOMCTBA 3aXKMMa
HWTK

m be3 MacnsHbIX NSTeH Ha LUBEMHbIX [eTansx B To4-
Ke npokona urnow

m ABTOMATMYeCKMI NOABEM Nanky, obpeska HNTK 1
3aKpenka

Tunosoe npumeHeHwe
m OTCTpOYKa NNaHoK Ha copodkax / bryskax
m Tozpybka NpsmMoro HK3a n3gens

KCnnyaTaLVOHHble XapakTepuUcTuku

m [InviHa NpofBMXeHNs BEPXHEro PONMKOBOrO
TpaHcnopTepa perynupyetcs Ao 7 MM

® Makc. anvHa ctexka 4 mm

m Makc. ckopocTb WnTba 5000 CTEXKOB / MUH.
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Geschwungene Hemdensédume
nahen

m DAC classic Steuerung

m Glatte Nahte auch in feinem oder Transport-
kritischem N&hgut durch Unter- und differen-
zierbaren Obertransport

m Voreingestellte Mehrweite in den Radien
Uber Taster zuschaltbar (optional)

m Patentiertes Leichthubsystem flr abdruckfrei-
es Nahen

m Hervoragende Klettereigenschaft beim Uber-
gueren von Querndhten

m Einfache und reproduzierbare Einstellung des
Obertransports und der Stichlange tber Stell-
réader

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Speziell gestalteter Arbeitsplatz flir bessere
Handhabung (optional)

m Ausschwenkbarer, pneumatischer Saumappa-
rat fir extakten Nahteinschlag und Saumbrei-
te (optional)

Typischer Einsatzbereich
Sdumen von Hemden und Blusen

Leistungsmerkmale
m ca. 900 — 950 Hemden oder Blusen / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Sewing curved shirt hems

m DAC classic control

m Flat seams due to bottom feed and differen-
tial foot feed, even in fine or difficult-to-feed
material

m Push-button for preset fullness in the radii
(option)

m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

m Excellent climbing properties when sewing
over transversal seams

m Easy and reproducible adjustment of top feed
and stitch length via dials

m Neat seam beginning by means of thread
nipper

m Special design of the workplace for easy han-
dling (option)

m Swivable pneumatic hem attachment for pre-
cise seam tuck-in and hem widths (option)

Typical field of application
Hemming of shirts and blouses

Performance features
m approx. 900 — 950 shirts or blouses / 480"

MopawmBKa U30rHYTOro HKU3a
COPOYKM

m bnok ynpasnenms DAC classic

B [NafiKue WBbI Ha TOHKMX UM TPYAHbIX AN TPAHC-
NOPTVUPOBKM MaTepu1anax 3a CHeT HUKHEro v
anddepeHUmManbHoOro BepxHero TpaHcnopTepa

m [IpefBapuTebHO YCTaHOBNEHHAA NOCaAKa Ha pa-
JMycax BKIIOYAETCA HaxaTvem KHomku (onums)

® 3anaTeHToBaHHaA CUCTeMa Nerkoro xofa Ans
WKTbA Be3 0CTaBNEeHNA CNIeOB Ha TKaHW

m [IpeBOCXOfIHbIE CBOMCTBA TPAHCMIOPTUPOBKM Npn
nepexofie NonepeyHbIX LWBOB

m [IpocTas v BOCMPOU3BOAMMASH HAaCTPOIKA BEpXHE-
ro TpaHCMopTepa 1 ANMHbI CTEXKA C MOMOLLbIO
PEerynMpoBOYHOro Koneca

B YMCTOE HaYaso LLBA 3a CYET YCTPOWCTBA 3aXMMa
HATK

m CneunansHo 0bopyaoBaHHoe paboyee MecTo ana
nyHLwen skcnyaTauum (onums)

m OTKMABIBAIOLIMIACS, MHEBMATUHECKMI annapart
NOALIMBKY HI13@ AN TOYHOTO 3arnba v WMPUHbI
Kpomku (onumsa)

TnoBoe NprMeHeHwe
MoALUMBKa HiM3a COpoyek 1 Bry30K

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkm
m 900 — 950 cocpoyek vnm bnysok / 480'
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Geschwungene Hemdensédume
nahen — mit Mehrweitensteuerung
fiir 8 Mehrweiten

m DAC classic Steuerung

m GroRtmogliche Flexibilitdat und Qualitat bei
Saumarbeiten in wechselnden Materialien
durch programmierbare Mehrweiten

m Glatte, verschiebungsfreie Nahte, auch in
transportkritischen Materialien

m Integrierte Mehrweitensteuerung mit Folge-
schaltung fir bis zu 8 Schritte

m Digitale Programmierung der Mehrweite in
0,1 mm Schritten

m Vielfaltige Naheinrichtungen und Zusatzappa-
rate zur Optimierung und Anpassung an die
Arbeitsaufgabe

m Patentiertes Leichthubsystem fir Abdruck-
freies Nahen

m Ausschwenkbarer, pneumatischer Saumappa-
rat fir extakten Nahteinschlag und Saumbrei-

te (optional)
Typischer Einsatzbereich
®m Sadumen von Hemden und Blusen

m Krauselarbeiten

Leistungsmerkmale
® ca. 900 - 950 Hemden oder Blusen / 480’

gl DURKOPP
ADLER
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Sewing curved shirt hems — with
fullness control for 8 fullness values

m DAC classic control

m Maximum flexibility and quality for hemming
operations in varying materials by means of
programmable fullness values

m Flat, displacement-free seams, even in diffi-
cult-to-feed materials

® Integrated fullness control with sequence
control for up to 8 steps

m Digital fullness programming in steps of 0.1 mm

m Great variety of sewing equipment and op-
tional attachments for optimum adaptation to
the application

m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

m Swivable pneumatic hem attachment for pre-
cise seam tuck-in and hem widths (option)

Typical field of application
® Hemming of shirts and blouses
m Ruffling operations

Performance features
m approx. 900 - 950 shirts or blouses / 480’

MopwmnBKa N30rHYTOro HM3a
COPOYKM - C ynpaBneHneM nocagku
C 8 3HaYeHNIMMN

m bnok ynpasnenms DAC classic

®m MakcuManbHo BO3MOXHas YHUBEPCANbHOCTb W
BbICOKOE Ka4ecTBO Af1sh onepaLmnin NoALLMBKM HU3a
npv CMeHe MaTepranoB 3a C4eT NporpaMMupye-
MOW NoCafiku

m [nafkue Webl 0e3 cMeLLeHus, aaxe npu obpa-
60oTKe TPYAHBIX AN1s TPAHCMOPTUPOBKM MaTepua-
nos

® IHTerprpoBaHHoe ynpaBneHune nocafkom ¢
BK/I04YEHVEM NOCNEA0BATENbHOCTEN A0 MaKC. 8
Lwaros

= LIndpoBoe NporpaMmMmnpoBaHm1e Nocasiku C LWwa-
rom B 0,1 MM

B MHOXECTBO LLIBEMHbIX OCHACTOK W [ONONHUTENb-
HbIX annapaToB NS ONTUMM3aLMUN W BbINOSHEHUS
pa3nnYHbIX pabounx 3amay

B 3anaTeHTOBaHHas C1CTeMa Nerkoro xofda Ans
WKTbs Be3 0CTaBNeHNA CeoB Ha TKaHe

m OTKMAbIBAIOWMICS, THEBMATUYECKM annapat
NOAWMBKM H13a NS TOYHOO 3arnba 1 LWMPUHBI
Kpomku (onums)

Tvnosoe npumeHeHmne
m [loflwmBKa HW3a Copo4eK n 6J'Iy3OK

= Onepaumu no npucbapmBaHmio

SKcnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkm
m 900 — 950 copoyek v bay3ok / 480
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Einnadel-Doppelsteppstichmaschine
mit Obertransport fiir Vormontage-
und Montagenéahte

m DAC classic Steuerung

m GroRtmogliche Flexibilitdt und Qualitat fur
den idealen Einsatz, z. B. fur Kréuselarbeiten
bei Blusen

m Glatte, verschiebungsfreie Nahte, auch in
transportkritischen Materialien

m Integrierte Mehrweitensteuerung mit Folge-
schaltung fir bis zu 8 Schritte

m Digitale Programmierung der Mehrweite in
0,17 mm Schritten

m Vielfaltige Naheinrichtungen und Zusatzappa-
rate zur Optimierung und Anpassung an die
Arbeitsaufgabe

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Patentiertes Leichthubsystem fir Abdruck-
freies Nahen

Typischer Einsatzbereich
m ,Wiener Nahte" nadhen und Ubersteppen
m Krauselarbeiten in Blusen

Leistungsmerkmale

m 8 Mehrweitenwerte voreinstellbar

m Obertransportldnge max. 8 mm

m Nahgeschwindigkeit max. 5.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Single-needle lockstitch machine
with top feed for preassembly and
assembly seams

m DAC classic control

® Maximum flexibility and quality for the ideal
use e.g. ruffling operations in blouses

m Flat, displacement-free seams, even in diffi-
cult-to-feed materials

m [ntegrated fullness control with sequence
control for up to 8 steps

m Digital fullness programming in steps of 0.1 mm

m Great variety of sewing equipment and op-
tional attachments for optimum adaptation to
the application

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

m No feed marks on the material by means of
patented light stroke system

Typical field of application
m Sewing and topstitching of princess seams
m Ruffling operations in blouses

Performance features

m 8 fullness values pre-adjustable

m Differential top feed max. 8 mm

m Max. sewing speed 5,000 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
YeJTHOYHOr 0 CTeéXKa ¢ BepXHUM
TPpaHCNOpPTEepPOM ANt MOHTaXXHbIX
LIBOB

m bnok ynpasnenms DAC classic

m MakcuManbHas rbKoCTb 1 KayecTo Ans uae-
albHOro pe3yfbTata, Hanpumep: A5 onepaLmi
no npvcbapmBaHmio Ha bny3kax

m [nafkue Webl 06e3 cMeLLeHUs [axe Ha TPYAHbIX
L9 NPOLBUXEHWS MaTepuanax

m BCTpoeHHoOe ynpaBneHmne Nocagkom C BO3MOX-
HOCTbIO NPOTPaMMIVPOBaHNS NOCNE0BATENbHO-
CTen o 8 waros

= [{ndpoBoe NporpaMMm1poBaHme NOCaAOK C LLAroM
0,7Mm

m GonbLIoe pa3HooDpa3ie LBEMHbIX OCHACTOK U
annapatos Ans ONTUMMU3aLMM LBENHbIX 334aY

® YuCTOe Hayano LUBA 3a CHET 3NEKTPOMArHUTHOro
YCTPOMCTBA 3aKUMa HUATU

® 3anaTeHToBaHHas cucTeMa N1erkoro Xoaa ans
WKTbs 63 0CTaBNeHNA ClIefOB Ha MaTepuane

TVNOBOE NPUMEHeHVe
m CTayMBaHve 1 OTCTPOYKa "BeHCKoro Wwea”
= Onepauuu no nprcbapriBarmio Ha Gny3kax

KCnnyaTaLVOHHble XapakTepucTukum

= [IpefBapuTeibHas HaCTPOMKa 8 3Ha4eHN
nocagkm

= MaKc. AnnHa NPOABMXEHNS BEPXHErO
TpaHcnoptepa 8 MM

m Makc. ckopocTb WnTbA 5000 CTEXKOB / MUH.
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Schulternéhte gleichzeitig ndhen
und iibersteppen

m DAC basic Steuerung
m Besonders weicher Maschinenlauf

® Sauberes Stichbild bei niedrigster Fadenspan-

nung

m Semi-Dry-Head, ¢lfreies Oberteil, nur der
Greifer wird geschmiert

m Komfortables Einstellen des NahfulRdrucks
ohne Werkzeug

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Intergrierte Elektromagnete fir alle Funktio-
nen

m Naheinrichtung und Apparat zum gleichzeiti-
gen Annahen und Ubersteppen von Schulter-
nahten bei Hemden oder Blusen (optional)

Typischer Einsatzbereich
Schulternahte bei Hemden und Blusen

Leistungsmerkmale
® ca. 500 Hemden oder Blusen / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Simultaneously sewing and top-
stitching of shoulder seams

m DAC basic control

m Especially soft machine run

m Perfect stitch formation with lowest thread
tension

m Semi-Dry-Head, oil-free machine head; only
the hook is lubricated

m Convenient adjustment of the sewing foot
pressure without any tools

m Neat seam beginning by means of thread nip-

per
m Integrated electromagnets for all functions

m Sewing equipment and attachment for simul-

taneous sewing and topstitching of shoulder
seams in shirts and blouses (option)

Typical field of application
Shoulder seams in shirts and blouses

Performance features
m approx. 500 shirts or blouses / 480"

CraumBaHue ¢ OAHOBpeMeHHOVI
0TCTpO‘-IKOI7I nneyesbiX WWBOB

m bnok ynpaenenums DAC basic

B 0COOEHHO MAKW XOZ MaLLUHbI

® YucToe hopMMPOBaHME CTeXKA NPY H3KOM Ha-
TAKEHWUN HUTK

m [lonycyxas, be3MacnsHas WBeHas ronoska, cMa-
3bIBAETCH TONBKO YEHOK

® Y100Has perynmpoBka NpuxXnMma LIBEHOM nanku
663 MHCTPYMEHTOB

® YuCcToe Hayano LUBa 3a CHeT YCTPOWCTBa 3aXMMa
HUTU

® BCTpoeHHble 3NeKTPOMarH1Thl AN Bcex GyHKUMM

m [lIBerHas ocHacTka K annapar Ans CTa4mBaHuns
OLHOBPEMEHHOW OTCTPOYKOM MNeYeBbIX LWBOB CO-
poyek 1 bay3ok (onums)

TunoBoe NpuMeHeHve
MnedeBble WBbI Ha COPOYKaXx v Bry3kax

SKCnyaTaLmMOoHHble XapakTepucTvkm
m 500 copoyek unv bnysok / 480
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopfannahautomat mit automati-
scher Knopfzufiihrung als Option

m Optional mit automatischer Knopfzufiihrung
(0532 590364)

m Kurze Zykluszeit durch automatische Zufihr-
einrichtung fur Knopfe

m Kurze Zykluszeit durch Schrittmotor gesteuer-
te Klammerliftung des Né&hoberteiles

m Fadenabschneider fir kurze Fadenenden,
kein nachtréagliches Verschneiden erforderlich

m Keine Verschmutzung des Nahgutes durch 6l-
freie Konstruktion des Maschinenoberteils

m Sauberer Nahtbeginn durch Fadenwischer
(optional)

m Einfaches und anwenderfreundliches Bedien-
feld

Typischer Einsatzbereich
Knopfe automatisch an Hemden und Blusen an-
néhen

Leistungsmerkmale

m Schnellzufihrung ca. 35 Knopfe / Minute

m Verarbeitung von 2-Loch- und 4-Lochkn&pfen
mit Durchmessern von 9 — 30 mm

m ca. 2.400 Hemden oder Blusen, mit
7 Knopfen auf der Leiste / 480

m Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

CNC-controlled lockstitch button
sewer with automatic button feeder
as an option

m Automatic button feeder as an option (0532
590364)

m Short cycle time due to automatic button
feeding device

m Short cycle time by step motor controlled
clamp lift of the machine head

m Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

= No oil stains on the fabric due to oil-free de-
sign of the machine head

m Thread wiper for neat seam beginning (op-
tional)

m Simple and user-friendly control panel

Typical field of application
Automatic attaching of buttons on shirts
and blouses

Performance features

m Quick feed of approx. 35 buttons / min.

® 2-hole and 4-hole buttons with a diameter of
9 - 30 mm can be attached

® approx. 2,400 shirts or blouses with 7 but-
tons on the front placket / 480"

m Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

Uny ynpasnsiembii NyroBUYHbIN
aBTOMAT ABOVMHOIO Ye€NHOYHOro
CTeXKa C aBTOMaTN4eCcKon nogayen
nyrosu, (onuusa)

® OnuyoHanbHO C aBTOMATUYECKOM NOfaYew nyrosuL,
(0532590364)

m KopoTkoe Bpemst LKNa 3a CHET YCTPONCTBA aBTOMa-
TVYeCKOM nofayv nyrosul

= KopoTkoe Bpems LKNa 3a CHeT Nofgbema 3aXuma,
YMPaBAAEMOrO LIAroBbIM MOTOPOM

m KopoTKue KOHLibl HUTel nocne obpesku, He Tpeby-
€TCS AONOMHWTENBHON NOAPE3KM

m be3MacnfHan KOHCTPYKLMS LUBEHOW rOfI0BKY, He
OCTaBNSIET 3arPA3HEHN Ha LUIBEMHbIX AeTansx

® YucToe Havano Waea braroaaps HUTeoTBOA4MKY (on-
uns)

® [1pOCTON M VHTYUTVMBHO MOHSTHBIV NyMbT ynpasne-

HWS

L|BeTHOM Ancnneit Ans NpocToro ynpasnexus

TunoBoe npuMeHeHwe
ABTOMATIYECKOE NPULLMBAHWE MYrOBML, Ha COPOYKM
AIEL

SKcnnyaTaLmMoHHble XapakTepucTvkim

m bbicTpas nogada nyrosu, - 35 nyrosuL, / MuH.

m [IpulmBaHve NyrosuL ¢ 2 1 4 oTBepCTUAMM Ana-
metpoM 9 — 30 MM

m 2400 copoyek v Bay30kK ¢ 7 NyrosuLamm no
nnaHke / 480

m Makc. ckopocTb WmnTba 3000 CTEXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopflochautomat

m Grofer Horizontalgreifer (optional) mit 66 %
groRerer Spulenkapazitat

m Elektrische Fadenspannung fir individuelle
Anpassung der Fadenspannungswerte inner-
halb des Knopfloches

m Optimiertes Schneidsystem fir Stoffstarken
unabhéngiges Aufschneiden

m Schnittlangen von 5 — 70 mm frei program-
mierbar, kein Messerwechsel notwendig

m Exzellente Nahergebnisse in den verschie-
densten Materialien durch optimierte Nah-
kinematik

m 9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar

m 20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochpro-
grammen speicherbar

m 2 freie Speicherplatze fir Spezialanwen-
dungen

m Patentierte Schwenkvorrichtung fir das
Arbeiten in Langs- oder Queraufstellung (Op-
tion)

Typischer Einsatzbereich
Doppelsteppstich-Knopflécher in Hemden, Blu-
sen und Kleidern

Leistungsmerkmale

® ca. 760 Hemden oder Blusen bei 7 Knopflé-
chern / 480

gl DURKOPP
ADLER
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540-100-01

CNC-controlled automatic lockstitch
buttonholer

m | arge horizontal hook (optional) with bobbin
capacity increased by 66%

m Electrical thread tension for individual adapta-

tion of the thread tension values within the
buttonhole

m Optimised cutting system for cutting button-
holes irrespective of the fabric thickness

m Freely programmable cutting lengths from 5
to 70 mm, no knife change required

m Excellent sewing results in the most different

materials by optimised sewing kinematics

m 9 freely selectable and programmable bartack

types

m 20 sequences with up to 20 buttonhole
programs each can be stored

® Memory capacity for 2 special applications

m Patented swivel device for longitudinal or
transversal installation (option)

Typical field of application
Lockstitch buttonholes in shirts, blouses and
dresses

Performance features
m approx. 760 shirts oder blouses with each
7 buttonholes / 480"

Uny ynpasnsiembin neTenbHbIN
aBTOMAT ABOVMHOIO YeNHOYHOro
cTexka

B BOMbLIOV rOpU30HTaNbHbINA YenHOK (onuws), 3a-
Mac HATY Ha Wwnyne yBenuyeH Ha 66%

B D1eKTPOHHO NPOrPaMMUPYEMOe HATFKEHWE HUTK
DN VHOMBWAYaNbHOV HAaCTPOVIKN 3Ha4eHWI HaTa-
XEHUS HATU Ha pa3HbIX y4acTkax netam

® ONTMMM3MpPOBaHHas CUCTEMa MPOPYOKM He3aBu-
CMMO OT TOALLMHBI TKaHW

m CBobGoAHOMpOrpaMMUpyemasn AinHa npopyoku
netam ot 5 go 70 MM, He TpebyeT 3aMeHy Hoxa

= [IpeBOCXOAHbIE Pe3ybTaThl WNTbA HA CaMblX Pa3-
HbIX MaTepuanax 3a cHeT onTYMU3NPOBAHHOM
LUBEMHOW KMHEMATVKM

m 9 B06OAHO- BbIOMPAEMBIX 1 MPOrPaAMMMPYEMbIX
TMNOB 3aKpenok

m 20 nocnepoBatenbHocTel ¢ Makc. 20 nporpamma-
MU neTefb B KaXA0W NocnefoBaTeNbHOCTN

m 2 cBODOAHbIE S4eNKM NamsTV NS CeumanbHoro
npyMeHeHs

® 3anaTeHTOBaHHOE NOBOPOTHOE YCTPOWCTBO NS
ObICTPON CMEHBI MEX[LY NPOAONBLHOM UN Mo-
nepeyHoOM yCTaHoBKOW Ans Gonee rnbkoro MeTopa
paboTbl (onums)

Tvnosoe nprimeHeHne
[1eTnu, BbINONHEHHbIE ,D,BOI)IHbIM YeNHOYHbIM CTeX-
KOM, Ha COpo4Kax, 6ny3Kax nnn NnaTbax

SKCnnyaTaumMoHHble XapakTepucTukn

m 760 copoyek Unn 6ny3oK ¢ 7 NeTnimMm Mo nnaHke /
480
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Knopflochautomat mit separat ange-
triebenem Messer

m Grof3er Horizontalgreifer (optional)

m Messerantrieb separat per Schrittmotor, fir
Einschnitte bis zum Riegelrand auch bei
schmalen Riegeln

m Elektrische Fadenspannung fir individuelle
Anpassung der Fadenspannungswerte inner-
halb des Knopfloches

m Optimiertes Schneidsystem fiir Stoffstarken
unabhangiges Aufschneiden

m Schnittlangen von 5 — 70 mm frei program-
mierbar, kein Messerwechsel notwendig

m Exzellente N&hergebnisse in den verschie-
densten Materialien durch optimierte Nahki-
nematik

m 9 Riegeltypen frei wahl- und programmierbar

m 20 Sequenzen mit max. je 20 Knopflochpro-
grammen speicherbar

m 2 freie Speicherplatze fir Spezialanwendun-
gen

m Patentierte Schwenkvorrichtung flr das Ar-
beiten in Langs- oder Queraufstellung (Opti-
on)

Typischer Einsatzbereich
Doppelsteppstich-Knopflocher in Hemden, Blu-
sen und Kleidern

Leistungsmerkmale

® ca. 760 Hemden oder Blusen bei 7 Knopflé-
chern / 480’

gl DURKOPP
ADLER

CNC-controlled automatic lockstitch
buttonholer with separately driven
knife

Large horizontal hook (optional)

Separate knife drive by step motor, for inci-
sions up to the edge of the bartack (also for
narrow bartacks)

Electrical thread tension for individual adapta-
tion of the thread tension values within the
buttonhole

Optimised cutting system for cutting button-
holes irrespective of the fabric thickness
Freely programmable cutting lengths from 5
to 70 mm, no knife change required
Excellent sewing results in the most different
materials by optimised sewing kinematics

9 freely selectable and programmable bartack
types

20 sequences with up to 20 buttonhole
programs each can be stored

m Memory capacity for 2 special applications

Patented swivel device for longitudinal or
transversal installation (option)

Typical field of application

Lockstitch buttonholes in shirts, blouses and

dresses

Performance features
® approx. 760 shirts oder blouses with each

7 buttonholes / 480"

UMy ynpaensiemMmbiv neTenbHbIn
aBTOMAT ABOMHOIO YeNHOYHOro
CTeXKa C HOXKOM C He3aBUCUMbIM
nNpvBOAOM

B BOMbLIOV FOPU30HTaNbHbIN YeNHOK (onLws)

® He3aBWCVMbIA NPUBOS, HOXa YNPaBASeTCs Waro-
BbIM MOTOPOM, L1 OCYLLECTBENHUA NpopyOKM
BMOTb [0 HaYana 3akpenku

B D71eKTPOHHO NPOrPaMMUPYEMOe HATSKEHWE HUTK
INS VHOMBMLYaNbHOW HACTPOVKI 3HAYeHWI HaTa-
KEHWS HUTW Ha pa3HbIX y4acTkax netim

® ONTUMM3MpPOBaHHas CUCTEMa NPOPYOKM He3aBu-
CUMO OT TOALLUMUHbI TKaHM

m CBoboaHonporpaMmMmpyemas aauHa npopybku
netin ot 5 £o 70 MM, He TpebyeT 3aMeHy Hoxa

m [IpeBOCXOAHbIE Pe3ynbTaTbl WWTbA HA Pa3HbIX Ma-
Tepuanax 3a CHeT ONTUMK3MPOBAHHOW LUBEVHOM
KUHEMaTNKK

m 9 cBOOOLIHO BLIOMPAEMBIX 11 MPOrpamMMmUpyeMblX
TUNOB 3aKPenoK

m 20 nocnepoBatenbHocTel ¢ Makc. 20 nporpamma-
MU neTeflb B KaXA0W NocnesoBaTenbHOCTA

m 2 cBODOAHbIE SYENKM NaMsTV ANS CrelmanbHoro

npUMeHeHws

3anaTeHTOBaHHOE NOBOPOTHOE YCTPOUCTBO LA

ObICTPO CMEHbI Me3XILy MPOLAOALHOM WA NOMEPEYHON

yCTaHoBKOM st Goree rwbkoro MeTofa pabotsl (o)

Tunosoe nNpvMeHeHne
eTnu, BLINONHEHHbIE BOVHLIM YEMTHOYHbBIM CTEX-
KOM, Ha COpo4KaXx, 6ny3|<ax, nnatbax

IKCMAyaTaLMOHHbIe XapakTepucTuKm
m 760 copoyek 1 6ry30K ¢ 7 neTnamm no nnakxke / 480°
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Vorndahen von Manschetten

m Perfekte Nahtverldufe und absolute Wieder-
holgenauigkeit durch Nahschablonen

m Frei programmierbarer TAGLOG®-Chip fir die
Speicherung von Nahtverlauf, Nahgeschwin-
digkeit, Stich- und Riegellange

m Grolenverstellbare Schablonen fir die Man-
schettenfertigung

m Gleichbleibende Nahtabstande und saubere
Schnittkanten durch separat angetriebenen
Kantenschneider

m Doppelsteppstichmaschine fir feste Nahte,
mit Stichverdichtung auch in Ecken und Ra-
dien

Typischer Einsatzbereich in der Hemdenferti-
gung

Manschetten in der Hemden- und Blusen-
fertigung vornahen

Leistungsmerkmale
= 1.600 - 1.800 Manschetten / 480’

beisler

SEWING Il I I

Runstitching cuffs

m Perfect seam courses and accurate repetition
by means of sewing templates

m Freely programmable TAGLOG® chip for stor-
ing seam course, sewing speed, stitch length
and bartack length

m Size-adjustable templates for the production
of cuffs

m Constant seam distances and clean edge cut-
ting by means of separately driven edge trim-
mer

m Lockstitch machine for tight seams, with
stitch condensing even in corners and radii

Typical field of application in the production
of shirts

Runstitching cuffs in the production of shirts
and blouses

Performance features
= 1,600 - 1,800 cuffs / 480"

CraumBaHne MaHXeT

B ifeanbHas NVHMS LWBA U TOYHOE MOBTOPEHNEe
Grarofaps WeenHbIM WabnoHam

m CBoOoaHO NporpaMmMupyembl 4in TAGLOG®
A9 COXPaHEHMA JINHUU LLBa, CKOPOCTY LNTbSA,
LJIHbI CTEXKa W 3aKpenku

m 11abnoHbl, perynupyeMble Mo pa3Mepy Ans 13ro-
TOBNEHWS MaHXeT

m [1OCTOsIHHAs LUMPKHA NPMMYCKa U YACTbIR Kpan
nocne obpesku 3a cHeT HoXa 0bpe3ku kpas ¢ OT-
JefbHbIM MPUBOLOM

= [lIBerHas ronosKka JBOMHOIO YEHOYHOIO CTeXKa
L7191 NPOYHbIX LIBOB [IaXe Ha Yriax 1 no paguycy

TUnoBoe NpUMeHeHVie B MPOV3BOACTBE COPOYEK
CTaumBaH1e MaHXeT B NPOV3BOLCTBE COPOYEK 1

6ny3ok

SKCnyaTaLmoHHble XxapakTepucTukm
m 1600 — 1800 maHxet / 480
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Nahanlage zum automatischen
Umbuggen und Aufnahen von Hem-
dentaschen

®m Maximale Effizienz durch automatisches Um-

buggen, Aufndhen und Stapeln

Voll Uberlappter Arbeitsablauf

m Einfache Bedienung und kurze Anlernzeit

m Touch Panel PC mit Software (,,DACAD") zur
Erstellung und Modifizierung flexibler Naht-
programme

m Exakte Nahtkontur durch Feinkorrektur der
Nahtprogramme (Umbuggen, Ecken- und Rie-
gelstiche) direkt an der Nahanlage

m Sequenzen flr die Verarbeitung der rechten
bzw. linken Tasche im Wechsel mdglich

m Internationale Bedienersprachen wahlbar

m Nahtprogramme per USB (bertragbar

®m Ergonomischer Arbeitsplatz, wahlweise ste-
hend oder sitzend bedienbar

Typischer Einsatzbereich
Taschenblatter automatisch umbuggen und auf-
nahen bei Hemden

Leistungsmerkmale
® ca. 2.400 Hemdentaschen / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for automatic creasing
and attaching of shirt pockets

® Maximum efficiency due to automatic creas-
ing, attaching and stacking
m Fully overlapped work cycle

m Touch panel PC with software ("DACAD") for
the creation and modification of flexible seam

programs

m Exact seam contour due to fine adjustment
of the seam programmes (creasing, corner
and tack stitches) directly at the sewing unit

m Sequences for the alternate processing of
the right or left pocket possible

m International user languages can be selected

m Seam programs can be transferred via USB

m Ergonomic workplace - alternatively for sit-
ting or standing operation

Typical field of application
Automatic creasing and attaching of shirt
pockets

Performance features
m approx. 2,400 shirt pockets / 480"

LLiBenHasn yCTaHOBKa AJjid aBTOMa-
Tn4yeckoro q)aﬂbLl,eBaHWil n
HacTpaiynBaHNA HaKnagHbIX Kap-
MaHOB Ha COPOYKH

m MakcumanbHas Npov3BOAMTENbHOCTb 3a CHeT aB-
TOMATU4ecKoro danbLieBaHys, HacTpauvBaHMa 1
yKnagkm

m PaboTa ¢ nepekpbITMEM MO BPEMEHN

m [1pocToe ynpaBneHue 1 KOPOTKOe Bpems Ha 00-
y4eHure

m CeHCopHas MaHenb ¥ nporpaMmMHoe obecneyeHme
("DACAD") g rnbKOM YCTaHOBKM W 3MEHEHNS!
nporpamm LwBa

m TOYHbIN KOHTYP LUBa Gnarofaps TOHKOW HaCTPOW-
Ke NporpamMM LUBa HeMoCpeaCTBEHHO Ha LBENHOM
ycTaHoBke (nofrn6, NpoLunBaHye YrioB v 3akpe-
nok)

m [locnefoBaTenbHOCTY 1S nonepeMeHHon obpa-
©0TKM NeBOro 1 NPaBoro kapmaHa

® B0O3MOXHOCTb BbIOOPa fi3blka

m [lepeHoC WBEWHbIX Nporpamm ¢ nomolwpio USB

m DproHoMu4Hoe paboyee MecTo, No3BonsioLLee
onepatopy pabotaTb CTOS UK CKas

TunoBoe NpuMeHeHne
ABTOMaTV4ecKoe (hanbLieBaH1e ¥ HacTpayvBaHmne

HakKnaAHbIX KAPMaHOB Ha COPO4KU

SKCnyaTaLmMoHHble XapakTepucTukim
m 2400 HaknagHbIX KapmMaHoB Ha copodku / 480
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Knopfloch-Indexer fiir Hemden- und
Blusen-Vorderleisten

m Streifengenaues und verzugsfreies Einarbei-
ten der Knopflécher durch kontinuierliche
Klammerung der ganzen Frontleiste wahrend
des gesamten Nahvorgangs

m Vakuumunterstiltzung in der Ladestation zur
prazisen Positionierung des Nahguts

m Nadelfadenwachter und Greiferfadenkontrolle
(Knopflochzahlung)

m Nahguttransport Schrittmotor gesteuert

®m Anzahl und Abstand der Knopflécher sind frei
programmierbar

m Justierbarer Abstand der Knopflécher zur Vor-
derkante

m KnopflochgroRe frei programmierbar, kein
Messerwechsel notwendig

m Elektrische Fadenspannung fir individuelle
Anpassung der Fadenspannungswerte inner-
halb des Knopfloches

m Grofder Horizontalgreifer (optional) mit 50%
groRerer Spulenkapazitat

Typischer Einsatzbereich
Knopflécher automatisch in Hemden- und Blu-
sen-Vorderleisten nahen

Leistungsmerkmale

® ca. 1.100 Knopflochleisten mit je 7 Knopf-
|6chern / 480

gl DURKOPP
ADLER

Buttonhole indexer for shirt and
blouse fronts

m Displacement-free buttonhole sewing as per
stripes by continuous clamping of the whole
front during the entire sewing process

m Vacuum assistance in the loading station for
a precise positioning of the workpiece

m Needle thread monitor and bobbin thread
control (buttonhole counting)

m Step motor-controlled material feed

® Number and distance of the buttonholes are
freely programmable

m Adjustable distance of the buttonholes to the
front edge

m Buttonhole size freely programmable, no
knife change required

m Electrical thread tension for individual adapta-
tion of the thread tension values within the
buttonhole

m Large horizontal hook (optional) with bobbin
capacity increased by 50%

Typical field of application
Automatic sewing of buttonholes in front

plackets of shirts and blouses

Performance features
m approx. 1,100 buttonhole plackets with each
7 buttonholes / 480’

MeTenbHbI aBTOMAT ,.Indexer” gna
BbINONHEHNS NeTenb Ha NnaHKax
nomnoyeKk copoyek 1 6ay3oK

m BbLINOMHeHVe NETAN TOYHO MO Nonocke v be3 no-
CaJKV 33 CHET HENPEPLIBHOTO NPVXMMA Lienon
MONOYKM BO BPEMS MONHOTO LMKNA WNTbS

m BaKyyM Ha CTaHLWW 3arpy3ku 4ns TOYHOro nosu-
LMOHMPOBaHWS! LIBEMHOTO MaTepumana

m HabntofaTenb UrofbHOM HUTK 1 KOHTPOIb Yen-
HOYHOM HUTY (CYeTYMK neTenb)

® TpaHCNOPTVMPOBKa LBEMHOTO MaTepuana ynpas-
NAETCS LWAroBbiM MOTOPOM

= CBobGoAHOMPOrpaMMUpyeMMOe KONMYECTBO ne-
TeNb W PaccTosiHME MEXAY HUMU

® BO3MOXHOCTb PEryIMPOBKYM PacCTOAHUA OT NETN
K nepenHen nnaHke

m CBoOOAHONPOrpaMMUPYEMMBIF Pasmep NeTau,
6e3 cMeHbl B1oKa Npopyokw

B D1eKTPOHHOE HaTsXEeHWe HATU ANS UHAMBUAY-
aNbHOMN HAaCTPOWKM HaTSKEHUS HATW B NeTne

® BOfbLION rOpU30HTaNbHbIN YenHOK (onuws), 3a-
nac HATY Ha wnyne yBenuyeH Ha 50%

Tunosoe NpuMeHeHne
ABTOMaTV4eCKOE BbINOJIHEHWE NeTeNb Ha NNaHKax

nono4ek Copo4Hek n 6J'Iy3OK

KCnNyaTaLVoHHble XapakTepuUCTukm
m 1100 nnaHok ¢ 7 netnamu / 480°
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N&hanlage zum Vorndhen und
Beschneiden von Manschetten

m Sehr hoher Output durch Uberlappte Arbeits-
weise — Einlegen, automatisches Vornahen,
Beschneiden und Abstapeln der Manschet-
ten

m Verschiebungsfreie und kréduselarme Verarbei-
tung aller Stoffqualitaten durch exaktes Klam-
mern des Nahguts im Nahguthalter

m Mihelos verstellbare Nahguthalter fur unter-
schiedliche Gréfien

m Nahguthalter auswechselbar

m Sehr geringe Anlernzeit der Bedienperson

m Einsparung und Reproduzierbarkeit durch op-
tionale Beschneidschablonen zum schmalen
Beschneiden in den Rundungen bzw. Ecken

m Verstellbare Anschlage der Néhguthalter

m Integrierter Kleinteilestapler (Option)

m Doppelseitige Absaugvorrichtung fir Schneid-
abfélle (Option)

m Sicherheit durch Nadel- und Greiferfaden-
wachter

m Optimale Arbeitsplatzgestaltung und hoher
Bedienkomfort durch kurze Griffwege und
sitzende Bedienung

Typischer Einsatzbereich
Vornahen von Manschetten bei Hemden und

Blusen

Leistungsmerkmale
m ca. 5.000 Manschetten / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for runstitching and
trimming of cuffs

Very high output by overlapped working
method — feeding, automatic runstitching,
trimming and stacking of cuffs
Displacement- and pucker-free processing of
all kinds of fabric qualities by precise clamp-
ing of the workpieces in the material tem-
plates

Easily adjustable material templates for differ-
ent sizes

Exchangeable material templates

Very short training times of the operators
Time-saving and reproducibility due to cutting
templates (optional) for narrow trimming in
curves and corners

Adjustable stop guides for the material tem-
plates

Integrated stacker for small parts (optional)

m Double-sided suction device for cutting

waste (optional)

Sewing safety by needle thread and bobbin
thread monitor

Optimum workplace design and high ease of
use because all operating elements are with-
in easy reach even while seated

Typical field of application
Runstitching of cuffs in shirts and blouses

Performance features

approx. 5,000 cuffs / 480"

LLiBenHas ycTaHOBKa Ans cTauymBa-
HUs C 06Pe3KOoN MaHXeT

m OueHb BbICOKAs NPOV3BOAMTENBHOCTb 3a CHET pa-
60TbI C NepeKpbLITUEM MO BPEMEHY - YKNaaka, aB-
TOMaTW4eckas 0bpeska 1 cknafblBaHue MaHXeT

m 00paboTka TKaHM pa3Horo kayecTsa 6e3 cmellie-
HWS 1 NOCaiku Graroaapst TOHHOMY 3aXMMy
LUBEMHOTO MaTepuana B WabmnoHe

m KomopTHble B 3KCMNyaTaLmm, peryavpyemMble
LBEMHble WabnoHbl LS pa3HbIX Pa3Mepos

m CMeHHble LWabnoHsl

= KopoTkoe Bpems 00yyeHus onepaTopa

B DKOHOMWYHOCTb 1 BOCTIPOM3BOAMMOCTb 3a CHeT
ONUMOHaMbHBbIX WabnoHOB Ans y3Ko 06pesku Ha
3aKPYrNEHNSX UK YronKax

m Perynupyemble yrnops WabnoHos

m BCTpoeHHbIN YKNaa4yK Ans Menkux aetanei (onums)

m []ByXCTOPOHHee yCTPOVCTBO BCACbIBaHWA Ans 0b-
pe3n (onuus)

m HaflexHOCTb 3a C4eT HabnioAaTens UronbHoM v
YeHOYHOW HUTK

m ONTMManbHO CKOHCTPYMPOBaHHOE paboyee MecTo
1 NPEBOCXOAHbIM KOM(OPT yNpaBneHws 3a cyeT
ManeHbKoro pacctosiHng Ao pabo4mnx fetanew 1
paboTbl onepaTopa cuas

Tunosoe nNpvMeHeHne
CrauvBaHme MaHxeT B NPOM3BOACTBE COPO4EK U

6ny3ok

KCnyaTaLMoHHbIe XapaKTepUCTUKN
m 5000 maHxer / 480
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Klassischer Schnellndher fiir den
universellen Einsatz in mittel-
schwerem bis schwerem Nahgut

Classic sewing machine for the
universal use in medium-weight to
heavy-weight material

m Hohe Effizienz durch den energiesparenden, m High efficiency through energy-saving, inte-
integrierten Direktantrieb grated direct drive

m Akkurates Stichbild durch die serienmaéfige m Accurate stitch formation due to the standard
Fadeneinziehvorrichtung thread nipper

m Integrierte, dimmbare LED Néahfeldbeleuch- ® Integrated, dimmable LED sewing light as
tung als Standardausstattung standard

m Automatische NahfuRluftung, Nahtverriege- m Automatic sewing foot lifting, backtacking
lung, Fadenabschneider and thread trimmer

® Integriertes Bedienfeld zum Programmieren ® Integrated control panel for programming and
und Aufrufen von Nahtprogrammen calling seam programs

m Minimaldlschmierung fir Nadelstange und m Minimal oil lubrication for the needle bar and
Greifer sorgt flr einen sauberen Nahbereich the hook ensures a clean sewing
m GrofRer Greifer m Large hook

m Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhaltnis m Convincing price-performance ratio

Einsatzbereich
Universeller Einsatz in allen Bereichen der
Bekleidungsindustrie

Typical field of application
Universal use in all sectors of the apparel
industry

Leistungsmerkmale Performance features

m Nahful3liftung max. 12 mm ® Max. sewing foot lift 12 mm

m Stichlange max. 7 mm m Stitch length max. 7 mm

m Nadelstarken: Nm 90 - 110 m Needle size: Nm 90 -110

m Nahgeschwindigkeit max. 3.500 Stiche/Min. m Sewing speed max. 3,500 stitches/min.

zl DURKOPP
ADLER

Knaccnyeckas BbICOKOCKOPOCTHas
LUBEeMHAs MalnHa YHUBepCalibHOro
npuMeHeHUa ansa cpegHeTsaXenblX
N TXenblX MaTepnanos

® Bbicokas Npou3BOAWTENBHOCTb 3@ CHET SHepro-
cOeperaloLLero, VHTErpUPOBaHHOTO NPAMOTo
npvBoAa

m AKKypaTHOe (DOPMUPOBaHWe CTeXKa 3a c4eT
YCTPOWCTBA 3aTArMBAHMA HATH

® [IHTerpr1poBaHHbIN LWBENHbIN CBETUNLHUK LED ¢
perynvpyeMomn pKoCTbIo B CTaHLAPTHOM OCHa-
LLeHUM

m ABTOMaTUY4eCKWi NOAbEM Nanku, 3akpenka Lwea 1
obpe3ka HUTK

B /IHTerpvpoBaHHbIN MyMbT yNpaBneHns As npo-
rPaMMUPOBAHUA ¥ BKIIOYEHMS Nporpamm LLIBa

® 33 CYeT MUHMMANbHOTO KOAIMYeCTBa CMasku Ans
UrNOBOAWTENS U YeNHOKa He OCTaeTcs cnefjos o7
Macna Ha LWBeenHow feTane

m bonbLUION YenHok

Y6eauTenbHoe COOTHOLLEHME LieHbI - KayecTsa

Tunosoe nNpvMeHeHne
YHMBepcaanoe npuMeHeHMe BO BCex
obnacrax npon3BoACTBa BerHeI;I ofexnabl

JKCnyaTaLMOoHHble XapakTepucTuKm

® Makc. npoxoa nof, nankow 12 Mm

® Makc. AnvHa ctexka 7 MM

®m Wbl Nm 90 — 110

m Makc. ckopocTb WmnTbA 3500 CTEXKOB / MUH.
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Premium Schnellniaher mit 6 mm
Stichlange fiir mittelschweres bis
schweres Nahgut

m DAC basic Steuerung

® Semi-Dry-Head, 6lfreies Oberteil — nur der
Greifer wird geschmiert

m Komfortables Einstellen des NéhfulRdruckes
ohne Werkzeug

m Sauberer Nahtanfang durch Fadeneinziehvor-
richtung

m Integrierte Elektromagnete fir alle Funktio-
nen, druckluftfrei

m Automatisches Verriegeln und Fadenab-
schneiden serienmalig

Typischer Einsatzbereich

Universeller Einsatz in allen Bereichen der
Oberbekleidung, Sportswear, Arbeitsbekleidung
und Jeans fUr mittlere bis schwere Materialien

Leistungsmerkmale

m Nahfulliftung max. 16 mm

m Stichlange max. 6 mm

m Nadelstarken: Nm 90 — 130

m Nahgeschwindigkeit max: 4.000 Stiche/Min.

gl DURKOPP
ADLER

281-160362-03

DURKOPP ADLER
281

Premium high-speed sewing
machine with 6 mm stitch length for
medium-weight to heavy-weight
material

m DAC basic control

m Semi-Dry-Head, oil-free machine head; only
the hook is lubricated

m Convenient adjustment of the sewing foot
pressure without any tools

m Neat seam beginning by means of thread nip-
per

® Integrated electromagnets for all functions,
without compressed air

m Standard automatic backtacking and thread
trimming

Typical field of application

Universal use in all sectors of outerwear,
sportswear, workwear and jeans for medium to
heavy-weight material

Performance features

m Max. sewing foot lift 16 mm

m Max. stitch length 6 mm

m Needle size: Nm 90 -130

® Max. sewing speed 4,000 stitches/min.

BbICOKOCKOPOCTHASA LBENHas
MaLLMHa Premium ¢ AnnHOM cTeXka
6 MM ona cpefHeTHKENbIX U TshKe-
NbIX MaTepranos

m bnok ynpaenenums DAC basic

m [lonycyxasi ronoBka, CMa3blBaeTCs TONbKO YENHOK

m YnobHas perynvMpoBka AaBneHus nanku 6e3 cne-
LManbHbIX MHCTPYMEHTOB

® YuCcToe Hayano LUBa 3a CHeT 1eKTPOMArHUTHOro
YCTPOWCTBA 3aKUMa HATU

B /IHTErprpoBaHHble 3NEKTPOMArHWTI LS BCEX
(yHKUWMI, Be3 CKaToro Bo3ayxa

m CepuinHO OCHalLeHa aBTOMaTUYeCKOM 3akpenkom
1 0Ope3KOV HUTK

TUnoBoe NpuMeHeHVe

YHUBepCanbHoe NprYMeHeHe BO BCex 00nacTax
NPOU3BOACTBA BEPXHEN OAEX/bI: CIOPTUBHOM U pa-
Goyen opexzbl, [KMHCOB 1A CPENHETAXENbIX U TA-
Xenblx MaTepuanos

SKCnyaTauMOHHbIe XapakTepucTuKn

® Makc. npoxog nog nankow 16 Mm

® Makc. anvHa ctexka 6 MM

® bl Nm 90 — 130

m Makc. ckopocTb WnTba 4000 CTEXXKOB / MUH.
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CNC gesteuerter Doppelsteppstich-
Riegelautomat fiir mittelschwere
Anwendungen wie Jeans und
Arbeitshekleidung

m Der optional erhéltliche Umbausatz ,Heavy”
ermaoglicht auch Riegelarbeiten in mittel-
schweren bis schweren Materialien

m Kurze Zykluszeit fir hohere Effizienz durch
schrittmotorgesteuerte Klammerliftung

m Olfreie Konstruktion des Maschinenoberteils,
kein Verschmutzen des Nahgutes

m Oberfadenklemme unter der Stichplatte fir
sicheren Néhstart

m Fadenabschneider fur kurze Fadenenden,
kein nachtrégliches Verschneiden erforderlich

m Fadenwischer fir sauberen Nahtbeginn

m Eigene Nahtprogramme, per USB Stick ein-
spielbar

m Stabilisator zum Ausgleich von elektrischen
Spannungsspitzen

Typischer Einsatzbereich
Riegelarbeiten in der Jeansbekleidung

Leistungsmerkmale

Nahfeldgrofe 40 x 30 mm

50 vorprogrammierte Riegel zur Auswahl
Speicherplatze fur 50 Riegelvarianten

25 Nahtfolgen mit jeweils max 30 Riegel-
varianten

Riegelmale in % Schritten veranderbar
Nahgeschwindigkeit max. 3.000 Stiche/Min.

zl DURKOPP
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CNC-controlled automatic lockstitch
bartacker for medium-weight appli-
cations like jeans and workwear

m The optionally available conversion kit
"Heavy" allows bartacking operations also in
medium to heavy-weight materials

m Short cycle time for high efficiency through
step-motor controlled clamp lift

m Oil-free machine head, material remains free
of oil stains

m Needle thread clamp below the throat plate
to secure the sewing start

m Thread trimmer for short thread ends, no
separate trimming required

m Thread wiper for neat seam beginning

m Own stitch pattern transferred via USB-flash
drive

m Stabiliser to balance electric voltage peaks

Typical field of application
Bartacking operations in jeans garments

Performance features

Sewing field size 40 x 30 mm

50 preprogrammed bartacks to choose from
Memory capacity for 50 bartack variants

25 sequences each up to 30 bartack variants
Bartack dimensions can be changed in %
Sewing speed max. 3,000 stitches/min.

UMY ynpaBnsieMbin 3aKpenoYHbIn
aBTOMAT ABOVMHOIO Ye/THOYHOIO CTEeX-~

Ka ang cpegHeTsaXenbliX MaTepnanos,
KaK AXWUHCbI N paﬁoqaﬂ ojexnaa

= KomnnekT nepeocHactku ,Heavy” (onuus) ans 3a-
KpenoYHbIX OnepaLmii Ha CPeLHETSKENbIX W THXe-
NbIX MaTepvanax

= KopoTkoe Bpems LmKna A5 BbICOKOW 3(deKTvB-
HOCTM 33 CHeT NoAbEMA 3aXVMa TKaHW, ynpasnse-
MOTO LIaroBbIM MOTOPOM

® be3macnsiHHas KOHCTPYKLMS WBENHOM rONOBKM,
He OCTaBNSET 3arPs3HEHNI Ha LUBEHON TKaHe

B 33XU1M BepxHel HUTW NOA UrofIbHOW MAacTUHON
[NS HAEKHOr0 Havana WuTbs

m KopoTKue KOHLbI HUTeN nocne obpesku, He Tpe-
ByeTcs AONONHUTENBHON NOLPE3KN

B HWTEOTBOOUVK NS YACTOTO Havana LWnTbs

m CocTaBneHune cobCTBEHHbIX NPOrpammM, nepeHoc
ocylLecTBnseTca ¢ nomollbio USB

m C1abvnnsatop ons BbIpaBHWBAHWS MakCMManb-
HOrO HanpsXeHWs ceTn

Tunosoe nNprMeHeHne
BrinonHenve 3aKpenkn B NpoM3BoACTBe I>KNHCOBOM
ofexabl

SKCnyaTaumMoHHble XapakTepucTukm

= Pa3mep weenHoro nons 40 x 30 Mm

m 50 npeaBapuTeNbHO 3anporpaMMMPOBaHHbIX 3a-
Kpenok Ha Bblbop

® fyerkn namaTv ans 50 BapuaHToB 3akpenok

m 25 nocnegoBatenbHocten ¢ 30 BapuaHTamm 3a-
Kpenok

m Makc. ckopocTb WwmTba 3000 CTEXKOB / MUH.
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Doppelkettenstich-Augenknopfloch-
automat mit Kurzfadenabschneider
spezialsiert auf maximale Ferti-
gungsleistung

® Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

= Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

m Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID; alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Verbesserte Nahtqualitat durch optimierte
Nadelfadenspannung mit Selbstiberwachung

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumatischen
Ventilen, Beschaffung regional (z. B. Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden (bei Schnirléchern wird der
Unterfaden manuell geschnitten)

® Gimpenfadenlberwachung (optional)

m Doppelter Umlauf des Knopflochs

m Naheinrichtung mit speziellen oberen Stoff-
klemmen fur das Nahen von Knopfléchern in
Hosenbunde*

Typischer Einsatzbereich

Augenknopflécher und Doppelkettenstich-
Schnirlécher in Hosen, Jeans-/Sportswear und
Berufsbekleidung

Leistungsmerkmale

= Schnittlange 10 — 32 mm*

m Schnirlochdurchmesser 1 —5 mm*

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
* = je nach Ausstattung

gl DURKOPP
ADLER

581-141 cuassic

Automatic double-chainstitch eyelet
buttonholer with short thread trim-
mer specialized for maximum output

m High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

® Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

= Improved seam quality by optimized needle
thread tension with self-monitoring function

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread, loop-
er thread and gimp thread (in case of round
eyelets the bobbin thread is cut manually)

® Gimp thread control (optional)

® Double stitching function for buttonholes

m Sewing equipment with special upper fabric
clamps to sew buttonholes in trousers waist-
bands*

Typical field of application

Eyelet buttonholes and double-chainstitch round
eyelets in trousers, jeans, sportswear and work-
wear

Performance features

m Cutting length 10 — 32 mm*

m Diameter of round eyelets 1 - 5 mm*
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min.
* = according to sewing equipment

ABTOMaT AN BbINOMIHEHUS NeTenb C
rNaskoM ABYXHUTOYHbIM LieNHbIM
CTEXKOM C KOPOTKOW 00pe3kon ans
MaKCMManbHOW NPOM3BOANTENbHOCTU

m [IpeBOCXOfHAR TEXHONOrVIS yripaBneHUs ¢ 6oKom
ynpasnenns DAC comfort 1 ID MalwmHbi

m KonmpoBaHuWe Bcex napaMeTpoB MalluHbl Yepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLLmHbl B ID; Bce na-
paMeTpbl OCTYMHBI NOCNe CMeHbl Bfoka yrpasne-
HUSA

B Y7yyleHHoe Ka4ecTBO LWBa 3a CHET ONTUMU3NPO-
BaHHOTO HATFXXEHUS UTrONbHOW HTW C AATYMKOM
aBTOKOHTpONA

= [lonroBeyHble 3neKTPONHeBMaTyeckme KnanaHol
- pervioHanbHble NOCTaBLLUMKM

m KopoTkast 0Ope3Kka UrofibHOM, KapKacHoM HATU 1
HWTV neTnuTens (Npy M3roTOBAEHWM NeTn Ans
LWIHYpa HWTb NeTUTENs 0Ope3aeTcs BPYYHYIO

m HabniofaTenb kapkacHom HUTK (onuws)

m QyHKUMA JBOMHOTO NPOXOAa ANA YCUNEHUS NeTam

m [lIBerHas ocHacTKa Co CneumanbHbIM y3KUM BepX-
HUM MPUXMMOM TKaHW ANS BbIMOSIHEHUS NETNN Ha
nosice bptok*

Tunosoe NpuMeHeHne

MeTAn ¢ rnaskom 1 NeTnu NOA WHYP, BbINOHEHHbIe
LBYXHUTOYHBIM LEMHbIM CTEXKOM Ha Opiokax, AKUH-
cax, CropTUBHOM 1 paboyen ofexae

SKCnyaTaLMoHHble XapakTepucTuKm

m [InvHa npopy6km 10 - 32 mm*

u [InameTp netim nog Wwryp 1- 5 mm*

m MaKc. ckopocTb WiTba 2500 CTEXKOB / MUH.
* = 33BWCUT OT LUIBEVHOW OCHACTKM

3
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Augenknopfloch-Indexer fiir Klein-
teile wie z. B. Jeans-Schlitzleisten

Optionalen Indexer zum Néhen von Knopfl6-
chern in unterschiedlichen, individuell ein-
stellbaren Sequenzen

m Hochwertige Steuerungstechnik mit DAC
comfort und Maschinen-ID

m Kopieren von Maschinenparametern per
USB-Stick

® Speichern der Maschinenparameter in der
Maschinen-ID, alle Parameter bleiben beim
Steuerungswechsel erhalten

m Einsatz von langlebigen, elektro-pneumati-
schen Ventilen, Beschaffung regional (z. B.
Asien)

m Kurzfadenabschneider fir Nadel-, Greifer- und
Gimpenfaden (bei Schnirléchern wird der
Unterfaden manuell geschnitten)

m Gimpenfadeniberwachung (optional) zur Stei-
gerung der Produktion und Sicherung der
Qualitat

m Doppelter Umlauf des Programms fir aus-

drucksvolle Knopflécher mit diinnen N&hfa-

den

Typischer Einsatzbereich
Augenknopflécher in Jeansschlitzleiste ndhen

Leistungsmerkmale

m Max. Nahbereich 110 mm

m Schnittlange 10 - 32 mm

m Nédhgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.

gl DURKOPP
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Eyelet buttonhole indexer for small
parts as e.g. jeans fly pieces

m Optional indexer for sewing buttonholes in
various individually adjustable sequences

® High-quality control system of DAC comfort
and Machine-ID

®m Machine parameters can be copied by USB-
flash drive

m Saving of machine parameters in machine-ID;
all parameters are retained after changing the
control box

m Use of long-life, electro pneumatic valves
(regional sourcing — e.g. Asia)

m Short thread trimmer for needle thread, loop-
er thread and gimp thread (in case of round
eyelets the bobbin thread is cut manually)

® Gimp thread control (optional) to increase
production and secure quality

m Double stitching function for expressive but-
tonholes with thin thread size

Typical field of application
Sewing eyelet buttonhole in jeans fly pieces

Performance features

m Max. sewing area 110 mm

m Cutting length 10 - 32 mm

m Max. sewing speed 2,500 stitches/min.

AsTomar ,Indexer” gns BbinonHe-
HUA neTenb C rNa3koM Ha MenKnx
JeTansx, Kak: rynbpuk Ha gKuHcax

m Indexer (onuws) An9 U3roTOBMEHNS NETENb B Pas-
TINYHBIX, UHAMBMAYaANbHO 3aNpOrpaMMMpOBaH-
HbIX NOCNenoBaTeNbHOCTAX

m [1peBOCXOAHAs TEXHONOTMS yNpaBneHus ¢ 6nokom
DAC comfort u ID malumHbl

= KonmpoBaHuWe NapameTpoB MaluuHbl Yepe3 USB

m CoxpaHeHue napameTpoB MaLlmHbl B ID; Bce na-
paMeTpbl JOCTYNHbI NOCNe CMeHbl 6ioka ynpasne-
HWs

m [lonroBeyHble 3NeKTPONHEBMaTNYeCkVe KnanaHbl
- PErnoHanbHble NOCTaBLUMKM

m KopoTkasi 0Ope3Kka UrofibHOM, KapKacHoM HATU 1
HUTU NeTnmTens (Mpu BbINONHENV NETAN ANs WHY-
pa HUTb NeTMTENs 0Dpe3aeTcs BpYYHYI0)

m HabniofaTens KapkacHow HATK (onums) ans yBee-
JINYEHVA NPOV3BOANUTENBHOCTY U MOBBILLIEHUS Ka-
JecTBa

m QyHKLMA JBOMHOTO NPOXoAa NporpamMmbl ans
YCUNEHWs NeTeNb, BbIMOMHAEMbIX TOHKMMU HIATKa-
MU

TVNOBOE NPUMEHEHVIe
BbINonHeHWe neTenb C rnaskoMm Ha rynbouke
IKMHCOB

SKCnyaTaLuMoHHble XapakTepucTukm

®m Makc. pa3mep weenHoro nons 110 Mm

m [InvHa npopy6ku 10 - 32 Mm

m MaKc. ckopocTb WmTba 2500 CTEXKOB / MUH.

138




Nahanlage zum automatischen
Umbuggen und Aufndhen von
Taschen in Jeans und Arbeitsheklei-
dung

®m Maximale Effizienz durch automatisches Um-

buggen, Aufndhen und Stapeln

Voll Uberlappter Arbeitsablauf

m Einfache Bedienung und kurze Anlernzeit

m Touch Panel PC mit Software (,DACAD") zur
Erstellung und Modifizierung flexibler Naht-
programme

m Exakte Nahtkontur durch Feinkorrektur der
Nahtprogramme (Umbuggen, Ecken- und Rie-
gelstiche) direkt an der Nahanlage

m Sequenzen flr die Verarbeitung der rechten
bzw. linken Tasche im Wechsel mdglich

m nternationale Bedienersprachen wéhlbar

m Nahtprogramme per USB (bertragbar

m Ergonomischer Arbeitsplatz, wahlweise ste-
hend oder sitzend bedienbar

Typischer Einsatzbereich

Taschenblatter automatisch umbuggen und auf-
nahen bei Jeans, Arbeitsbekleidung und Sports-
wear

Leistungsmerkmale

m ca. 1.800 Jeanstaschen (mit Doppelnaht und
Riegel) / 480"

gl DURKOPP
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806N-111-01

Sewing unit for automatic creasing
and attaching of pockets in jeans
and workwear

® Maximum efficiency due to automatic creas-
ing, attaching and stacking

m Fully overlapped work cycle

m Easy operation and short training times

m Touch panel PC with software ("DACAD") for
the creation and modification of flexible seam
programs

m Exact seam contour due to fine adjustment
of the seam programs (creasing, corner and
tack stitches) directly at the sewing unit

m Sequences for the alternate processing of
the right or left pocket possible

m [nternational user languages can be selected

m Seam programs (can be transferred via USB

m Ergonomic workplace (alternatively for sitting
or standing operation)

Typical field of application
Automatic creasing and attaching of pockets in
jeans, workwear and sportswear

Performance features
m approx. 1,800 pockets (with double seam and
bartack) / 480

LLBeHas ycTaHOBKA Ans aBTOMATN-
yeckoro (anbLieBaHMS U HacTpaumn-
BaHUS HAKNaAHbIX KAPMaHOB Ha
AXXMHCbI 1 pabouyio oaexay

® MaKcuManbHas NPOV3BOAMTENBHOCTb 3a CHeT aB-
TOMaTWU4eckoro anbLeBaHus, HacTpaunBaHms 1
yKnagKky

m PaboTa C nepekpbITUEM MO BPEMEHH

m CeHCopHast NaHenb W NporpamMMHoe obecneyeHye
("DACAD") onst rvibKo YCTaHOBKM 1 M3MEHEeHS
nporpaMm Luea

m TOYHbI KOHTYP LWBa Gnarofaps TOHKOW HaCTPOW-
Ke NporpamMM LLIBa HEMOCPeLCTBEHHO Ha LWBENHOM
ycTaHoBke (noarvb, npoLuviBaHue yrioB 1 3akpe-
nok)

m [locnefoBaTenbHOCTV A nornepeMeHHo obpa-
60TKM NeBOrO M NPaBOro kapmMaHa

® BO3MOXHOCTb BbIOOpA A3blKa

® [lepeHoc LWBEWHbIX Nporpamm Yepes USB

B SproHoMu4Hoe paboyee MeCTo, onepaTop MoxeT
paboTaTb CTOs MK 1A

TVNOBOE NPUMEHeHVe

ABTOMaTMYeckoe (anbLeBaHne U HacTpaymBaHve
HaknagHbIX KapMaHoB Ha IXXMHChI, pabouyto 1 cnop-
TUBHYIO OaexXay

BKcnnyaTa LUMOHHbIE XapPaKTepUCTUKK

m 1800 HaknaaHbIX KAPMaAHOB Ha IXXMHCbI (C 18O~
HOW CTPOYKOW 1 3akpenkoi) / 480
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827-189122-M

Puller

Einnadel-Doppelsteppstichmaschine

fiir den universellen Einsatz in mit-
telschweren bis schweren Nahgut

m Integrierter Direktantrieb mit DAC classic
Steuerung

m GroRe Stichldnge bis max. 9 mm fir dekorati-

ve Ziernahte
m Fadenabschneider serienmafig
m Durchzugkréaftiges Transportsystem mit Un-

ter- und Nadeltransport fiir verschiebungsfrei-

en Nahguttransport, auch Uber Quernahte
® 16 mm NahfuBliUftung erleichtert das Einle-
gen und Entnehmen des Nahgutes
m Einsatz von Néhgarnstarken bis max. 10/3
m Auch als Zweinadelmaschine verfligbar
(827-289122-M)

Optional mit Walzenobertransport

(0827 590014)

Intermittierender Walzenobertransport fir krau-
selfreie Nahte — extrem dicht hinter dem Néah-
fufd arbeitend, mit direktem Einfluss auf die
Naht

Typischer Einsatzbereich
Dekorative Abstepparbeiten in der Jeans-,
Sportswear- und Mantelfertigung

Leistungsmerkmale

m Stichlange max. 9 mm

= Nadelstarke bis max. Nm 160

m Nahgeschwindigkeit max: 3.800 Stiche/Min.

zl DURKOPP
ADLER

Single needle lockstitch machine for
universal use in medium to heavy-
weigth material

® Integrated direct drive with DAC classic con-
trol

® Up to 9 mm long stitches for decorative

seams

Thread trimmer as standard

m Powerful and effective feeding system with
bottom and needle feed for displacement-
free material feed, even when sewing over
transversal seams

® The sewing foot stroke of up to 16 mm facili-
tates feeding and removing of workpieces

m Use of thread sizes up to max. 10/3

m Also available as a twin needle machine
(827-289122-M)

Optional with top puller feed (0827 590014)
Intermittently operating top puller feed for puck-
er-free seams — working extremely close behind
the sewing foot, with direct influence on the
seam

Typical field of application
Decorative topstitching in the production of
jeans, sportswear and coats

Performance features

® Max. stitch length 9 mm

= Needle size up to max. Nm 160

® Max. sewing speed 3,800 stitches/min.

OpHouronbHas MaluMHa 4BOVHOIO
YeJTHOYHOro CTeéXKa ans yHnBep-
calbHOro npumeHeHus gna cpen-
HUX U TAXeNbIX MaTepnanoB

B VIHTerpyvpoBaHHbIA NPSMO NpuBog ¢ 6rokom
ynpasneHms DAC classic

= bonbluas AnvHa crexka Makc. 9 MM Ans aekopa-
TUBHbIX OTAENOYHbIX LIBOB

m CepuiHO OCHaLLeHa YCTPOMCTBOM 0OPe3KU HUTK

m |lIBbl 63 CMeLLeHNIA Jaxe Npu nepexofe none-
PEYHbIX LLIBOB 3a CHET MOLLHOW 11 3hHeKTUBHOM
TPAHCMOPTHOWN CUCTEMbI C HUXKHVM U UrONbHBIM
TPaHCNOpPTEPOM

m [logbem nankum o 16 MM obneryaet yknagky 1
3BNeYeHme LWBENHOro MaTepuana

m Hutkun makc. Nm 10/3

m [locTynHa ABYXWronbHas BEPCUs MaLLWHb
(827-289122-M)

OnuUMOHabHO C BEPXHUM POSIMKOBbLIM TPaHC-
nopTepom (0827 590014)

BepXHWiA PONIMKOBBIN TPAHCMOPTEP AN FafKUX
LIBOB - PACMONOXEH BNM3KO K nanke

TunoBoe NpuMeHeHne

[lekopaTuBHble OTAENOYHbIE LWBbI B
MPOW3BOLCTBE AXMHCOB, CMOPTUBHOW OFEXAb!
1 nansTo

DKCNyaTaLMOHHbIe XapakKTepuCTUKm

m Makc. AfivHa ctexka 9 mm

m Wbl Make. Nm 160

m Makc. ckopocTb WmTbA 3800 CTEXKOB / MUH.
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868-190322-M

Jeans-Seitennihte im Hiiftbereich
steppen

m Integrierter Direktantrieb mit DAC classic
Steuerung

m Doppelsteppstich Sdulenmaschine mit Unter,
Nadel- und alternierendem Obertransport fir
konstante Stichlangen und stérungsfreien
Nahguttransport

m Hubschnellverstellung mit automatischer Ge-
schwindigkeitsbegrenzung zum Ubernahen
von Quernahten ohne Stichldngenverlust

m Exzellente Kletterfahigkeit und hohe Durch-
stichkraft gewahrleisten miiheloses Uberns-
hen von Quernahten

m Fester Stichanzug an problematischen Dicks-
tellen mit zuschaltbarer zweiter Nadelfaden-
spannung

m Hohe NahfuRliftung fir ungehindertes Einle-
gen und Entnehmen des Nahgutes

Topstitching jeans side seams in the
hip area

Integrated direct drive with DAC classic con
Lockstitch post bed machine with bottom
feed, needle feed and alternating top feed for
constant stitch lengths and trouble-free mate-
rial feed

Quick stroke adjustment with automatic
speed limitation for sewing over transversal
seams without loss of stitch length

Excellent climbing properties and high needle
penetration power guarantee easy sewing
over transversal seams

m Tight stitch formation at problematic thick

spots with switchable second needle thread
tension

High sewing foot lift for unhindered feeding
and removing of workpieces

OTcTpouKa GOKOBbIX LIBOB Ha
[)KMHCax B ob6nactu 6egpa

B VIHTerpyvpoBaHHbIA NPSMOi NpuBog C 611oKoM
ynpasneHus "DAC" classic

m [lIBerHas MaluvHa BOVHOTO YENHOYHOTO CTeXKa
C KOSIOHKOBOW MNaTPOPMON C HAXKHUM, Mrofb-
HbIM 1 anbTepHUPYIOLLMM BEPXHIM TpaHCNopTe-
pOM ANsi CTabWibHOM ANMHBI CTEXKA W HAZLEXHOM
TPaHCMOPTVPOBKM LWBEVHOMO MaTepyrana

m bbicTpas perynvMpoBka nogbemMa xoaa ¢ aBToma-
TUYECKWMM OrpaHnYeHneM ckopocTy ans obpabor-
K1 nonepeyHbIX WBOB

m [IpeBOCXOAHas CUCTEMa TPaHCMOPTVPOBKU U
6onbluas cvoa Npokona 06ecnedrBaloT HaaexHoe
NPOXOXAEHVEe NONepeYHbIX LUBOB

m [IpoyHOe 3aTArBaHWe CTexKa Ha NPobnemMHbIX
YTONLLEHNAX C NOLKMOHaEMbIM BTOPBIM HaTXe-
HEM UTONbHOW HITW

® bonbLlon NoabeM LBENHOW Nanku Ana nerkomn

Typical field of application
Topstitching of side seams in jeans, workwear
and functional clothing

YKNaZK1 v U3BNEYeHWs LUBEMHOTO MaTepuana
Einsatzbereich

Ubersteppen der Seitennihte bei Jeanshosen,
Arbeits- und Funktionskleidung

Tunosoe nprMeHeHne

OTCTpoYka BOKOBbIX LLUBOB Ha AXMHCaX,
Performance features paboyen ofexze 1 TepMooaex e
® Max. sewing speed 2,500 stitches/min
m Max. stitch length 12 mm

® Max. thread size Nm 10/3

Leistungsmerkmale

m Nahgeschwindigkeit max. 2.500 Stiche/Min.
m Stichlange max. 12 mm

m Nahgarnstarke max. Nm 10/3

3KCnnyaTaLVOoHHbIe XapakTepuUCTuKm

m Makc. ckopocTb WwmnTba 2500 CTeXXKOB / MUH.
® Makc. anvHa ctexka 12 Mm

m Hutku make. Nm 10/3

QF] RURKOPP i
ADLER




Nahanlage zum Aufndhen von vor-
gebuggten Jeanstaschen

m GrofRe Unterfadenkapazitat durch XXL-Vertkal-
greifer (@ 32 mm)

m Fadenbruchidentifikation mit automatischem
Nahstopp und Uberwachung der Unterfaden-
kapazitat durch Fadenverbrauchskontrolle

m Elektromagnetische Fadenklemme flr saube-
ren Nahtanfang

m Schneller und einfacher Formenwechsel

m Preiswerte Formensatze, kurze Amortisati-
onszeit

m Bewahrte, robuste M-TYPE Néhtechnik mit
grolder Spule

m Schnelle Nahtverédnderung mit DACAD Soft-
ware, einfach per USB Stick Ubertragbar

m Néhfadenstarke bis max. Nm 15/3

m Max. NahfeldgroRe 210 x 210 mm

m Max. Nahgeschwindigkeit bis 3.000 Stiche/
Min.

Typischer Einsatzbereich
Jeans, Arbeitsbekleidung und Sportswear

Leistungsmerkmale

m ca. 1.800 Taschen (mit Doppelnaht und
Riegel) / 480

gl DURKOPP
ADLER

Sewing unit for attaching of pre-
creased jeans pockets

m High bobbin thread capacity by XXL vertical
hook (& 32 mm)

m Thread breakage identification with automatic
sewing stop and monitoring of the bobbin
thread capacity by thread consumption con-
trol

m Electromagnetic thread clamping device for
neat seam beginning

m Large bobbin thread capacity due to XXL ver-
tical hook (@ 32 mm)

® Quick and easy change of pocket shapes

m | ow-priced pocket style sets, short amortiza-
tion time

m Approved, robust M-TYPE sewing technology
with large hook

® Quick seam change by means of DACAD
software, simply transferable by USB stick

m Sewing thread size up to Nm 15/3 max.

m Max. sewing field size 210 x 210 mm

m Max. sewing speed up to 3,000 stitches/min.

Typical field of application
Jeans, workwear and sportswear

Performance features
m approx. 1,800 pockets (with double seam and
bartack) / 480"

LLIBeriHas ycTaHOBKa A5l
HacTpaunBaHus NpeaBapUTENbHO
3achanbLiOBaHHbIX HAKNaAHbIX Kap-
MaHOB Ha KUHCbI

m bOonbLUIOW 3anac HUTU Ha LUNyne 3a CYeT BepTy-
KansHoro YenHoka XXL (& 32 Mm)

m PacnosHaBaHve obpbIBa HATU C aBTOMATUHECKOM
OCTaHOBKOW LWNTbSA U HabmioaaTenb 3anaca HUTH
Ha LWnyne C KOHTPONEeM Pacxofa HUTK

B S1eKTPOMArHWUTHbI 3aXWUM HATU ANS YCTOrO Ha-
yana LwBa

m bbicTpas 1 npocTas cmeHa hopM

m [JocTynHble Mo LieHe KOMNAEKTbI (hopM, Hebonb-
LLIOV CPOK OKYMNaeMocTu

m [IpoBepeHHble HafeXHble TexHonoru M-TYPE ¢
6onbluoi wnynen

m bbiCTpas perynupoBka Wea bnaroaaps npo-
rpammHomy obecnedermio DACAD, npocTon ne-
peHoC faHHbIX Yepe3 USB

= TonwwuHa WBeenHow HUTY Ao Makc. Nm 15/3

m Makc. waenHoe none 210 x 210 Mm

m Makc. ckopocTb WuTba A0 3.000 CTeXKoB / MUH.

Tunosoe nprMeHeHne
IXWHcbl, paboyas 1 CnopTViBHas ofexaa

BKcnnyaTa LIVIOHHbIE XapaKTepUCTnkKn

m 1800 HaknafHbIX kapMaHoB (C ABOVIHO CTPOYKOM
1 3akperkon) / 480"
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906-TUP-BRI

Taschenumbuggpresse zum Vorbug-
gen von Taschen zur Weiterverarbei-
tung an dem Taschenaufsetzer 906-01

m Taschenzuschnitte werden nach kundenspe-
zifischer Form umgebuggt — durch Tempera-
tureinwirkung und Druck wird die Tasche blei-
bend fixiert

m FUr leichte bis mittelschwere Jeans- und
Stretchmaterialien, von 8 oz bis 14 oz, mit
Baumwolle 80%, Polyester 12% und Elastan
bis 8%

m Als Option kann eine Ablage (9499 000005)
oder eine Ablage mit Kiihlstation (9499
000006) bestellt werden

m Kihlstation entzieht die Warme aus der Ta-
sche, so dass der Umbugg besser erhalten
bleibt (speziell bei Ware mit hohem Elastan-
anteil > 5% empfohlen)

m Halbfertige Teilesatze zur Selbstherstellung
des Umbuggsatzes vorhanden (optional)

m Sehr kurze Aufheizzeiten

m Hohe Produktivitat durch Einfach-Bedienung
(1x beidhédndig 2 Taster betatigen) fir Um-
buggen und Saumecken vorfalten

m Umbauzeit fir Formenwechsel ca. 10 Min.

Typischer Einsatzbereich
Umbuggen und pressen von Jeanstaschen

Leistungsmerkmale
® ca. 2.500 Jeanstaschen / 480’

gl DURKOPP
ADLER

Pocket creaser for pre-folding of
pockets prior to further processing
on the pocket setter 906-01

m Pocket cuts are creased as per customer-
specific shape — the pocket is permanently
fixed by exposure to temperature and pres-
sure

m For light- to medium-weight jeans and stretch
materials from 8 o0z to 14 oz. with cotton
80%, polyester 12% and elastane up to 8%

m Optional a deposit tray (9499 000005) or a
deposit tray with cooling station (9499
000006) can be ordered

m The cooling station extracts the heat of the
pocket for a better preservation of the fold
(especially recommended for fabrics with
more than 5% elastane)

m Semi-finished sets of parts for the self-manu-
facture of the creasing set optionally available

m Very short heating times

m High productivity by pressing 2 keys once
with both hands for creasing and pre-folding
hem corners

m Conversion time for changes of pocket shape
approx. 10 minutes

Typical field of application
Creasing and pressing of jeans pockets

Performance features
m approx. 2,500 jeans pockets / 480’

Mpecc pna panbueBaHVs Haknag-
HbIX KApMaHOB 1 AN nocneayio-
Len ux o6paboTkun Ha aBToMaTte
906-01

® 3aroToBKM KapMaHoB anbLyioTcs no Gopme no
napameTpam KiveHTa - 3a CHeT BO3AeNCTBIS TeM-
nepaTypbl v faBNeHWs KapMaH HaZonro ocTaeTca
3aMpeccoBaHHbIM

m [119 NIerKUX W CPEAHETAXENbIX [KMHCOBbIX MaTe-
PMasoB 1 CTpeny-maTepurancs, o 8 1o 14 oy,
xnonok 80%, nonvectep 12% v anactaH 8o 8%

® OnuMOHanbHO MOXHO OCHACTWTL YKNAA0HYHOM
cTaHupent (9499 000005) unu yKnago4uHo CTaH-
UMeR Co CTaHumen oxnaxaeHus (9499 000006)

m CTaHUMs OXJIaX/EHMUA BLITATUBAET TENSIO U3 Kap-
MaHa, Takum 06pasom asbLesaHue nyyiue co-
XpaHsieTcs (cneumansHo pekoMeHayetcs npu 0b-
paboTke MaTepManoB C BbICOKUM COAepXKaHUeM
anactaHa >5%)

m KoMnnekTbl fieTanen Ans camoCToaTenbHoro n3-
rOTOBMIEHNS KOMMeKTa hanblieBaHms (onuus)

m OyeHb KOPOTKOE BPEMS HAarpeBaHwst

m BbiCcOKas NPOM3BOANTENBHOCTL 3a CHET NPOCTOrO
ynpaenexus (ofHoKpaTHoe G1MaHyansHoe Haxa-
Tie 2 KHOMOK) Ans danblieBaHWs v nogrnba
yronkos

m Bpems Ha cMeHy opm cocTaBnfaeTt oK. 10 MUH.

Tunosoe nNprMeHeHne
DanblieBaHne HakNagHbIx KapMaHOB B Npon3Bofa-

CTBe AXMHCOB

IKCMNyaTaLMOHHbIe XapakTepUCTHKm
m 2500 HaknafHbIx KapMaHOB Ha AxwuHcax / 480
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Taschenumbuggpresse zum Vorbug-
gen von Taschen zur Weiterverarbei-
tung an dem Taschenaufsetzer 906-01

m Taschenzuschnitte werden nach kundenspe-
zifischer Form umgebuggt — durch Tempera-
tureinwirkung und Druck wird die Tasche blei-
bend fixiert

m FUr mittelschere Jeansstoffe, vorwiegend
aus Baumwolle 95%, Polyester 5% (ohne
Elastan), von 10 oz bis 14 oz

m Kurze Aufheizzeiten

m Hohe Produktivitat durch Zweifach-Bedie-
nung (2x beidhéndig 2 Taster betatigen) fur
Umbuggen und Saumecken vorfalten

m Umbauzeit fir Formenwechsel ca. 10 Min.

Typischer Einsatzbereich
Umbuggen und pressen von Jeanstaschen

Leistungsmerkmale
m ca. 1.700 Jeanstaschen / 480’

zl DURKOPP
ADLER

Pocket creaser for pre-folding of
pockets prior to further processing
on the pocket setter 906-01

m Pocket cuts are creased as per customer-
specific shape — the pocket is permanently
fixed by exposure to temperature and pres-
sure

m For medium-weight jeans fabrics, mainly of
cotton 95%, polyester 5% (without elastane),
from 10 oz to 14 oz

m Short heating times

m High productivity by pressing 2 keys twice
with both hands for creasing and pre-folding
hem corners

m Conversion time for changes of pocket shape
approx. 10 minutes

Typical field of application
Creasing and pressing of jeans pockets

Performance features
m approx. 1,700 jeans pockets / 480’

Mpecc pna panbueBaHns Haknag-
HbIX KApMaHOB 1 Ana nocneayo-
e nx obpaboTkM Ha aBTOMaTe
906-01

m 3aroToBKM KapMaHoB anbLyioTcs no Gopme no
napameTpam KAveHTa - 3a CHeT BO3AEeNCTBUSA TeM-
nepaTypbl v JaBNEHNA KapMaH HafoAro 0cTaeTcs
3anpeccoBaHHbIM

m [Ins cpeiHeTsXeNbIX AXMHCOBBIX MaTepUanos -
xnonok 95%, nonvectep 5% (6e3 snacrara) ot 10
no 14 oy

m KopoTkoe Bpems HarpeBaHws

® Bbicokas Npou3BOAMTENBHOCTb 33 CHET ABOMHOMO
ynpasnenws (ABoiHoe GrMaHyasnbHoe HaxaTuie 2
KHOMOK) ANst (hanblieBaHNs U NofArMba yronkos

m Bpems Ha cMeHy opm cocTaBnfeT oK. 10 MUH.

Tunosoe npvMeHeHne
DanbLeBaHve HaknagHbIx KapMaHOB ANS AXMHCOB

IKCMAyaTaLMOHHbIe XapakTepuCTuKm
m 1700 HaknaAHbIX KapMaHoB Ans LXunHcoB / 480"
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Einkopf-Umstechanlagen zum
Versaubern von Jeanshosen

Versaubern mit 9,6 mm Uberstichbreite

m Konstante Néhergebnisse

m GleichmaRige Nahtbreiten durch exakte
Schnittkantenfiihrung

m Hohe N&hgeschwindigkeit

m Hohe Produktivitat durch Uberlappte Arbeits-
weise

m Kurze Anlernzeiten durch einfache Bedienung

® Hohe Anwendungsflexibilitat

= Nahtfolgen frei programmierbar

Typischer Einsatzbereich
Umstechen von langen Nahten in Jeans

Leistungsmerkmale
m Vorder- und Hinterhosen umstechen
(8 Nahte pro Hose) = 700 - 800 Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I I

Single head overlock units for serg-
ing of jeans

m Serging with 9,6 mm throw width

m Constant sewing results

® Regular seam widths by means of accurate
edge guiding

m High sewing speed

m High productivity through overlapping work-
ing

m Short instruction times due to easy handling

m High application flexibility

Freely programmable seam sequences

Typical field of application
Serging of long seams in jeans

Performance features

m Serging front and hind trousers
(8 seams per trousers) = 700 — 800 trousers /
480

OAHOroNoBOYHbIN KpaeobMeTbI-
BaloLLM aBTOMAT A9 NPOU3BOa-
CTBa [PKVHCOB

m OOmeTKa C LWMpUHOM 9,6 MM

m [OCTOSIHHbIE Pe3yNbTaTbl WKTbA

m Hewn3MmeHHas WipuHa LWBa Gnarofaps TO4HOM Ha-
npasnsioLLen Kpast

m BbiCOKas CKOPOCTb WNTbS

m BbicoKas NPOV3BOAMTENLHOCTb 3a CHeT paboTsl ¢
nepekpbITUEM MO BPeMEHU

m KopoTkoe Bpems 0byueHuns bnarofaps npocrote
ynpasneHus

® MakcvManbHas yHUBEpPCanbHOCTb

m (BoOOAHO NpOrpaMMUpyemble NocnefoBaTeNb-
HOCTY BbIMNOMHEHMS WBa

Tunosoe nprMeHeHne
O6MeTbIBaHVe ANVHHBIX LWBOB Ha AXMHCaX

BKcnnyaTa LIMOHHbIE XapaKTepUcTnkKn

m OOMeTbIBaHE NEPEAHIX 1 3aHVX MOJIOBUHOK
(8 weos 8 bpiokax) = 700 — 800 bpiok / 480°
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Seiten- und Schrittnédhte in Jeans
semi-automatisch nahen

m Oberteil EXT3216H flr Jeans wéhlbar (optio-

nal)

Touch-Screen mit Grafik-Display

m Hochste Flexibilitat durch wahlweisen Einsatz =
fur Doppelkettenstich- bzw. 4- oder 5-fadige
Safety-Nahte

m Tadellose Passform durch partielle Einarbei- [
tung von Mehrweite in der oberen oder
unteren Stofflage [

®m Automatische Mehrweitenverteilung durch
pneumatisch geregelten Obertransport und u
Untertransport

® Schrittmotor-gesteuerte Mehrweitenvertei- ]
lung optional

m Einrichtung fir manuelles Nadhen im Hiftbo-
genbereich bei Seitennaht- oder Fllgelta- =
schen

m Kantenfiihrung pneumatisch ausfahrbar zum
Verschneiden der Taschenbeutel-Uberstinde
bei Sportswear-Hosen

u

Typischer Einsatzbereich ]

m Klassische Hosen und Rocke

m Sportswear-Hosen

u
Leistungsmerkmale ]
m 1.550 - 1.700 Seitennahte / 480’ =

m 1.700 - 1.900 Schrittnéhte / 480’
m 380 - 400 komplette Hosen / 480’

beisler

SEWING Il I N

Semi-automatic sewing of jeans
side seams and inseams

m Sewing head EXT3216H for jeans applications

available (optional)

m Touch screen with graphic display

Maximum flexibility by use for double-chain-
stitch seams or 4-thread and 5-thread safety
seams alternatively

Perfect fit due to partial fullness distribution
in the upper or lower material ply

Automatic fullness distribution by pneumati-
cally controlled top feed and bottom feed
Step motor-controlled fullness distribution
(optional)

Equipment for manual sewing in the hip
curve section when processing side seam
pockets or wing pockets

Pneumatically moveable edge guide for trim-
ming the excess lengths of pocket bags in
sportswear trousers

Typical field of application

Classical trousers and skirts
Sportswear trousers

Performance features

1,650 - 1,700 side seams / 480’
1,700 — 1,900 inseams / 480'
380 - 400 complete trousers / 480’

ABTOMaTU4YeCKOe CTaynBaHue
GOKOBbIX U LLIAroBbIX LUBOB Ha
AXUHCaX

Mo BbIbOPY LWBeHas ronoeka EXT3216H ans
IXMHcoB (onuws)

CeHCopHbIN rpacnyeckmin amcnnen
MpeBOCXOfHas YHUBEPCANbHOCTb 33 CYeT yCTa-
HOBKW MO XeNaHMWIo OCHACTKW Af1S HeTbIpex- Uin
NATUHUTOYHOTO CTa4MBaIoLLEe- 0OMETLIBAIOLLETO
cTexka

besynpeyHas hopMa KOHTYpa 3a CHeT pacnpese-
NEHUA MOCaAKM Ha BEPXHEM UMW HUXHEM Cloe
MaTepuana

ABTOMaTUYECKOE pacnpeaeneHme nocaakm 3a
CHET NMHEBMATMHECKOW PEryJIMPOBKM BEPXHETO U
HIKHEro TpaHcropTepa

PacnpeseneHue nocaakv ynpasnseTcs LaroBbiM
MoTopoM (onuwst)

OcHacTka Anst NpoxoxzeHws B obnacty Geaep B
Py4HOM pexxume npu 0bpaboTke KapMaHoB B 60-
KOBBIX LUIBAX VAW KOCbIX KapMaHOB
OTKMIbIBAIOWMIACS HaNpaBUTENb Kpas 4ns obpes-
K1 NMPUNYCKa Ha LWOB MELUKOBUHbBI KapMaHa B
CNOPTVBHbIX OploKax

Tvnosoe npumeHeHmne

Knaccudeckme bpioku v 100ku
CnopTVBHbIE DptoKK

KCNNyaTaLVOHHble XapakTepucTykm

1550 — 1700 GokoBbIX LWBOB / 480"
1700 — 1900 waroBsbix Wweos / 480
380 — 400 6piok / 480’
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BLUE COMPETENCE

Kompetenzen fiir Nachhaltigkeit

BLUECOMPETENCE vernetzt den Maschinen-
und Anlagenbau branchenUlbergreifend von der
Abfall- und Recyclingtechnik bis zu Zerspan-
werkzeugen. Allen Branchen gemeinsam sind
der Wille und die Kompetenz, unsere Welt spur-
bar nachhaltiger zu gestalten.

Auch in der Welt der Industrienahmaschinen
setzt sich immer mehr das Bewusstsein fir die
Verantwortung durch, die wir fir unsere Um-
welt Gbernehmen missen. Energiesparende
Antriebe waren der Anfang, der Verzicht auf
pneumatische Elemente zur Steuerung von Ma-
schinen-Funktionen wird einer der nachsten
Schritte sein.

Durkopp Adler hat sich gerne bereit erklart an
der BLUECOMPETENCE Initiative des VDMA
teilzunehmen. Hierbei geht es um die umfas-
sende Nachhaltigkeit wéhrend des gesamten
Lebenszyklus der Nahmaschine. Die Inhalte der
Initiative spiegeln in weiten Bereichen die MaR-
nahmen wieder, denen Dirkopp Adler sich ver-
pflichtet fUhlt. Bei der Herstellung achten wir
schon seit langem auf Nachhaltigkeit in den ein-
zelnen Produktionsschritten.

Ein optimiertes Gussverfahren mit geringsten
moglichen Wandstarken spart direkt Energie
beim Giessen. Gleichzeitig reduzieren sich Ma-
schinenlaufzeiten bei der Nacharbeit und die
Transportkosten werden durch das geringere

BLUCOMPETENCE

Alliance Member

Partner der Nachhaltigkeitsinitiative
des Maschinen- und Anlagenbaus

Gewicht glinstiger. Sdmtliche Lackierarbeiten
werden ohne Losungsmittel in Pulverbeschich-
tungskammern durchgefiihrt. Bei den Lagerun-
gen verwenden wir Uberwiegend schmiermittel-
freie Sinterlager, die geringste Reibung mit dem
nahezu ganzlichen Verzicht auf eine externe
Schmierung auszeichnen. In den Bedienungsan-
leitungen stehen Hinweise zum energiesparen-
den Umgang mit den Produkten sowie zu ei-
nem Lebensdauer verldngerten Betrieb der
Nahmaschine. Entsorgungshinweise fir die Ver-
packung fehlen genauso wenig wie der Hin-
weis, wie das Gerat am Ende der Lebensdauer
ZuU entsorgen ist.

Die Konstruktionsprinzipien von Dirkopp Adler
ermdglichen seit jeher eine sehr lange Betriebs-
zeit. Dauerlauf getestet missen unsere Produk-
te hochgerechnet vier Jahre ohne Verschleify an
Kernfunktionen Uberstehen. Dies ermdglicht in
der Praxis deutlich ldngere Betriebszeiten. Viele
unserer Produkte sind auch nach 10 bis 15 Jah-
ren noch im Einsatz.

Nichts auf der Welt ist so nachhaltig wie ein
Produkt, das nicht ersetzt werden muss.

Competences for sustainability

BLUECOMPETENCE links the machinery and
plant engineering across all industries from the
waste-disposal and recycling technology up to
cutting tools. What all these branches have in
common is the willingness and the competence
to make our world considerably more sustain-
able.

Also in the world of industrial sewing machines
a growing awareness of the responsibility we
have to take for our environment is becoming
evident. Energy-saving drives were the begin-
ning; waiving of pneumatic elements for the
control of machine functions will be one of the
next steps.

Durkopp Adler has been well prepared to partic-
ipate in the BLUBCOMPETENCE Initiative of
the VDMA. The purpose of this initiative is the
comprehensive sustainability during the entire
life cycle of the sewing machine and reflects to
a large extent the measures Dlrkopp Adler
feels committed to. For a long time already we
have been focussing on sustainability with re-
gard to the individual production steps.

An optimized casting procedure with least pos-
sible wall thicknesses saves energy during the
casting process already. At the same time this
results in reduced machine operating times dur-
ing rework and more favourable transport costs
due to the lower weight. Any varnishing work is
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done without solvents in powder-coating cham-
bers. As far as bearings are concerned, we
mainly use lubricant-free sintered bearings with
lowest friction and needing hardly any external
lubrication. The operating instructions include
hints for the energy-saving use of the products
as well as for an extended service life of the
sewing machines. Furthermore, you will find
advice concerning the recycling of the packag-
ing and information on how to dispose of the
machine at the end of its service life.

The construction principles of Diirkopp Adler
have always allowed very long operation times.
Our products have to undergo an endurance
test and they are expected to operate for four
years without wear and tear of their core func-
tions. In practice, this results in significantly
longer operation times. Many of our products
are still running after 10 to 15 years.

Nothing in the world is as sustainable as a
product that does not have to be replaced.

BLUGCOMPETENCE

Alliance Member

Partner of the Engineering Industry
Sustainability Initiative

KomneTeHUUs yCTOMYMBOrO
pa3Butus

BLUecoMPETENCE obbeamnHseT Npon3BoACcTBO Ma-
WWH 1 060PY0BaHMS BO BCEX OTPACIAX MPOMBbILLI-
NEHHOCTV OT NepepaboTKM W yTUAM3aLMKW 10 Nepe-
paboTKM pe3aHneM. Bce 3Tv 0Tpacnu sBASIOTCS Ha-
LUel BONen v KoMMeTeHUMen caenatb Hall Mup
6ornee 3KONOrMYHbIM.

Oco3HaH1e OTBETCTBEHHOCTY 3a TO, YTO Mbl KakK
MOXHO GOfbLUE JOMXHbI CAENATb ANS HALIErO MUPa,
[axe B chepe NPoMbILLEHHbIX LUBEMHBIX MaLLMH,
CTaHOBUTCA BCe GonbLue v bonbLie. JHeprocbepe-
raloLyie NpYBOALI NOMOXMIN Ha4asno STOMY OCO3Ha-
HUIO, OTKa3 OT MHEBMATUYECKIX SNEMEHTOB ANA
YNPaBreHnsa MYHKUMSMU MaLLMH CTAHET CNeayiowmum
Larom.

Duerkopp Adler ¢ yaoBonbCTB/EM 3asBMNa O CBOEN
VHULMaTUBE CTaTb y4acTHMKoM BLUecoMPETENCE
VDMA. Peyb MLET 0 BCECTOPOHHEM YCTONYMBOM
Pa3BUTUM B NpOLLECCe NOAHOrO LnkNa paboTbl LBen-
HbIX MaLKH. CyLIHOCTb TaKoW UHULIMATVIBbI OTPaXa-
€TCA B LUMPOKMX 0BNACTAX Tex Mep, 3a KoTopble
Duerkopp Adler HeceT oTBeTCTBEHHOCTb. B npo-
V3BOLCTBE, Ha NPOTAXEHWMN ANUTENIbHOMO BPEMEHM,
Mbl 0OpalLaemM BHUMaHMe Ha YCTOMYMBOE Pa3BUTME
OTAENbHbIX MPON3BOACTBEHHO-TEXHONOMMHECKIX
37anoB. ONTUMMU3MPOBAHHbIV METOZ, OTAMBKM AeTa-
new C HaviMeHee BO3MOXHOW TOMLLMHOW CTeHOK
3KOHOMWT 3HEPruio HEMOCPeACTBEHHO MPY AUTbE.

OnHOBpEMeHHO COKpaLLaeTcs paboTa CTaHKa npm
nocnesyiolleit 0bpaboTke fetanen, a 3a ciet
YMeHbLUEHHOrO Beca COKpaLLaloTcs TPaHCNOPTHbIe
pacxofbl. Bce nakokpacouHble paboTbl MPOBOASTCA
Ge3 pacTBopuTENet B Kamepax NOPOLIKOBOM OKpac-
ku. Mpu cbopke Mbl MPEVIMYLIECTBEHHO UCMONb3YeM
MeTannoKkepaMuieckue NOALMMHUKM, He Tpebyio-
LLVe CMa3KK, KOTOpbIE OTAIMYaeT HeDOMbLLIOE TpeHUe
C NPaKTUYECKM MONHBIM OTKa30M OT HAPYXHOW CMa3-
KW. B MHCTPYKLWSIX N0 3KCMAyaTaLmn Mbl laeM yKa-
3aHUS NS 5KOHOMUM SHEpriW Npu paboTe ¢ Halued
NPoayKLMew, a Takke NS YBENUYeHUs MPOAOIXKM-
TeNbHOCTM PAabOTbI WBEMHOM MaLMHBI. YKa3aHws no
YTVAM3aLMM YNakoBKW 1 000pyAOBaHNs Takxe
npencTaBeHbl B UHCTPYKLMN.

TMpUHLMMBI KOHCTpyMpoBaHws Duerkopp Adler obec-
neynBaloT [OANYIO KCMAYaTaLMIO LUBEMHbIX MaLLVH.
CornacHo UCrbITaHWAM Halla NpodykLus paboTtaet
6e3 13HOCa OCHOBHBbIX (hyHKUMI 4 roaa. Ha npakTu-
K€ 3TO 3Ha4YeHMe 3Ha4NTENbHO Bbllle. boNbLWNHCTBO
Haluey NPOAYKLMW HaXoOMUTCA B 3KCNNyaTaLuv Ha
npotsxeHun 10 - 15 net.

Hwnyto B Mupe He ABNAeTCa TakMM NOCTOAHHBIM, KakK
npoaykums, KoTopas He HyXXOaeTcq B 3aMeHe.
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Service

Bei Diirkopp Adler und Beisler steht
Service an erster Stelle — we care!

Inbetriebnahme, Wartung oder Reparaturen
Unser kompetentes Serviceteam in Bielefeld
oder das lhres lokalen Handlers ist fur Sie da!
Techniker Schulungsprogramm

Wir bieten regelmaRig Schulungen im Schulungs-
zentrum in Bielefeld an. Gern kommen wir auch
zu lhnen vor Ort.

Helpdesk

Haben Sie Fragen zur Technik, zu Ersatzteilen oder
zu Anwendungen? Wir finden eine Losung!
Updates, Dokumente und vieles mehr

Unter ,,www.duerkopp-adler.com” finden Sie
umfangreiche technische Dokumentationen.
Reparatur- und Austauschservice

Schnell und unkompliziert. Wir senden lhnen die
benotigte Elektro-Baugruppe vorab und Sie tau-
schen diese aus.

So erreichen Sie uns

m Helpdesk — International
Hotline +49 (0) 1805 383 756*
Fax +49 (0) 521 925 2594
E-Mail  service@duerkopp-adler.com

m Reparatur- und Austauschservice
Tel. +49 (0) 521 925 2540
Fax +49 (0) 521 925 2589
E-Mail electronic-service@duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro/Min. aus dem deutschen Festnetz,
max. 0,42 Euro/Min. aus dem deutschen Mobilfunknetz
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Service is our top priority
Diirkopp and Beisler — we care!

Putting into operation, maintenance or repairs
Our competent service team in Bielefeld or that
of your local distributor is at your service.
Training program for technicians

We offer regular training courses in our training
centre in Bielefeld. We also like to come to your
premises.

Helpdesk

Do you have questions regarding technology,
spare parts or applications? We will find a
solution!

Updates, documents and more

Under “www.duerkopp-adler.com” you will find
comprehensive technical documentation.
Repair and replacement service

Fast and uncomplicated. We send you the required
electric module and you simply exchange it.

How to contact us

m Helpdesk — International
Hotline +49 (0) 1805 383 756*
Fax +49 (0) 521 925 2594
E-mail service@duerkopp-adler.com

m Repair and replacement service
Phone +49 (0) 521 925 2540
Fax +49 (0) 521 925 2589
E-mail electronic-service@duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro / min from a German landline and max.
0,42 Euro / min. from German mobil networks

CepBucHoe obcnyxmBaHue
SIBNSIeTCA NepBooYepeaHON 3aaa-
yen Duerkopp Adler n Beisler -
we care!

BBOZ, B 3KCMNyaTaLymio, TeXHUYeCkoe 0bCnykmBaHme
U PEMOHT Halum KOMMNETEeHTHaA CepBUCHAA KOMaH-
Oa B bunedenbe unn B cepsUCHOM LIEHTpe pervo-
HanbHoro AncTpubbIoTepa K Batumm ycnyram!
MporpamMma obyyeHns ANs TEXHUYECKNX CreLna-
NNCTOB

MbI npeanaraeM perynspHble y4ebHble Kypcbl B Ha-
weMm y4ebHoM LeHTpe B bunetdenbae. Mbl Takxe Mo-
XeM NpPoBecTV 0byYeHre Ha Baluem NpefnpuaTm.
CnpaBoyHbI 0TAEN

Y Bac eCTb BOMPOChI MO TeXHONOMMM, 3aMacHbIM Ya-
CTAM VNN KOHKPETHOMY MpUMEHeHWI0 0DopyaoBaHUA?
Mbl Hanaem pelueHue!

O6HOBNEHNSA, LOKYMEHTALLMA N MHOTO€ ipyroe
Ha cante ,www.duerkopp-adler.com” Bbl Hangete
nakeT KOMMAEKCHOW TEXHNYECKOW [LOKYMEHTaLWN.
Cnyxba peMoHTa 1 3aMeHbl KOMMOHEHTOB

BbICTpO 1 Nerko. Mol BbiLLeM Bam 31eKTpoHHbIA 60K
1 Bbl MpOCTO 3ameHuTe ero.

Kak ¢ Hamu cBs3aTbCs:

m CnpaBoYHbIN OTAEN - MeXAYHapOAHbI
ropsyas nuHns  +49 (0) 1805 383 756*
dakc +49 (0) 521925 2594
E-mail  service@duerkopp-adler.com

m Cny>x0a peMoHTa ¥ 3aMeHbl KOMMOHEHTOB
lopsyas nuHms  +49 (0) 521 925 2540
dakc +49 (0) 521 925 2589
E-mail  electronic-service@duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro/muH. O CTaLMOHapHbIx TenedoHos lepmaHum
Makc. 0,42 Euro/MuH. 13 MobUIbHbIX ceTer FepMaHn
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3anacHble Yyactu

Hochleistungs-Logistik fiir Ersatzteile:

schnell — verlasslich — kompetent!

Hohe Verflgbarkeit von Ersatzteilen — das sind
unsere Starken und machen Dirkopp Adler zum
flhrenden Ersatzteil-Logistiker in der ndhenden
Industrie.

Unser kompetentes Team findet das passende
Ersatzteil, einen leistungsfahigen Flhrungsap-
parat oder organisiert eine Spezialanfertigung
von Teilen, die nicht mehr im Lieferprogramm
enthalten sind.

Testen Sie uns

m Uber 30.000 Ersatzteile am Lager

m Weltweites Netz von zertifizierten Service-
partnern

m Spezialanfertigungen von Ersatzteilen und
Zubehor

m Riesiges Programm an Fihrungsapparaten
und Einfassern

m Service Hotline +49 (0) 1805 383 756*

Weitere Informationen finden Sie auf unserer
Homepage: www.duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro/Min. aus dem deutschen Festnetz;
max. 0,42 Euro/Min. aus dem deutschen Mobilfunknetz
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High-performance logistics for spare
parts: Fast — reliable — competent!

High availability of spare parts, easy ordering
and fast, worldwide delivery combined with
competent consulting — this is our strength
which makes Dirkopp Adler the leading spare
parts logistics company in the sewing industry.

Our competent team will find the suitable spare
part, an efficient guide attachment or organize
the special manufacture of parts which are no
longer included in the product range.

Test us

m More than 30,000 spare parts in stock

= Worldwide network of certified service
partners

® Special manufacture of spare parts and ac-
cessories

m Vast variety of guiding attachments and
binders

m Service hotline + 49 (0) 1805 383 756*

Further information on our homepage:
www.duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro / min from a german landline
and max. 0,42 Euro / min. from german mobil networks

BbicokoapekTMBHaA noructTnka
ANSl [OCTAaBKM 3anacHbIX YacTeun:
GbICTPO — HaAEXHO — KoMne-
TeHTHO!

Bbicokas LOCTYNHOCTb 3aMacHbIX YacTew, Nerkui n
ObICTPbIV 3aKa3, A0CTaBKa MO BCEMY MUPY B COYETa-
HUW C KOMMETEHTHOW KOHCYMbTaLMen - 3T0 Halla
CUnbHasn CTopoHa, kotopas Aenaet Duerkopp Adler
BeflyLLer KomnaHven B ccepe NOrncTvkKL No AoCTaB-
Ke 3anacHbIX 4acTew B LUBEMHOW MPOMBbILLNEHHOCTM

Hallia koMneTeHTHas kOMaHaa HaaeT noaxoasLve
3anacHble 4acTu, 3PheKTUBHbIE HanpaBnAloLMe UK
OpraHw3yeT cnelmanbHoe U3roToBNeHE feTanel,
KoTOpble G0MbLLe He BKNIOYEHbI B aCCOPTVIMEHT Bbl-
nyckaeMou NpoayKLmu

MposepbTe 3hHEKTUBHOCTL Haller paboTbi

m bonee 30.000 3anacHbix YacTen Ha ckname

® BcemyipHas CeTb NapTHEpOB - CEPTUDULIMPOBAH-
HbIX CEPBMCHBIX LIEHTPOB

m CreupanbHOe U3roTOBJIEHME 3aMacHbIX YacTen 1
KOMMEKTYIOLLNX

m OrpomHbIi BbIOOP HanpaBuMTeNel 1 okaHToBaTe-
nen

m [opsyas mHua +49 (0) 1805 383 756*

boree nogpobHas MHbopMaLMs Ha HalleMm
cante: www.duerkopp-adler.com

* 0,14 Euro/MuH. CO CTaLMOHapHbIx TenedoHoBs lepmaHum
Makc. 0,42 Euro/MuH. 13 MobUIbHbIX ceTer FepMaHmn
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Untertransport
Bottom feed
HWXHWI TpaHcnopTep

Differential-Untertransport
Differential bottom feed
[InddepeHUManbHbIV HAXHUA TpaHcnopTep

Untertransport u. Nadeltransport
Bottom feed and needle feed
HWXHUI 1 MronbHbIN TpaHcnopTep

Untertransport und differenzierbarer Obertransport
Bottom feed and differential top feed

HWXHUIM 1 anddepeHLmanbHbIA BEpXHUI TpaHC-
noptep

Differential-Untertransport und differenzierbarer
Obertransport

Differential bottom feed and differential top feed
LnddepeHumanbHbli HUXHNIA 1 AnddepenL
alNbHbI BEPXHWI TpaHCMopTep

Untertransport, Nadeltransport und alternierender
Obertransport

Bottom feed, needle feed and alternating feet

HWXHUIA, UroNbHbIV 1 anbTePHPYIOLLNA BEPXHWIA
TpaHcropTep

Untertransport u. Walzen-Obertransport
Bottom feed and top puller feed
HWXHWUI 1 BEPXHUI POAIMKOBIN TPaHCMopTep

Differential-Untertransport und Walzen-
Obertransport
Differential bottom feed and top puller feed

[nddepeHUManbHbIV HAXHUA 1 BEPXHWI
POIMKOBBIV TPaHCMOpTEP

Untertransport, Nadeltransport und Walzen-
Obertransport

Bottom feed, needle feed and top puller feed

HWXHUIA, UronbHbIA 1 BEPXHA PONNKOBBIN
TpaHcnopTep

Band-Untertransport und Band-Obertransport
Top and bottom belt feed

HWXHWUI NEHTOUHbI 11 BEPXHWIA NEHTOYHBIN
TpaHcnopTep

Untertransport und Rad-Obertransport
Bottom feed and top wheel feed

HXHWI peeyHbIit 1 BEPXHUMIA PONVKOBBIN
TpaHcnopTep-nanka

Klammer-, Stoffschieber oder Schienen-
Obertransport
Clamp- or rail top feed

3aXNM, fIBUraTeNl TKaHW N PeNbCOBbIN
BEPXHWI TpaHCopTep

Klammer oder Stoffschieber-Untertransport und Klam-
mer, Stoffschieber oder Schienen-Obertransport
Clamp- or dog bottom feed and clamp-, dog- or rail top feed
3aX1M WAV HAXHUI TpaHCnopTep ABUraTeNb TKaHW
1 33X1M, ABUraTeNb TKaHW MW BEPXHUI Penbc
BbI TPaHCMOpTep

Horizontalgreifer, klein

Horizontal hook, small

[OpU30HTaNbHbIN YeNHOK, Manbii

Horizontalgreifer, gro
Horizontal hook, large
[OpU30HTaMbHbIA YeNHOK, 6ONbLLION
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Vertikalgreifer, klein
Vertical hook, small
BepTvikanbHbI H4enHOK, Manbiin

Vertikalgreifer, gro
Vertical hook, large
BepTuKanbHbIil YenHoK, 6onbLuoi

Vertikalgreifer, tbergrof
Vertical hook, extra large
BepTukanbHbI YenHoK, 3KCTpa bonbLuoi

Horizontalgreifer, querstehend, klein
Horizontal hook, transversal, small

I'IonegethuZ YENHOK C rOPU30HTaNbHOM OCbIO,
Manbin

Horizontalgreifer, querstehend, gro
Horizontal hook, transversal, large

TorepeyHblil YeNHOK C FOPU3OHTaNbHOM OCbIo,
6onbLuon

Kettenstichgreifer, quer zur Nahrichtung
Looper, cross-line
MonepeyHbIv netnTens

Freiarm-Nahmaschine
Cylinder arm sewing machine
MatumHa co cBobofHbIM pyKaBoMm

Flachbett-Nahmaschine mit integriertem
Direktantrieb

Flat bed sewing machine with integrated
direct drive

MalumHa ¢ nnockoi nnathopmori C MHTErpupo-

BaHHbIM NPAMbIM NPUBOAOM

Eine Nadel
Single needle
OpHouronbHas

Zwei Nadeln
Twin needle
[lByxuronbHas

Zwei Nadeln, ausschaltbar links oder rechts
Two needles, disengageable, left or right
[IByXuronbHas ¢ oTKfio4eHeM 1 (nesoi unu
npasoit)

Einfachkettenstich
Single-thread chainstitch
OHOHUTOYHBIN LienHom
CTeX0K

Doppelsteppstich
Lockstitch
[1BOMHOM YENHOYHBIN CTEXO0K

Zickzack-Doppelsteppstich
Zigzag lockstitch
[1BOMHOM YENHOYHbIN 3Wr-3ar

Doppelkettenstich
Double-chainstitch
[1BYXHUTOYHBIV LIENHOW CTEXOK

Zickzack-Doppelkettenstich
Zigzag double-chainstitch
[IBYXHWTOUHBIY LEMHOM 31r-3ar CTeXO0K

Uberwendlichkettenstich, zweifadig, Stichtyp 503
Overlock chainstitch, two threads, stitch type 503

KpaeoGMeTbIBalOLLMIA ABYXHWUTOYHBI LEMHOM CTe-
KOK, TN cTexka 503

Uberwendlichkettenstich, dreifadig, Stichtyp 504
Overlock chainstitch, three threads, stitch type 504

KpaeoOMeTbIBAIOLLMI TPEXHWUTONHbI LieNHOM CTe-
XOK, TMN cTexxka 504

Doppelkettenstich- bzw. 4- oder 5-fadige Safety-
Naht, Stichtyp 515/516

Double-chainstitch seam or 4-thread and 5-thread
safety seam, stitch type 515/516

[1ByX-, YeTbIpex- W NATUHTONHbIV CTa4MBaloLLe
oBMeTbIBaloLLMI CTEXOK, TUM CTexKa 515/516

Faden-Abreimesser
Hook knife
Hox 06pe3ku HUTU

Fadenabschneider unter der Stichplatte
Underbed thread trimmer
06pe3ka HTU NOA UrOAbHOM NNACTUHOM

Fadenabschneider ber der Stichplatte
Thread trimmer above the throat plate
06pe3ka HITW Haf, NroNbHON NAACTVHON

Fadenabschneider unter und Giber der Stichplatte

Underbed thread trimmer and thread trimmer
above the throat plate

06pe3Ka HITV NOA 1 Haf UroNbHOM NNACTUHON

Faden- oder Bandschere hinter der Nadel
Thread or tape cutter behind the needle
O6pesKa HUATV MANAEHTbI 3a UTMON

Fadenabhacker hinter der Nadel
Thread chopper behind the needle
0O6peska HWTY 3a Urnon

Kantenschneider
Edge trimmer
O6pe3ka kpast

Kantenschneider, elektromotorisch angetrieben
Edge trimmer, motor-driven
O6pe3ka kpast C HE3aBUCUMBIM MPYUBOLOM

Stufenschneider, elektromotorisch angetrieben
Stepped trimmer, motor-driven

CryneH4aras oGpeska Kpas C He3aBUCUMbIM Mpu-
80JOM

Zackenschneider
Pinker
0O6pe3ka kpast 3ur-3arom

Mittenschneider mit Gegenmesser, elektro-
motorisch angetrieben
Centre knife with counter knife, motor-driven

LleHTpanbHbI HOX C KOHTPHOXOM C He3aBUCK-
MbIM NPMBOAOM
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Eckenschneider
V-knife
Mpopeska yronkos

Kettentrenner mit Absaugvorrichtung (Kett up)
Chain trimmer with suction device

OBpe3Kka Lieno4km ¢ yCTporCcTBOM BCachiBaHs
(Kett up)

NahfuBliftung, fuBbetatigt
Sewing foot lift, actuated by foot
nofibeM Nanku yepes negans

Fadenabschneider und Nahtverriegelung,
automatisch

Thread trimmer and seam backtacking, automatic
ABTOMaTUYeCkas 0bpe3sKa HTY W 3akpenka

Nahtverriegelung, Fadenabschneider und NahfuR-
luftung, fuRbetatigt

Seam backtacking, thread trimming and sewing
foot

3akperika Wea, 0bpeska HUTK 1 NOAbEM

nanku Yepes neganb

Fadenabschneider und NahfuRliiftung, fulbetatigt

Thread trimming and sewing foot lift, actuated
by foot

O6pe3Ka HWTV 1 NOABEM NanKy Yepe3 nefanb

Multiflex-Schneidsystem
Multiflex cutting system,
Cucrema npopybku ,Multiflex”

Stichverdichtung, automatisch
Stitch condensing, automatic
ABTOMaTMYECKOE y4allleHne CTexkoB

Nahtverriegelung, automatisch
Seam backtacking, automatic
ABTOMaTIYeCKan 3aKperka LWsa

Stichverdichtung, Fadenabschneider und NahfuR-
luftung, fuRbetatigt

Stitch condensing, thread trimming and sewing foot

YyalueHue cTexkos, 0bpe3ka HUTU 1 Noabem
nanku Yyepes neganb

Uberwurfstapler
Flip stacker
MepeknaHov yknaadmk

Kleinteilestapler
Small parts stacker
YKNapumK ans Menkux
[neTanen

Biindelklammer
Bundle clamp
3aXMUM naskm

Nahtverriegelung unterdriicken, Nadelstellung
hoch/tief und Zwischenriegel, handbetétigt
Disable backtacking, needle up/down and intermit-
tent tacking, actuated by hand

OTKNI04eHMe 3aKpenKy, Urna BBepxy / BHU3Y 1
NPOMEXYTO4YHas 3aKperKa, Bpy4Hyio
Reflexlichtschranke fir automatischen Nahbeginn
am Stoffanfang

Reflecting light barrier for automatic sewing start
at fabric beginning

CBeToBOW Gapbep ANA aBTOMATUHECKOrO Hadana
LWNTbS B HaYare LWsa
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Reflexlichtschranke fiir automatischen Nahstop
am Stoffende

Reflecting light barrier for autom. sewing stop
at fabric end

CBeToBOW Gapbep A5t aBTOMATHYeCKoro Havana
WNTbA B KOHLE LWBa

Restfadenwachter fiir Greiferfaden
Bobbin thread monitor
Ha6mo,qarenb 0CTaTka HITW Ha Wwnyne

Spulenkapazitatszahler fir Greiferfaden
Bobbin capacity counter for bobbin thread
CHeTHMK YENHOYHOM HUTK

Nadelfadenwéchter
Needle thread monitor
Habniogatens 1ronbHoM HUTK

Steuerung flr zwei Stichlangen
Control for two different stitch lengths
YnpasneHue anist BTOPON AnnHbI
CTexkKa

Mehrweite, oben
Fullness, above
Mocaaka BBEPXY

Mehrweite oben, Glattnahen, Mehrweite unten
Fullness, above, flat sewing, fullness, below
Mocaaka BBepxy, 6e3 nocadku, Nocaaka BHU3Y

Glattnahen, Mehrweite oben und unten,
Glattnahen
Flat sewing, fullnes above and below, flat sewing

be3 nocaaku, nocagika BBEPXY W BHI3Y, 6e3
nocagku

Mehrweite, oben, handbetatigt
Fullness, above, actuated by hand
Mocaaka BBePXy, BPY4HYIO

Mehrweite, unten, handbetatigt
Fullness, below, actuated by hand
Mocaaka BHI3Y, BPY4HYIO

Mehrweite, oben, kniebetatigt
Fullness, above, actuated by knee

Mocagika BBEpXyY, Yepe3 KONeHHbIN nepeknioya-
Tenb

Schablonen-Steuerung
Contour control by template
Ynpasnexue WwabnoHa

Programmierbare Fadenspannung
Programmable thread tension
MporpamMM1pyemMoe HaTsXeHwe HUTK

Automatische Nahfuliiftung / Steuerung fur zwei
Stichlangen / Hubhohe ber Stellrad einstellbar bei
automatischer Geschwindigkeitsbegrenzung
Automatic sewing foot lift / Control for two diffe-
rent stitch lengths / Foot stroke adjustable by dial
with automatic speed limitation

ABTOMAaTUYECKWA MOABEM NanKu / ynpaBneHne
[NA ABYX ANINH CTeXKa / perynmpoBKa BbiCOTbl
X0[a yCTaHOBOYHbIM KONIeCOM C aBTOMAaTn4eCckum
OrpaHn4nHeHnemM ckopoctn

Absaugvorrichtung
Vacuum unit
YCTPOICTBO BCacbiBaHWs

Fadenwischer
Thread wiper
HuteoTBOA4MK

Fadeneinziehvorichtung fir sauberen Nahtanfang
Thread nipper for a neat seam beginning

YCTPOWCTBO 3aTArMBaHNA HUTW NS YACTOrO
Ha4ana wea

Pneum. Nadelkiihlung
Pneum. needle cooler
MHeBMaT4YecKoe OXNaxaeHe UMbl

Kurvenunterstltzung durch Schrittmotor gesteuer-
ten oberen Bandtransport

Curve support by means of step motor controlled
upper belt feed

lMomolLLb Npu Npoxofe NOBOPOTOB 1 Paa1yCoB C
NOMOLLbIO NIEHTOYHOTO TpaHCNopTepa, ynpasnse-
MOroO LWarosbiM gBuratenem

Programmsteuerung
Program control
lMporpamMmMHoe ynpasneHue

Programmsteuerung
Program control
MporpammMHoe yripasrexue

Programmsteuerung; Bedienfeld mit Grafik-Display
Program control; operating panel with graphical
display

TporpamMMHoe ynpaBieHye; nynbT ynpaBneHus ¢
rpacnyeckum gucnneem

Programmsteuerung, Bedienfeld OP1000
Program control, operating panel OP1000
lporpamMMHoe ynpaseHue, NyNnbT ynpasneHns
OP1000

Programmsteuerung, Bedienfeld OP3000
Program control, operating panel OP3000

MporpamMMHoe ynpasneHue, NynbT ynpasnexns
OP3000

Programmsteuerung; Bedienfeld mit Grafik-Display
Program control; operating panel with graphical
display

TporpamMmMHoe ynpaBieHye; MynbT yNpaBneHus ¢
rpacnyeckum gucnneem

Programmsteuerung; Bedienfeld mit Grafik-Display
Program control; operating panel with graphical
display

I'IporpaMMHoe ynpasneHue; NynbT ynpasneHna ¢
rpacuyecknm gucnneem

Programmsteuerung; Bedienfeld mit Grafik-Display
Program control; operating panel with graphical
display

MporpamMmMHoe yrpaBeHue; NyNbT ypaBeHns ¢
rpaduyeckum aucnneem

Programmsteuerung; Bedienfeld mit Farb-Grafik-
Display und Touch Screen

Program control; operating panel with colour
graphical display and touch screen

TporpamMmMHoe ynpasieHye; MynbT yNpaBneHus ¢
CEHCOPHbIM LIBETHbIM rpathnyeckum ayicrneem

Touch-Panel-PC mit integriertem Monitor zur
Ablaufsteuerung und Datenspeicherung
Touch-Panel-PC with integrated monitor for
operation control and data storage

CeHcopHas naHenb MK ¢ MHTerpupoBaHHbIM
MOHWTOPOM ZiNA ynpasfieHna pa 0TON W XpaHe-
HUA OaHHbIX
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Balum napTHepbl — we carel!

GERMANY DURKOPP ADLER AG
Potsdamer StraRe 190
Customer Service Center
33719 Bielefeld
Phone +49 (0) 521 / 925-2566
Fax +49 (0) 521 / 925-32566
E-mail marketing@duerkopp-adler.com
www.duerkopp-adler.com

Diirkopp Adler Service-Hotline
Phone +49 (0) 1805 383 756

Beisler — a brand of Dirkopp Adler AG

USA DAP America, Inc.
5875 Peachtree Industrial Boulevard, Suite 220
Norcross, GA 30092-3677
Phone +1 770 446 8162
Fax +1 770 446 7521
E-mail marketing@dapamerica.com
www.dapamerica.com

ITALY DAP ltalia S.R.L.
Via J.S. Bach, 13
20092 Cinisello Balsamo Ml
Phone +39 026 186 0068
Fax +39 026 186 0044
E-mail info@durkoppadler.it
www.durkoppadler.it

FRANCE DAP France S.A.S.
41, rue du Commandant Rolland
93350 Le Bourget
Phone +33 (0) 1 49 46 49 00
Fax +33(0) 149464919
E-mail info@dapfrance.fr
www.durkopp-adler.fr

POLAND DAP Polska Sp.z o.0.
ul. Nowowiejska 38
55-080 Katy Wroclawskie
Phone +48 71 311 0801
E-mail info@dap.com.pl
www.dappolska.com

ROMANIA S.C. Durkopp Adler s.r.l.
Str. Agricultorilor Nr. 12
547530 Sangeorgiu de Mures
Phone +40 265 208 300 / +40 265 307 520
Fax +40 265 208 301 / +40 265 307 521
E-mail office@duerkopp-adler.ro

vanzari@duerkopp-adler.ro

www.duerkopp-adler.ro

zl DURKOPP
ADLER
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CHINA

HONG KONG

SINGAPORE

VIET NAM

INDONESIA

Shang Gong group Co., Ltd.

No. 1566 Xinjingiao Road, Pudong
201602 Shanghai, P. R. China
Phone +86 21 6393 8822

Fax +86 21 6307 8440

E-mail info@dap-china.cn
www.dap-china.com

DAP Sewing Technology Hong Kong Co., Ltd.
Room 1718, 17/F., Shatin Galleria,

18-24 Shan Mei Street, Fotan, Shatin, N.T.
Hong Kong

Phone +852 2369 2979

Fax +8562 2739 6533

E-mail info@dap-hongkong.com.hk

DAP Sewing Technology Singapore Pte. Ltd.
22 Kallang Avenue #06-01/02

Hong Aik Industrial Building

Singapore 339413

Phone +65 6292 0820

Fax +65 6296 1892

E-mail info@dap-singapore.com.sg

DAP Viet Nam Co., Ltd.

No. R4-46, Noi Khu My Toan 2, My Toan 2,
Tan Phong ward, District 7,

Ho Chi Minh City, Viet Nam

Phone +84 8 54125260

Fax +84 8 54125264

E-mail info@dap-vietnam.com

DAP Indonesia Rep. Office

Springhill Office Tower Lantai 7F,

JI. Benyamin Suaeb Blok D6 Ruas D7,
14410 Jakarta Utara

Phone +62 812 8626 9625

Fax +62 21 2605 1585

E-mail info@dap-indonesia.com
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